Gratulerar till din nya Luna Z40

Denna kombinerade trabearbetningsmaskin, som
du har képt, ar konstruerad och byggd efter aratal
av studier och erfarenhet och i samarbete med
"gor-det-sjalv'-experter.

Maskinen ar mycket kompakt och komplett. Den
ar |att att anvanda och att underhalla och garante-
rar precisionsarbete.

Den gjutna aluminiumkonstruktionen gér Luna Z
40 |att och stabil. Eftersom den kraver mycket lite
plats och &r latt flyttbar har denna maskin gjort
succeé bland hobbyentusiaster 6ver hela variden.
Denna instruktionsbok har tagits fram med tanke
pa nybdrjaren, vilket gor att en del av den kanske
kan anses ovidkommande fér experten. Du bor 1&-
sa igenom och félja instruktionerna noggrant. De
ar enkla dven om de ibland kan verka kompli-
cerade.

Den tid du |agger pa dessa preliminara saker gér
det mojligt for dig att fa ut det mesta avdin LunaZ
40

Lat oss nu bekanta oss med Din nya maskin.
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Egenskaper for Z 40

Din Z 40 &r konstruerad och tillverkad enligt den
mest avancerade teknologin. Endast en ratt for
mikrometerjustering (med graderad skala) for
planhyvelbordet, langhalsborrbordet och fras-
spindeln.

Som framgarav fig 1 4r rattarna A och B, som hdjer
och sénker bordet, monterade pa en axel som gar
igenom hela maskinen. N&r axeln roterar vrids
samtidigt véxeln vid flans (C) fér h&jning och sénk-
ning av planhyvelbordet.

Lagg marke till att samtidigt som du gér en juste-
ring av hyvelmaskinen eller frasen kommer plan-
hyvelbordet och langhalsborrbordet, som &r fas-
tat vid detta, att rora sig.

Huvudlasarmen (D) blockerar planhyvelbordets
héjningsmekanism, vilket inneb&dr att dennna
maste lossas fore varje justering och sedan ater
lases innan du bérjar arbeta.

Nar frasspindelns knapp (E) &r i 1age TILL tillater
den fjaderbelastade pinnen att spindeln kan héjas
eller sdnkas. Bade motor och spindel méaste rote-
ra.

Nar du natt dnskat |age Iases den med lasspak (D).
Vrid aldrig rattarna med vald. Kontrollera att du ut-
fort samtliga handgrepp, beskrivna i detalj, for
operationen ifrdga innan du anvander dem.
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SPECIFIKATIONER

Konstruktion

Lattmetallstativ med precisionsdetaljer av stal,
ribbade arbetsbord. Samtliga rérliga detaljer ar
monterade pad engangssmorda, kapslade kul-
lager.

Motor

1-fas, 220 V, 50 Hz. Ingangseffekt 750 W, utgangs-
effekt 550 W. Plana och icke tdjbara driviemmar.
Hela motoreffekten éverférs till just den operation
som ar vald med véljararmen.

Dimensioner
Yttermatt: 800 x 550 x 350 mm
Bord: 490 x 510 mm

Vikt
Nettovikt: 48 kg
Transportvikt: 68 kg




Fig 2

Skyddsatgiirder

Trabearbetningsverktyg som roterar med hog has-
tighet kan férorsaka olyckor.

Vi har gjort vart basta fér att géra Luna Z 40 till en
mycket saker maskin. Transmissionen &r helt
kapslad i stativet och de roterande verktygen
skyddas med lampliga skydd.

Du skall alltid anvanda dessa skydd. Hur de an-
vands forklaras under varje operation. Maskinen
maste aven jordas med jordledningen | matarled-
ningen. Du méaste alltid stdnga av maskinen innan
du byter verktyg eller gor ren den.

Dessutom bér du anvanda lampliga klader. Ga al-
drig intill maskinen med slips eller |&st hangande
kladesplagg, eftersom dessa kan fastna i verkty-
get. Ta &ven av dig armbandsur och ringar innan
du satter igang maskinen.

Var extra forsiktig nér arbetsstycket &r litet. Hall
det aldrig direkt i handen, skjut alltid in det med
fixtur eller stdrre stycke.

Hopsiittning av din Luna Z 40

Maskinen levereras i en pappkartong.

Vid leveransen &r skydden och en del andra detal-
jer demonterade. Instruktioner fér montering av
dessa finner du nedan.

| leveransen ingar dven féljande nycklar:

- For cirkelsagen: tva 32 mm nycklar
och en 4 mm insexnyckel

- For byte av remmar: en krok

- Forplanhyvel:en3mmochen6mm
insexnyckel

- For spindelfras: en 22 mm och 17
mm nyckel.

Tillsammans med nycklarna kommer du dven att
finna gummifétter f6r maskinen och skruvar for
dessa.

Skyddsanordningar
Monteras enligt nedan:

Specialskyddet for rikthyvling skruvas fast i sidan
pa bordet (fig. 2). Detta skydd kan réras bade hori-
sontaltoch vertikalt och du kan féalla undan det om
du inte behbéver det.




Det dubbelflansade skyddet for cirkelsagen mon-
teras pa klyvkniven. For skruven genom monte-
ringshalet och dra at vingmuttern (fig 3 och 4).

Montera fraskutterskyddet pa féljande sétt:
Skruva fast stalfastet (med sexkantarmen) pa
skyddet enligt fig. 5.

eE;))ra fast det med de medlevererade skruvarna (fig
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Montera aterstaende detaljer enligt fig. 7, 8 och 9.

Forutom att forhindra att operatérens hand kom-
mer i kontakt med verktyget ar frasskyddet perfekt
vid arbete med sma detaljer, eftersom horisontala
och vertikala tryckkomponenter automatiskt tryc-
ker detaljen emot kutterhuvudet (fig 7).




Sa hér anvdnder du maskinen

Med valjararmen pa Z 40 véljer du funktion. Flytta
endast &ver armen till nskad symbol: hyvel, borr,
fras eller cirkelsag (fran vanster till hdger).

For val av operation: dra véljararmen latt utat och
placera den i slitsen under respektive symbol.

Gldm inte att motorn méaste stéingas av varje gang
du véljer operation.

Innan du flyttar valjararmen till ett nytt 1age, stdng
avt motorn och vénta till verktygen har slutat
rotera.

Ibland kan det hdnda att valjararmen inte gar in
helt. Om detta hander, vrid det verktyg du vill an-
vanda |att fér hand eller koppla in och stang avmo-
torn igen. Nu skall den komma i ratt ldge. Under de
forsta timmarna du kér kan det intraffa att ett av
verktygen som inte anvédnds kan rotera langsamt
tillsammans med det verktyg du anvander. Detta
ar helt normalt. De engangssmorda, kapslade lag-
:'(er:t nt'l'gste kéras in. Problemet férsvinner efter en
(o] I

Olika operationer

Rikthyvel

Hyvlingsbredd 155 mm; 2 knivar 155 x 16 x 3 mm
Total langd, arbetsbord: 485 mm

Hastighet: 5700 r/min

Kutterhuvud med prismaformad anséttningslin-
jal, forsedd med fjadrar fér enkel installning
Justerbart anhall (rikthyvel och sag)

Stéllbara skydd

Planhyvel

Hyvlingsbredd: 153 mm

Max tjocklek for arbetsstycket: 73 mm
Automatisk matning: 5 m/min (urkopplingsbar)
Hastighet: 5700 r/min

Skyddet 6ver kuttern fungerar som spanutkast
Bakslagsskydd

Spantjocklek max 2,5 mm

Sidbegransning

Justerskruvar fér matarrulletryck

Frésspindel

Spindelrérelse: 65 mm

Max frasdiameter: 55 mm

Spindelhastighet: 9500 r/min

Spannhylsor for 6-6,3-8-9,5 mm frasskaft och for-
langning for 3-skéariga frasar kan monteras

Cirkelsag

Sagbladets diam: 160 mm, centrumhal: 20 mm
Hastighet: 5000 r/min

Saghojd stallbart fran 0-50 mm

Justerbar klyvkniv

Stallbart 1angdanhall (hyvel och sag) 0-45°

Langhalsborrbord

Chuckens spannomrade 1-13 mm

Bordet ar férsett med stopp, som méjliggor rorel-
se bade i sid- och djupled.

Max rérelse i sidled: 85 mm

Max rérelse i djupled: 50 mm

Max hojdinstélining: 60 mm
Fastspanningsanordning

Justerbord

Anvénds vid sag- och frasarbeten

Max rérelse: 240 mm

Forsett med geringsanslag
Justerbar spanntvina




Rikthyvel

Véljdenna operation genom att dra ut valjararmen
néagot och fér 6ver den till 1age enligt fig. 11.
Motorn maste vara frankopplad och verktygen far
inte rotera.

Hyveln ger slata ytor pa trat.

Hyvelkuttern bestar av en cylinder med 2 knivar
monterade diametralt motsatt 180°. Skardjupet
stélls in genom justering av héjden av det ena bor-
det (A). Det andra bordet (B) ar fast (fig. 12).

Vrid hojdinstéalingsknappen (D) medurs fér att hé-
ja bordet (A) och moturs for att sdnka det (fig. 12).
Bordet (A) kan |asas med hjalp av lasknappen fér
bordet enligt fig. 13.

Bord (B) anvands for justering av knivar. Dessa
maste vara i nivd med bordet.
Sénkning eller hdjning av bordet (A) 6kar eller min-

skar skardjupet, d v s mangden av material som
tas bort vid varje skar.




Anslaget anvands fér styrning av trastycket under
rikthyvling och kan installas for att hyvla ytorna i
olika vinklar (fig. 14).

Pa maskiner levererade | Skandinavien ar det vik-
bara skyddet placerat pa hoéger sida om langd-
anhallet. Pa den vénstra sidan &r maskinen for-
4 sedd med héj- och s&nbart skydd typ Suva se fig. 2.
;
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Bilderna visar hur hyvelstalen tas bort for §kérp-
ning eller byte. Lossa lasskruvarna for knivarna
max enligt fig. 16 (ta inte bort dem).

Nar lasskruvarna har lossats skjuts knivarna ur hy-
velkuttern av fjadertrycket fran undersidan.

Vid behov, tryck ned den prismaformade ansétt-
ningslinjalen och det blir lattare att dra upp
kniven.

Montera ny kniv sa snart den gamla har tagits bort
(fig. 17).

OBS! Kér aldrig hyvelkuttern utan knivar.
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Den andra kniven tas bort pa samma satt.

For sakerhets skull maste storsta forsiktighet
iakttas vid montering och sakring av knivarna.
Vid montering av nya eller nyslipade knivar, satt
ditkniven i kutterhuvudet (den skall na 1,1 mm 6ver
den prismaformade anséttningslinjalen och dra
sedan fast lasskruvarna) fig. 18.

Anvénd en trélinjal fér att kontrollera knivarnas |14-
ge. Med linjalen vilande pa bord (B) vrid kutterhu-
vudets spindel. Knivarna skall precis beréra linja-
len (fig. 19 och 20).



PLANHYVLING

Planhyvel
F&r denna operation drar du ut valjararmen nagot
och lagger dver den i l1age enligt fig. 21.

Motorn maste kopplas fran och verktygen far inte
rotera

For att preparera maskinen fér planhyvling maste
skyddet - som dven fungerar som spanutkast vara
placerat éver kutterhuvudet.

Satt in tappen i resp. spar i bordet (B) och dra at
fastskruven (fig. 22).

Férutom att ge bradan en jamn yta reducerar plan-
hyveln dess tjocklek. Bradan ror sig langs bordet
och under kutterhuvudet. Avstandet mellan bor-
det och knivarna &r justerbart. Dessutom matas
arbetsstycket fram med en hastighet av 5 m/min
av é2 matarrullar, av vilken den ena &r forsedd med
spar.

Havarmen fér inkoppling av automatisk matning
framgar av fig. 23.

Motorn maste ga ndr du mandvrerar denna
héavarm.

Stang av den automatiska matningen nar du har
avslutat planhyvlingen for att undvika onddigt sli-
tage pa drivanordningen nar maskinen anvands
fér andra operationer.

Arbetsstyckets bada sidor maste ha rikthyvlats in-
nan de kan planhyvlas.

Om arbetstycket som skall matas igenom planhy-
veln har mycket oregelbunden form bér du plan-
hyvla den tjockaste delen forst.

Hbjdl_aget fér planhyvelbordet justeras genom
vridning av ratten (fig. 24) och rérelsen kan avldsas
direkt pa den graderade skalan (fig. 25).

OBSERVERA! Om visaren (fig. 25) ger felaktigt ut-
lslag :<an den justeras sedan dess fastskruvar
ossats.




Fig.27
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Se till att frasreglerknappen (fig. 26) arildge FRAN
(OFF).

och att huvudlasarmen har lossats (fig. 27).

Innan arbetsstycket matas in under bakslags-
skyddet (vilket inte kommer att hindra arbetsstyc-
ket fran att matas in i planhyveln), dra fast
huvudiasarmen (fig. 28).

For att erhalla basta yta bér avgangen inte vara
mer &n 2 mm/skér. Planhyveln har en spanbe-
gransning som tillater max skar pa 2,5 mm.

Om matarrullarna sitter an for hart pa nagon sida
av arbetsstycket, vrid justerskruvarna sa att ratt
tryck erhalls (fig 29).

Denna justering bér géras i samrad med Luna
Service.



Cirkelsag

Valj denna funktion genom att dra ut valjararmen
latt och for ver den i lage enligt fig. 30.

Motorn maste ha stannat och verktygen far inte
rotera.

Detta verktyg bestar av ett cirkelsagblad som &r
tjockare vid perferin &n i centrum, fér att férhindra
k&rvning. Sagbladet for Z 40 har ett centrumhal pa
20 mm och dess max diameter 4r 160 mm. Sagbla-
det for Z 40 kan bytas mot sagblad fér olika materi-
al med olika antal tander, alltefter traslag och det
arbete som skall utféras. Max sagdjup &r 50 mm.
For att hbja sagbladet, lossa forst sagbldets |as-
arm (fig. 31), lyft sedan sagbladsarmen till 5nskad
hojd (fig. 32). Dra sedan fast lasknappen for
sagbladet.

Lgngdanhéllet kan roras i sidled, om du behéver
gora en serie parallella skar. Med geringsanslaget
och dess spanntving kan du géra mycket exakta,
raka eller geringsskar (fig. 33 och 34).




Om anhallet inte ar exakt parallellt med sagbladet
justeras det pa féljande séatt:

Lossa lasskruvarna féranhallet (B), vrid sedan jus-
terskruven (C) med insexnyckel (A) inat eller utat
tills anhallet ar parallelit med sagbladet. M&t av-
standet enligt fig. 36. Dra &t lasskruvarna (B).

Montera fér sakerhets skull alltid det dubbelflan-
sade skyddet pa klyvkniven innan du anvander sa-
gen. For skruven genom monteringshalet och dra
at vingmuttern (fig. 37 och 38.).

\ Fig. 37 12




Om driviemmen fér sagen slirar, tenderar sagbla-
det att stanna. Om detta skulle hdnda, justera
spannrullen fér remmen, placerad pa sagarmen,
sa att den trycker hardare emot drivremmen.

Montering och byte av sagblad

For att ta bort sagbladet, sank det helt. Ta sedan
bort de 2 insexskruvarna som haller justerbordet
mot dess stdd. (fig. 40) och fall bordet utat.

Anvénd de bada 32 mm nycklarna, som levereras
med maskinen och lossa lasmuttern genom att vri-
da denna medurs enligt fig. 41. Aterstall justerbor-
det till ursprungligt 1age, vinkelratt mot sagbladet
och parallellt mot det fasta bordet och dra fast det
med de bada insexskruvarna.

Fig. 41
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Frasmaskin

Vilj denna operation genom att dra ut véljararmen
nagot och fér dver den i lage enligt fig. 42.

Motorn maste vara avstingd och verktygen far in-
te rotera.

Vid leverans av maskinen &r spindeln helt ned-
sanki ibordet. Innan spindeln héjs maste du lossa
huvudlasarmen (fig. 43).

Vrid kontrollknappen for frasspindeln till lage TILL
(ON) och starta motorn.




Fig. 48

Om spindeln maste hojas eller sdnkas kan detta
endast gbras nar spindeln roterar (motorn &r
igang).

Vrid héjdinstéaliningsratten moturs (fig. 45) for att
héja spindeln till 6nskat lage och las med
huvudlasningsarmen (fig. 46).

For att sédnka spindeln, lossa huvudlasningsar-
men och vrid ratten medurs. Spindeln maste rote-
ra. Nar spindeln &r helt nedsankt, vrid kontroll-
knappen for spindeln till Iage FRAN (OFF).

Montera aluminiumskyddet och féast det vid bor-
det med spakarna (fig. 47).

De justerbara anhallsplattorna skall &ven justeras
pa detta skydd (fig. 48).

Spindeln roterar med mycket hogt varvtal (9500
r/min). Darfér maste du alltid anvdnda fraskutter-
skyddet (fig. 5-7).
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Pa samma satt som for cirkelsagen och rikthyveln
maste arbetsstycket tryckas bestamt mot det ro-
terande verktyget, med arbetsstyckets ena sidale-
dande langs anslaget.

Vertikalspindeln anvands for frasning av tappar,
spar, profiler och dylikt i brédor som redan ar hyv-
lade till 5nskade dimensioner. Dessa olika opera-
tioner kan gdéras med hjélp av olika typer av fras-
verktyg. Det finns olika utformade &ndfrésar med
6-6,3-89,5 mm diameter vilka kan monteras pa
spindeln med hjélp av spannhylsa och lasasilage
med de tva nycklarna som medfdljer maskinen.
(Fig. 49 och 50). Du kan aven anvanda 3-skariga fra-
sar, vilka skall monteras pa dar for avsedd fras-
spindel (extra tillbehdr) ochdras at med nycklarna.
(Fig. 51 och 52).

Vertikalspindeln kan anvéndas for frasning av
manga olika profiler: sponter, foder och laxstjarts-
férband, foder for fonster och doérrar, fjader och
spar fér spontade brador etc. Allt du behdver géra
&r att valja verktyg med ratt profil, satta upp anhall
och verktyg i ratt hojd.

OBSERVERA! Se till att spindeln &r ren innan du
monterar verktyget.




Nedan nagra exempel pa profilerdu kan frasa med
verktyg ur tillbehdrsprogrammet.
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Nagra exempel pa profiler som kan frdsas med ett
antal olika 3-skériga frasar.
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Langhalsborrning

Valjdenna opération genom att dra ut valjararmen
nagot och for éver den i l1age enligt fig. 53.

Motorn maste stiingas av och verktygen fér inte
rotera.

Maskinen levereras med handtagen omonterade.
For att installera dessa, ta bort lasringarna och
brickorna och montera handtagen enligt fig. 54
och 55. Satt sedan tillbaka lasringar och brickor.

Langhalsborrning anvands huvudsakligen for att
skaratapphal for fogar. Arbetsstycket spanns fast
pa bordet, som rér sig i sidled och djupled pa tva

styraxlar. Nar de tva-skariga borrarna anvands
kan tapphal skdras genom matning i sidled av ar-
betsstycket (fig. 56). Skdren roterar medurs. Satt
upp dem i chucken och dra &t med den nyckel som
levereras med maskinen (fig. 57). Eftersom borr-
chucken ar monterad pa hyvelkuttern, maste sky-
dtrat; laggas over hyvelkuttern innan du bdrjar
arbetet.
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Se till att frasspindelns kontrollknapp (fig. 58) ar i
lage FRAN (OFF) innan du justerar héjden for lang-
halsborrbordet.

Lossa huvudiasarmen och vrid sedan héjningsrat-
ten (B) medurs for att sénka bordet och moturs fér
att hoja det. (Fig. 59) Det &r lampligast att anvanda
ratten (A), (fig. 1) for finjustering. Dra ater fast hu-
vudlasningsarmen nar bordet &r instéllt i ratt |4ge.

Om du skall frasa genomgaende hal, maste du
féra arbetsstycket som &r fast vid bordet tills skéa-
ret gar igenom pa andra sidan, om inte, maste du
justera in ett stopp innan du startar (fig. 60). Du
maste aven justera in ett I4ngsgaende stopp, sa
att lasken far ratt langd (fig. 61).

VARNING! Nar du har slutat anvanda langhals-
borrfunktionen och tagit bort skéret fran chucken,
for bordet ut till &ndl&ge sa att det inte gar emot
chucken nar andra verktyg hojs.




\

Fig. 66

Justerbord

Separat bipackat kommer du att finna geringsan-
hallet , spanntving och ett justerbart stopp, som
skall monteras enligt fig.62 och 63. Det justerbara
stoppet anvénds for att kapa gtt flertal arbetsstyc-
ken av samma langd, (fig. 64). Bom du ser kan ge-
ringsanhallet och spanntvingen (samma som an-
vands f&r borrning) monteras i tva olika lagen: ett
for cirkelsagning (fig. 87) och ett for tappning (fig.
66).

Justerbordet kan lasas med knappen pa undersi-
dan (fig. 64).

OBSERVERA! Rengér ofta bordets I6pbanor och
olja in dem med olja.



Byte av remmar

Vand fdrst maskinen upp och ned.
Driviemmarna &r fran vanster till hoger: Frasma-
skin, horisontal frasrem, sag, planhyvel och auto-
matisk matning.

Remmarna ar pa insidan mérkta enligt foljande:
FrasmaskinT,sag S, planhyvel P, automatisk mat-
ning A, frasmaskin horisontell rem R (fig. 68).
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Ta bort frasmaskinens rem fran drivaxelns remski-
va (fig. 70), ta bort den automatiska matningens
rem fran den drivna remskivan (fig. 69), ta bort sag-
remmen fran den drivna remskivan enligt fig. 71




och ta bort planhyvelns rem fran drivaxelns rem-
skiva (fig. 72).

For byte av den horisontella frasspindelremmen,
lossa lasskruven for mellanskivan (fig. 73). Vrid nu
mellanskivan och skjut samtidigt av remmen (fig.
74).
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Skjut remmarna fér sagen, planhyveln och den au-
tomatiska matningen at hoger. Fatta tag i véljar-
gaffeln med specialhaken och dra tills gaffeln
kommer ut och kan féras in i satet till vanster. (Fig.
75.)

Véljararmen maste féras i motsatt riktning (at ho-
ger) pa samma gang (fig. 76 och 77). Nu kan du ta
bort samtliga drivremmar fran drivaxeln. Byt dem
och sétt tillbaka dem i motsatt ordningsféljd mot
borttagning.

VARNING! Sedan du satt dit remmarna fér auto-
matisk matnig, planhyvel och sag, fig. 78, satt till-
baka véljargaffeln: Se till att de svarta glidstiften
ar ditsatta i sparen med 6ppningarna i riktning en-
ligt fig. 79.
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Stativ

Det isartagbara stativet (tillbehor) ar packat i kar-
tong. Det bestar av 5 platstycken, 1,2 mm tjocka,
som tillsammans utgér ett stabilt stativ for din Z
40 (fig. 80).

Maskinens gummifétter maste placeras i halen i
stativet. Stativets matt ar 450 x 450 x 500 mm och
vager 10 kg.

Rad och underhallstips

Nar din maskin ar ny kan ett av de verktyg du inte
anvander rotera langsamt tillsammans med det
som du just anvénder. Detta fenomen ar full-
standigt normalt. De kapslade lagren maste kéras
in. Detta "problem” kommer gradvis att férsvinna
inom kort tid.

VARNING! Nar du hojer eller sanker de olika verk-
tygen och borden maste du vara forsiktig sa attdu
inte vrider ratten for langt.

Tackvare langt driven teknik och konstruktionska-
rakteristiken férdin Z 40 och de speciellakapslade
kullagren erfordras ingen speciell Gversyn. Se ba-
ra till att du gor ren maskinen nér du har avslutat
arbetet. Gor ren kontrolirattarna for sag och verti-
kalspindel och utrymmet under planhyvelbordet
noggrant. For att férhindra belaggningar pa ma-
skinens arbetsbord (t ex kada), behandla dem med
t ex vaxelit (best.nr 5432 1005).

Om din maskin inte skall anvandas under en lang-
re tid, skydda samtliga staldetaljer med en tunn
film av rostskyddsmedel. Kontrollera drivremmar-
na, eftersom de kan skadas av fukt.




/\|Bestnr 969 1908
b T T ————— RN 072
PS ...ovvererrersssesessssssssssssssscrrsansasas K
(Varugr 1210)
Komp!. verktygsviska
Hyvelstal
Nr 29-3. Hyvelstdl av legerat verktygsstal.
EET Bestnr 969 2005
[T T L 28-3
T e | Langd ... we mm 155
i Bredd... mm 16
Hyvelstal jocklek.... e mm 3
PHS POF PA wevvieivsssissiississsssssssssrarsssssssssesssssisresss Kr
(Varugr 1210)
Golvstativ
Nr 071. Holystativ av plat. Levereras | byggsats.
Bestnr 969 2104
[OTL T [ mm—————EERERE o7
Hojd ..... mm 600
Djup . mm| 445
Bredd . mm 445
PHIS ..ovvrerererneserssssstatissssisisesssssisssssasessrsssssosssses Kr
(Varugr 121
Spéannhylsor

Golvstativ

ErEsty=—C

Spindel

o) ot o3 @ W
N 356-1 Nr 3572 Nr 358:3 Nr 3584 Nr 360-5

W W W @ W

Nr 361-6 Nr 362-7 Nr 363-8 Nr 384-0 Nr 365-10

LOsa 3-SKErIga IrHSAr ..covvvvivissississsnsns

Orig.-nr
U | cossosasvvrpevoores
(Varugr 1210)

Tillbehor till Luna Z 40
Verktygsviska

Nr 072. Komplett verktygsviiska. Levereras med foljande innehall: 10 st
profilfrisar, 1 sats skivirasar, spindel for skiviras samt 1 st O-kantnyckel 5 mm
och 1 st U-ringnyckel 17 mm.

Spénnhylsor for skaftfriasar. Avsedda att fastas pA frisspindelns topp forsett
fmed kona.

Bestnr 969’ 0504 0603
OGN covusnsesmmesmmssarsissssssssssssassisssssisssisass 390-6 392-8
For skaftdiameter ... mm 6 8
(2711 JORo— Kr

(Varugr 1210)
Spindel och 3-skériga frésar
Nr 355. Spindel inkl. mellanringar fér montering av 3-skiiriga frésar samt

skivirasar. (Ingér | komplett verktygsvaska.)
Nr 356—1 — 356—10. 3-skiiriga friasar. (Ingar | komplett verktygsviska.)

Spindel 969 0702
(0] 4T+ 1| R rerssnsnsrerersessasasttasaresesses 355
PIB ..ocverssssssnssasssssassssssssasansares Kr
969 0801 0300 1007 1106 1205
356-1 as7-2 358-3 359-4 360-5
Kri
969 1304 1403 1502 1601 1700
361-86 362-7 363-8 364-9 3685-10
Kr

Skivfras

Nr 366-0. Skivifris — sats om 3 st Monteras | spindel nr 355 (Ingér |
komplett verktygsvaska.)

Bestnr 969 1809
111 LR 366-0
BrOGA ...ovossesessersssmminsnassressissasssssssssssisssssrssasasess mm 5
Pris per sats .......ovins X Kr

(Varugr 1210)

TRA-MASKINER




