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Vi lyckénskar Dig till Ditt val av maskin och utrustning.

For att Du skall fa stérsta mojliga gladje av Din maskin,
ber vi Dig lasa igenom hela instruktionsboken
och speciellt beakta de 10 punkterna fér sdkerheten.

Manga givande “arbetstimmar”!

Luna AB

Sektor VerktygsLuna

VIKTIGT!

10 punkter for sakerheten

1. Se till, att maskinen star stabilt
mot golv eller annat underlag.

2. Placera maskinen sa, att rejéla
operationsutrymmen finns.

3. Lat el-anslutningen utféras av
fackman! Se till, att stickprop-
pen ar oatkomlig foér barn.

4. Arbeta endast med felfria och
skarpta verktyg.

Pa kombinationsmaskiner &r
det forbjudet att anvanda flera
verktyg samtidigt, och att lata
verktyget rotera med hégre has-
tighet an den tillatna.

5. Anvand skyddsanordningar.

6. Folj skyddsforeskrifterna enligt
instruktionsbok.

7. Vid in- och omstéllning av ma-

10.

skinen:

a) Slaalltid ifran motorn.

b) Kontrollera, att alla skruvar
ar atdragna.

c) Vrid verktyget fér hand nag-
ra varv fére start for att vara
sdker pa att detta gar fritt.

Se till, att det material, som
skall bearbetas, &ar fritt fran
frammande foremal (spik, grus
etc.), och att verktyget ar avsett
for det aktuella materialet.

F&rvara maskinen sa, att den ar
oatkomlig fér obehoriga.

Dra alltid ur stickproppen, nar -
Du lamnar maskinen.
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3. RIKT/FALSHYVEL
3.1 Tekniska data.

Bordldngd
Bordbredd
Bordens stdllbarhet
Max. hyvelbredd
Max. hyvelbredd/falsbredd
Arbetshs jd

; Kutterns varvtal
Kutterns §
Antal hyvelstdl
Max. sp&navtagn./géng
Anhall

Skyddsanordning
Antal dB(A)

3.2 Skotselanvisning.

a. Instdllning av hyvelstdl.

OBS!!!
STALA
ALLTID
EFTER
MALLEN!

ningsmallen.

1300 mm

270 mm

B&da

250 mm

6x10 mm

867 mm

5500 v/min.

80 mm

2 st.

6 mm

Stdllbart 6ver hela bordsbredden,
med fasta stopp for 90 - 45° vinkel,
dven anvdndbart som breddanh&ll till
cirkelségen.

Kutterskydd typ SUVA, nodstopp

ca. 83

OBS!'!!
STALA
ALLTID

EFTER
MALLEN:

1. Lossa skruvarna (A) med nyckeln, tills hyvelstdlen och spdn-
brytaren fortfarande pressas ldtt emot.

2. Ha&ll %nstdllningsmallen (B) enligt ill. och stk sté&leggarna
med hjdlp av skruvmejseln. Eggkantens yta skall nudda instdll-
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3.2 a-3,24d

C.

3. Ligger eggkanten for djupt htjes den genom vridning moturs.

4, Ligger eggen for hogt vrides skruven medurs varefter stdalen
forsiktigt knackas ned. Ddrefter stdlles stdlen upp enligt

punkt 3.

5. Ndr stdleggarna anpassats till instdllningsmallen, drages

skruvarna (A) &t ordentligt.

6. Kontrollera dn en gdng eggarna med mallen.

7. Innan maskinen startas, kontrollera att skruvarna (A) dr

ordentligt &dtdragna och att kuttern gér fritt.

Byte av stal.

1. Lossa skruvarna (A) och lyft ur hyvelstdlen. Gor rent spdret i
kuttern samt spdnbrytarna (med t.ex. thinner) innan de nya/nysli-
pade stdlen sdtts i. Stdll sedan in stdlen enligt instr. a. ovan.

2. Hyvelstdlen fér endast slipas ned till 19 mm bredd.

OBSERVERA! Sté&len skall ha samma vikt, d& det annars blir

obalans 1 kuttern.

Instdllning av spéntjocklek.

Inmatningsbordet hojes och sidnkes med spak (A) varigenom man
instdller onskad spé&ntjocklek (max. 6 mm). Varje skalstreck

motsvarar ca. 1 mm. Visaren &r justerbar.

Montering av spé&nhuv for spénutsugning.

Vid rikthyvling monteras spénhuven pd& planhyvelbordet och
léses fast med skruven pé& planhyvelbordets kant, hdrefter
hsjes planhyvelbordet tills spénhuven vidror backslags-

spdrrarna. Anvindes ej spdnutsugning sdnkes istdllet plan-

hyvelbordet for att ge plats for spdnen.
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e. Rikthyvling.

Det arbetsstycke som skall riktas, skall vara rent frén fram-
mande foremdl. Om fororeningar forekommer, méste de noggrant
avldgsnas for att undvika skador pd stédlens eggar. Spéntjock-
leken stdlls in som under punkt c. ovan, ca. 1,5 mm, och arbets-
stycket ldggs med den konkava sidan pd inmatningsbordet, s& att
fiberriktningen och trdstrukturen -

ligger i kutterns rotationsrikt- Fﬁ?ﬁ:géé?iésifﬁziiizsz
ning (enl. ill.). Dérmed uppnés, | ]

att inte fibrerna rivs upp, vilket l
ger en mycket fin hyvelyta.

Stdll in kutterskyddet ca. 0,5 - 1 mm hogre dn arbetsstycket,

och, efter kontroll att kuttern gér fri, starta maskinen.

Mata fram arbetsstycket med stadigt jdmnt tryck mot hyvelkuttern.
Ndr ungefdr halva arbetsstycket har passerat kuttern, fatta
arbetsstycket med vinster hand bakom trdskyddet och fortsdtt att
fora arbetsstycket framét. Se ddrvid till att arbetsstycket

ligger jdmnt p& béda borden. Var forsiktig vid matningen sé& att
inte fingrarna eller andra delar av handen kommer for nidra kuttern.

1

f. Falshyvling.

Fig. 4

Falshyvling upp till 250 mm bredd, samt 6 mm djup dr m&jlig.

Vid falshyvling médste kutterstdlen instdllas noga i sidled, sé&

att de skdr exakt intill sidoytan av falsningsspéret i utmat-

ningsbordet. Om falsning skall goras i en list forfares pé

fol jande sdtt:

1. Stdll in anhéllet p& den onskade falsens bredd, mdtt frén
falsningssparets innerkant till anh&llet (i detta fall 25 mm).

2. Stdll in skdrdjupet p& den onskade falsens djup med inmat-
gingsbordets ho jnings- och sdnkningsanordning ( i detta fall

mm) .

3. Hyvla nu arbetsstycket sd att det stoder mot anh&llet.

Kuttern skdr nu bort 3 mm djup och 25 mm bredd enl. fig. 2.
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g. Instdllning av anhdll och kutterskydd (typ SUVA)

Med hjdlp av anhdllet kag orbetsgtycket hyvlas i vilken vin-
kel som Snskas mellan 90~ och 45",

Instdllning av 6nskad vinkel gores sedan spak (A) lossats,
och efter instdllningen dter &tdragits. Fasta, justerbara
stopp finnes for 90° och 45°. Bearbetas en stor mingd arbets-
stycken efter varandra, s& skall anhdllet flyttas emellandt

i horisontell riktning lika mycket som materialtjockleken,
sedan spak (B) lossats. Genom forskjutningen nsts hyvelstdlen
jamnt.

&utterskyddet instdlles 0,5 - 1 mm Sver arbetsstycket. Mat-
ningen skall goras med ett stadigt och jdmnt tryck. Ndr unge-
fér halva arbetsstycket passerat kuttern, flyttas vinster hand
bakom kutterskyddet, och matningen fortsdttes utan uppehdall
med ett stadigt och jamnt tryck.

Skall arbetsstyckets kantsida bearbetas dras kutterskyddet
tillbaka s& att arbetsstycket gér emellan anh&ll och kutter-
skydd, samt sdnkes i sitt ldgsta ldge.

h. Fogning.

Som fogning betecknar man bearbetning (riktning) av ett ar-
betsstyckes kantsida.

Den kantsida, som skall bearbetas, sdtts med den riktade bred-
sidan mot anhé&llet och under beaktande av fiberriktningen pé
inmatningsbordet. Kutterskyddet instdlles enligt punkt g.,
och spéntjockleken enligt punkt c., och maskinen startas.
Arbetsstycket skjutes under jdmnt tryck mot anhdll och inmat-
ningsbord over kuttern och dver utmatningsbordet. Vid medel-
stora och korta arbetsstycken byter man ungefdr i mitten med
vinster hand till utmatningsbordet for att ddr &dter trycka

an stadigt.

Vid fogning av ldnga arbetsstycken rekommenderas anvindning
av ldmpliga rullstod for att underldtto arbetet. Se noga till
att gripa arbetsstycket s&, att fingrarna inte kommer inom
kutterns skidromréde.

Ar de arbetsstycken som skall fogas inte sdrskilt breda, sé

fores dessa med fordel under kutterskvddet (som vid riktning
3.2 e). For sdrskilt korta stycken anvindes péaskjutare.
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j. Justering av utmatningsbord.

Fel kan ibland uppst& i inmatningsbordets parallellitet

i forhéllande till kuttern och inmatningsbordet, bergende
pé slag for hog belastning eller annan orsak. Justering
av bordet dr d& mojligt. OBSERVERA! Justera endast om det
dr absolut nodvindigt.

UTMATNINGSBORD

1. Demontera skyddspléten pé "géngjdrnssidan" (F) och fdll
upp bordet enl. ill.

2. Lossa fdastskruvarna (A) som h&ller géngjdrnet (F), men
endast -1 varv.

3. Justera géngjdrnet (F) upp eller ner med skruvarna (C),
sedan forst kontramuttrarna (B) lossats, till dess att
Onskad justering erhdllits. F&ll ned hordet och kontrol-
lera att utmatningsbordet ligger i plan med inmatnings-
bordet, samt att bordytan har exakt samma nivé som hyvel-
stalen.

4. Motsvarande justering och kontroll pd utmatningsbordets
andra kant sker med skruvarna (D) mot vilka bordkanten
vilar i nedfdllt ldge.

5. L&s fast kontramuttrarna (B) och (E) samt drag 4t fdst-
skruvarna (A) ordentligt.
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i. Justering av inmatningsbord.

Fel kan ibland uppstd i inmatningsbordets parallellitet

i forhallande till kuttern och utmatningsbordet, bero?nde
pé slag, for hog belastning eller annan orsak. Justering
av bordet dr d& mojligt. OBSERVERA! Justera endast om det
dgr absolut nodvindigt.

INMATNINGSBORD

A
B
G
G
F= Spak
for inst.

av skarets
t jocklek.

1. Demontera skyddsplédtarna sver bordets hojnings- och
sdnkningsmekanism.

2. Lossa skruvarna (A) som hdller bordets lagringsskiva (G)
i ldge, men endast 3-1 varv.

3. Lossa kontramuttrarna (B) varefter lagringsskivan (G)
och ddrmed hela bordet kan injusteras genom att bultarna
(C) vrides i onskad riktning (justeras inifran maskinen).

4, In- och utmatningsborden skall std i plan med varandra
(skdrdjupet skall hdrvid vara instdllt p& O mm), kontrol-
lera med en 1léng linjal, och justera efter den. Se ochsé
till att bordet dr radtt i forhdllande till kuttern.
Justeringen gores ldttast om man forst ldgger linjalen
utmed ena bordskanten, justerar, och sedan samma sak pé
andra sidan,

5. L&s direfter fast bultarna (C) i instdllt ldge med
kontramuttrarna (B).

- 6. Las fast lagringsskiva (G) genom att dra &t skruvarna
(A) ordentligt.
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3.3

3.4

3.5

Skyddsforeskrifter.

Anvind ALLTID kutterskyddet.

Arbeta inte med for stort skdrdjup.
Anvidnd endast felfria, skarpa hyvelstdl.
Matningshastigheten skall anpassas efter a?betsstyckets art.
Hyvelstédlen maste alltid vara ordentligt fastlésta.

Vid hyvling i teak och spénskivor, hérda och kvistiga
trdslag m.m., bor hadrdmetallbelagda hyvelstdl anvindas.

Vid rikthyvling av extremt korta arbetsstycken skall pé-
skjutarhandtag anvindas.

Losa kvistar méste forst tagas ur.

Underhdll.

Alla kullager dr dammtdta och sjdlvsmorjande och behover

ej nédgot underhdll.

Rengor in- och utmatningsbord dé& och d& med t.ex. kristall-
olja, och gnid gdrna in dem med waxelit.

Felsskning.

FEL: Maskinen drar inte tillrdckligt.
ORSAK:  a) Remmen &dr inte tillrdckligt spdnd.
b) Hyvelstélen dr ej riktigt instdllda, endast
ett stél skar,
. c) Hyvelstdlen dr sloa eller ké&diga.
ATGARD: a) Stridck remmen genom att sdnka motorn.
b) Stdll in hyvelstélen enl. punkt 3.2 a.

FEL: Maskinvibration.

ORSAK:  Hyvelst&len har ojdmn vikt, vilket ger obalans
. i kuttern.

ATGARD: Hyvelstédlen méste ha sammavikt.

\




Veritygstuna | Instruktionsbok

3.5

LINI Riktoplan L 37

FEL:
ORSAK :

ATGARD :

FEL:
ORSAK:

ATGARD ;

FEL:
ORSAK:

ATGARD :

FEL:
ORSAK:;

ATGARD :

Hack uppstér i d@ndan av den riktade ytan.
Hyvelstélen skdr for hogt over utmatningsbordet.
Stdll in hyvelstélen enligt punkt 3.2 a.

Den riktade ytan blir vind.

Borden ej parallella mot kuttern.

Borden ej parallella mot varandra.

Stdll in borden enl. punkt 3.2 i och 3. 2 j.
Dito.

Qo o Q

Den riktade ytan blir konkav.

a) Hyvelstélen arbetar for hogt dver utmatnings-
bordet.

b) Borden stér takformigt mot varandra.

a) Stdll in stdlen enl. punkt 3.2 a.

b) St&ll in borden enl. punkt 3.2 i och 3.2 j.

Den riktade ytan blir konvex.
Bordytorna lutar mot kuttern.
Stdll in borden enl. punkt 3.2 i och 3.2 j.




Verlktygsluna

LINI Riktoplan L 37

Instruktionsbok | 4. - 4.2 a

4,

PLANHYVEL

4.1 Tekniska data.

Bordstorlek
Bordomstdllning
Max, hyvelbredd
Max. hyveltjocklek

670x260 mm

Medelst ratt och skruvspindel
250 mm )

185 mm

Bordupphdngning Dubbelsax med 2 pelare

Bakslagsskydd Delade lameller med stopp vid 20°.

Matarvalsar Fjddrande och stdllbara

Utvidxling Sndck- och vinkelvixling med kedja
och rem

Kutterns @ 80 mm

Antal hyvelstal 2 st.

Kutterns varvtal 5500 v/min.

Matningshastighet 6 m/min.

Max. spanavtagning/gang 5 mm

Skyddsanordning Spé&nk&pa med utsugningsstuts (g 100 mm)
over kuttern. Bakslagsspdrr, Nodstopp.

Atal dB(A) ca. 79

4.2 Skotselanvisning.
a. Montering av skyddskapa. A c

Vid planhyvling fdlles rikthyvelns utmatningsbord (A) upp, skydds-
képan (B) sdttes pé plats och lases fast med bladfjddern (C), sam-
tidigt l&ser denna fjdder utmatningsbordet (A) i uppfdllt ldge.

Om ej spanavsugning skall anslutas, demonteras utsugningsstutsen
(D) och endast skyddsképan (B) anvindes.
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b. Planhyvling.

Rikthyvla alltid arbetsstycket p& en sida fore planhyvling. Mat
arbetsstyckets tjocklek, minska det faststdllda mattet med spén-
tjockleken ca. 1,5 mm (max. 5 mm) och stdll in det p& skalan (E)
med ratt (F). Vind den hyvlade sidan mot planhyvelbordet, och mata
in. OBSERVERA! Arbetsstyckets tjockaste del skall matas in forsrt,
dd det annars kan bli for stort skdrdjup mot slutet, och ddrmed
risk for skada p& maskinen. Skulle arbetsstycket efter planhyvling
visa en differans gentemot skalan (E) justeras visarens (G)
instdllning. For att-.erhdlla bdsta resultat rekommenderas att
arbeta forst med grovre senare med finare bordinstdllning.

Vid planhyvling av lénga arbetsstyckes rekommenderas anvidndning
av rullstod.

Kontrollera dé och d& om rem SH) och
kedja %I) for matningsvixellddan (K)
dr tillrdckligt strdckta. Kilremmen
H) strdckes genom att hela vidxell&dan
K) fores neddt, sedan bultarna
(L) lossats. Hidrvid maste omjustering
av kedjans strdckning alltid ske.
Denna justering sker genom att det
11-tandade kedjehjulet (M) p& vixel-
lddan fores uppdt eller nedé&t, sedan
bulten gNg lossats. Tillse alltid att
kedjan (I) d&r ordentligt spdnd.
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C.

Justering av planhyvelbord.

Om fel uppstdr i planhyvelbordets parallellitet i forhédllande
£i1l kuttern kan detta justeras p& nedanndmnda sdtt.
OBSERVERA! Justera bordet endast om det &r absolut nodvdndigt.
Glapp i planhyvelbordets slid justeras enl. punkt 4.

PLANHYVELBORD.

1. Tag bort plétskyddet sé@ att planhyvelbordets hdjnings-
och sdnkningsanordning blir &tkomlig.

2. Med skruvarna (B) htjes resp. sinkes planhyvelbordets
kant till rdtt ldge, s& att bordets yta dr parallell med
hyvelkuttern. Kontrollera genom att hyvla en bred brdda
och mdt kanterna. De skall vara lika tjocka ndr bordet
dr rdtt instdllt.

3. Efter instdllning, drag &t muttrarna (C) ordentligt.

4. Justering av ev. glapp i bordssliden sidledes sker genom
ansdttning av de 2 nylonbultarna(A). Kontralds med muttrarna.
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d. Instdllning av matarvalsarna.

Kutter

Refflad framre vals

Siat hakre vals

50-100 W/m
)
| )’/
-

S, 7 g = T~ TS
—

- S~ ~ s i
g////f/////////j//ﬂ/ 77 777

Planhyvelbord / /

Anvind tvé raka, exakt lika tjocka trdstycken (C), som placeras
pd planhyvelbordet. Hoj planhyvelbordet, s& att ndr man for hand
vrider kuttern, kidnner att hyvelstdlen tangerar trdstyckena.
Ddrefter instdlles skruvarna (A), som reglerar valsarnas fallhsjd,
sé att den frimre rdfflade valsen (inmatningsvalsen) kan falla
1-1% mm. och den bakre, sldta valsen (utmatningsvalsen) 3-1 mm d&
trdastyckena borttages. Kontralés med muttrarna (B).

4.3 Skyddsforeskrifter.

Anvind alltid skyddsképan.

Anvind endast skarpa, felfria hyvelstdl.

Vid hyvling i teak och sp&nskivor samt harda och kvistiga
trdslag m.m., bor hérdmetallbelagda hyvelst&l anvindas.

Hyvelstdlen m&ste alltid vara ordentligt fastldsta.

Losa kvistar méste forst tagas ur.
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4.4 Underhdll.

Alla kullager &r dammtdta och sjdlvsmérjande och behdver
ej nédgot underhdll. Rengdr planhyvelbordet och matar-
valsarna d& och d&, samt gnid gdrna in planhyvelbordet
med waxelit. Rengsr och smorj kedjan for matningen 1 - 2
génger om &ret. Rengdr och smorj skruvspindeln for plan-
hyvelbordets hojning vid behov.

Ang. kedjestrdckning se punkt 4.2 b.

OBSERVERA: ..

1-2 g&nger om dret méste insmdrining av vixell&dan ske. Anvdnd

till detta endast Gulf BAVEX EP no. 1 eller likvdrdigt.

1. Demontera skyddsplédten Sver vixellddan samt skruva bort
skruven for lufthalet. :

2. Tryck med en fettspruta in fettet i vixellddan tills det trycks
ut igen i lufthalet.

3. Sdtt tillboka skruven och skyddspldaten.

Vi el lidSolja HEFPE*4
Mobil Gearbyq MTP /6

4.5 Felsokning.

FEL: Olika tjocklek p& arbetsstycket vid planhyvling.
ORSAK: «a Hyveistélen sitter fel 1 kuttern.
. b) Planhyvelbordet &r ej parallellt mot kuttern.
ATGARD : o% Stdll in hyvelstdlen enl. punkt 3.2 a.

b) Justera planhyvelbordet enl. punkt 4.2 c.

FEL: Matningen gar ej jdmnt.

ORSAK: a) K&da och andra féroreningar kan inverka.

. b) Matningsremmen slirar.

ATGARD: a) Rengér bord och matarvalsar med t.ex. kristall-
olja. Gnid gdrna in bordet med waxelit.
b) Strdck matningsremmen.

FEL: Arbetsstycket matas snett.
ORSAK: Matarvalsarna ej rdtt instdllda.
ATGARD: Justera valsarna enl. punkt 4.2 d.

FEL: Hack uppstdr pd arbetsstyckets framdnda.
ORSAK: Bakre matarvalsen (utmatningsvalsen) trycker for hart.
ATGARD: Hoj Bakre matarvalsen enl. punkt 4.2 d. 4

- FEk: Hack uppstadr pd arbetsstyckets bakdnda.
ORSAK:  Frédmre matarvalsen (inmatningsvalsen) trycker for hart.
ATGARD: Hsj fridmre matarvlasen enl. punkt 4.2 d. '




ARBETARSKYDDS- PASKJUTARE SKYDDSBILD

STYRELSEN FOR KLYVSAG OCH BORDSFRAS NR 41
STOCKHOLM Utgiven mars 1973

Stalstift

Paskjutaren har konstruerats for att nedbringa antalet hand- och fingerskador vid klyvs&gar och bordsfrésar.
Det skall finnas paskjutare latt tillgangliga vid varje sddan maskin.
Paskjutarhandtaget monteras p& lampligt format paskjutarstycke av tri (se nedan).

For frasning av sma arbetsstycken. Kan foras
in under skyddsskarmen.

S

For styrning vid sdgning av smala arbetsstycken. For tillverkning av kilar.
Den breda fronten ger god styrning.
Med spetsen avlagsnas avfall.

1. 20.000 mars 72.




MONTERING AV HANDTAG

Valj ut en bradbit (eller en
bit av en byggplatta) till
paskjutarstycke och ge den
en lamplig form. Stod
bygelns bakre del mot ett
fast underlag. Sla till bradan
sa att de bakre stélstiften
tranger in helt (t.v.).

Lagg ned bradan och sla till
handtaget sa att de framre
stalstiften tranger in helt
(t.h.).

Vrid fjadern med stalstiftet s& att det kommer in i hdlet pa bygeln. Sl3 fast stiftet antingen med ett slag
mot arbetsbordet (t.v.) eller med ett slag av en brada (t.h.).

AVMONTERING AV HANDTAG

Band upp det stift som sitter i fiadern — med hjélp av en brida (t.v.) eller med fingrarna (t.h.).
Foér fjadern at sidan och band loss handtaget frén péskjutarstycket.







