Instruktion HM—2G

med Reservdelslista

MORTEN MASKIN AB




Vi hoppas att Ni kommer att fa bide nytta och néje med Er nya rikt- och planhyvel. For att kunna
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INSTRUKTION HM - 2
MED RESERVDELSLISTA

arbeta problemfritt bor féljande punkter beaktas.
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2.3.4
[ 2.4.0

2.4.1

2.4.2

Allmiént

Instéllning, rikthyvling (fig. 1)
Instélining, planhyvling (fig. 2)
Stélbyte och instillning
Matarvaxel och remspanning
Varvtalsvixel

Underhdll

Elektrisk anslutning m. elschema
Byte av matarvixel
Driftstorningar - orsaker

Allmant

Se 6ver hyveln s3 fort Ni fitt hem den. Eventuella skador anmils omgéende.
VIKTIGT !' Alla skydd ska vara monterade innan hyveln med tillsatser tas i bruk.
Lyft ej maskinen i riktbordets dndar.

Reparations- och rengéringsarbeten gores endast nir maskinen star stilla.

Anvaénd ej riktbordet som avstillningsyta.

Vid byte av reservdelar anvind endast Scheppach-original och OBSERVERA! ALLT
ELEKTRISKT SKA MONTERAS AV FACKMAN!

Vid bestélining av reservdelar ar det viktigt att uppge ratt artikelnummer.

Innan maskinen kan tas i bruk maste vissa delar monteras av kunden. Delarna finns i
medfdljande kartong.

Transportskruvarna pd remspanningesanordningen tas bort och ersitts med bifogade
handtag.

Handtaget for “TILL" (ZU) och “FRAN"(AUS) p3 matarvixeln skruvas fast med 2 st
skruvar. Bifogade 2 koniska stdlstinger monteras p3 spdnhuven. SUVA-skydd monteras
enl. anvisning.




3.4.0

3.5.0

INSTALLNING RIKTHYVLING (fig. 1)

Det avtagbara bakre riktbordet monteras.

Riktanslaget (11) ar fastsatt:

De bada stdistingerna som sitter pd anslaget ar koniska och skall tryckas ner i hdlen pa
hoger sida. Genom att lossa vingmuttrarna kan arslaget stillas i vinkel mellan 90 och 450,

Stallbart riktanslag, extra tillbehor.

Fordelen med anslaget bestdr dari att det steglost kan instéllas cver hela bordsbredden,
utnyttja hyvelstdlet optimalt. Hirmed hojes hyvelstdlens livsldngd.

Installningen av varvtalet vid hyvling (6500/min) lds kapitel 8.

Handtaget 10 (fig. 1) ar instillningsratt for spdntjockleken. Justeringen gors steglost mellan
0 - 3 mm. En pa3 stativsidan fastsatt skala avlaser djupet pd spdnavverkningen.

1. Bakre riktbord. Rikthyvling i pilens riktning. 7. Ratt for l3sning av motorbrygga i sidled.

2. L3sning for bakre riktbord.
3. Skyddskadpa matarvaxel.

8. Visare spantjocklek rikthyvel.
9. Ratt for instéallning spandjup rikthyvel.

4. Mandverspak for matning planhyvel. 10. Riktanslag.
5. Strombrytare. 11. Suvaskydd.
6. Motorbrygga, skjutbar i sidled A och B.

EXTRATILLBEHOR

15. Hjulsats.
16. Bordforlangare.
17. Bordforlangare.



4.0.0 INSTALLNING PLANHYVLING (fig. 2)

4.1.0 Demontera riktanslaget.

4.2.0 Bakreriktbordet tas bort genom att I3sanordningen vrides medurs.

4.3.0  Satt pd planhyvlingsstosen i darfor avsett borrade hél (samma som fér riktanslaget).

4.40 Angdende varvtal vid planhyvling 6500v/min) se kap. 8. |

45.0 Instdliningen av planhyvling gores med en handratt under maskinramen. En skala fastsatt ]
pa stativet visar installt m3tt i mm.

AT R, e T ]
4
‘

—@®)

@

20. Spanhuv vid planhyvling. 26. Fotplattor.

21. Kutterskydd. 27. Motor.

22. Spannanordning for bakre riktbord. 28. Serienr. skylt.

23. Matarvaxel. 29. Tackhuv.

24. 30. Frontplat.

25. Handratt for instélln. av planhyvlingsbord. .




5.0.0

STALBYTE OCH STALINSTALLNING

Hyvelstilen sitter i maskinen vid leverans. Ar slipade och klara for anvandning. Forr eller senare miste
dock stilen slipas. Trubbiga hyvelst3l ger ett diligt resultat och okar olycksrisken. (Kontrollera stal-
installningen.

5.1.0

5.1.1
5.1.2
5.1.3
5.1.4
5.1.5
5.1.6
5.1.7

5.2.0

5.3.0

riktning

Stallskruv

Slipning och fastsattning.

Slipa alltid st3len parvis s3 att stdlen fir samma bredd annars kan Ni f3 starka vibrationer
i kuttern.

Vid montering av forstdl och hyvelstal beakta foljande:

att kutterspdr, stal och forstal rengores fore ihopmonteringen.

att inlaggningen av hyvelstdlet och forstalet gors enligr fig. 3.

att hyvelstdlet och forstilet sluter jamt med kutteraxeln.

att hyvelstalinstallning och montering blir utford med storsta mojliga noggrannhet.

att hyvelstdlet slipas ner endast till min. 15 mm stdlbredd och att slipvinkeln blir 40 - 20.

att hyvelstdlen alltid slipas parvis sd att stdlen fir ssmma bredd och att spruckna stal
genast ersatts med nya.

.

att HM-stal ocks3 behandlas enligt punkterna ovan. Forutom detta vill vi p3peka att dessa
hyvelstdl endast ar avsedda for bearbetning av spanskivor, hirdfiberskivor ( med eller utan
ytbehandling) och vissa exotiska traslag, t ex teak.

Instéllning av hyvelstilen enligt fig. 3.

Fastnyckel Som hjalpmedel anvind en 05 m ling tra-
bit.

Spanner HANDELSEFORLOPP: Det slipade stilet satts

in s3 att det ligger ovanpd installningsskruven.

Fig. 3 De bada yttre tryckskruvanra dras &t en aning.

Skruv for installning av Hyvelstidlet stills darefter in frdn b3da sidor
""g[}"" stilhdjd tills att spetsen pd stilet kommer i berdring
Markering med trabiten som ligger pd bakre riktbordet.

Lineal

Som kontroll for ratt instillning markerar man
trabiten med 0 och 1 med2 mm mellanrum.
Vid liten rorelse av kutteraxeln bor medbring-
andet av trabiten stimma Overens med marker-
ingarna. Forst di kan samtliga tryckskruvar pa
forstdlet dras at.
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Gor likadant med det andra hyvelstilet. -

Tryckskruv
Forstal

Hyvelstal
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8.0.1

80.2

MATARVAXELN OCH REMSPANNING

Skétseln av matarvaxeln & problemfri. Efter borttagande av vaxelspaken (14) och skydds-
huven (38) kommer man litt &t hela matarvaxeln. Sa fig. 4 och 5.

Rengor knqgfiulu\ och matarvaxelhuven frin spin
Smdr] vid behov kugghjulsiagren och drivkedjan,

Smidrj vid behov tandningen pd kugghjulen. OBS! Ingen olja eller fett pd plattremmen eller
dess glidyta.

Kontroll av plattremspinning. Spinn remmen genom att lossa transportskruven pd stativets
insida, tryck sedan fast hela vaxellidan

Fig. 5 vimr TILL och FRAN-slagning

och vaxelspak. av vaxelspaken.

FRAN = matarvaxeln stir stilla.




7.0.0

7.0.1

7.0.2

703

DRIFTSINSTALLNING (MATARVAXEL)

Genom sakerhetsmissig delning av driften vid hyvling (rikt - och plan) eller arbeten med
tillsatser mdste andring av kilremmen med 2 st motorpositioner goras. Vid drift med till-
behor vixlar man drivrem. Kutteraxeln satts ur funktion.

Genom en kombination trappkilremskiva och dndringsbar kontakt ar det mojligt med tvd
varvtal (6500v/min och 3000v/min) ;

NEDAN VIKTIGA ANVISNINGAR FOR OMSTALLNING

Driften for rikt- och planhyvling sker genom att anvdanda dem svarta kilremmen. Denna
finns pd den stora kilremskivan , motorn i pos. B. Den bruna kilremmen &ar upphangd i
upptagningsdornet X.

Tillbehor -drift  3000v/min.

Den bruna kilremmen &ar lagd pa den lilla motorkilremskivan, motorn i pos B. Den svarta
kilremmen befinner sig bakom skyddstallriken Y.

Tillbehor - drift 6500v/min.

Den bruna kilremmen sitter pd den stora motorkilrenskivan. Motorn i pos. A. Den svarta
kilremmen sitter bakom skyddstallriken Y.

Fig. 6
text under 7.0.1
Matarvaxel

Fig 7. ]
Instéllning varvtal 3000v/mi  for
tillsatser.

Driviem for kutteraxeln bakom
skyddstallrik Y, stillastdende.

Kilrem 11/ brun farg.

Kilrem 1/ svart farg.

A Fig. 8.
Synligt drivanordning av kutteraxel | och
tillsatser. Skyddet ar avtaget. Kilrem Il 16s.

.
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8.0.0

RIKT — OCH PLANHYVELNS SKOTSEL

Rikt och planhyveln &r s& konstruerad att den i det stora hela &r underhdllsfri. Nedan ger vi lite tips
om delar som behover extra tillsyn.

8.1.0
8.2.0
8.3.0
8.4.0
8.5.0
8.6.0

8.7.0

8.1.0

8.20

8.3.0

8.4.0

8.5.0

8.6.0
8.7.0

9.0.0

Riktborden, planhyveln, anslaget och blanka delar.

Kilremmar och drivremmar.

Kutteraxeln.

Matarvalsen.

Instillningsspindel, planhyvellager och drivkedjor.

Matningsmekanismen.

Motorn.

Riktbord och kutteraxel ir ej behandlade och miste regelbundet ses 6ver och rengéras.
Tillfallig insmorjning med vart glidmedelspray r att rekommendera. Vid langre uppehall
ska alla blanka delar skyddas mot rost.

Kontrollera kilremspéanningen sd att den inte slits ut i fortid.

Hyvelaxelns lager och tillsatsdrift ar underhdlisfri. | borjan kan det hianda att lager och
kutteraxel blir varma med detta ger med sig efter ett tag.

Matarvalsarna halls i speciella glidlager vilkas smorjning ar garanterad under de 5 forsta
kortimmarna. Darefter bor man da och dé droppa i lite olja.

Med nagra droppar olja hélls foljande delar igdng:

Planbordets stallbara spindel, styrspindel och styrskenor, planbordslager och planbordets
stillbara kedja.

Matningsdriften inskranker sig till vad som sagts i 6.0.0.

Motorerna dr underhadlisfria. Vad som bor ses over ar kablar och kontakter.

ELEKTRIKS ANSLUTNING
ANLITA FACKMAN FOR ALLA EL—ARBETEN




10.0.0

UTBYTE AV MATARVALS

Nar matarvalsen behover bytas gor enl nedan .

10.0.1
10.0.2

10.0.3
10.0.4
10.0.5
10.0.6
10.0.7
10.0.8

10.1.0

Ta bort bordet (1) enl fig 1.

Ta bort skyddspliten 29 (fig. 2) och tickhuven 30 (fig. 2) liksom hela skyddshuven.
(fig. 1).

Skruva bort sexkantsmuttern 05, ta bort tryckfjader 04/05.

Ta bort spinnfjadern frin matarvalsen. Matarvixelkedjan ska ocks3 svlagsnas. (fig. 4)
Ta ur matarvalsen uppifran.

Demontera kugghjulet 06 genom att ta bort spannstift 07.

Smorj lagren 02 p3 den defekta valsen och sitt fast dem p3a den utbytta.

OBSERVERA! Fjader 03 (svagare) pa vaxelsidan.
Fjader 04 (starkare) pd driftsidan.

02? i ;\."
04-—, l_ns

“—05

UNDANTAG

I vissa fall kan detta intréffa att bdda matarvalsarna behéver repareras. D3 masta man
demontera det fasta riktbordet for att rikta in de bida riktborden mot varandra.




11.0.0

DRIFTSTORNING — FELSOKNING

Nedan raknar vi upp ev. orsaker till driftstorningar.

11.1.0

1111

11.1.2

Planbordet gr ej att rora eller ar svart att justera -

Tunggdende planbordsinstillning beror pa dalig smorjning av regleringsspindeln. Smorj
spindeln och lagerbussningarna.

Avbrott vid rikt och planhyvling.

Otillfredsstillande hyvelresultat vid rikthyvling & antingen beroende av diligt instillda
hyvelstdl eller att bordsytorna inte stimmer. Kontrollera forst stilinstillningen och
skérpan pé stalen. Blir det inte battre efter detta maste bordsinstillningen kontrolleras.
Avbrott vid planhyvling orsakas av skadade matarvalsar, lager eller ocks3 av fel i matar-
vaxeln eller trasig plattrem. Om tjockleken p3 arbetsstycket blir olika p3 var sida om
arbetsstycket maste kedjan under plattan och bordet justeras in. OBSERVERA! kon-
trollera forst stdlinstéllningen.

Motor och elektrisk utrustning ar provad fore leverans. Vid nagot fel p3 denna utrustning
begar hjélp fran fackman. OBSERVERA! Anvind alltid trég sikring.




RESERVDELSLISTA
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10
1
12
13
14
15

Benamning

Maskinhus
Tvarslag
Spannhylsa/till tvd
Ben

Ben
Tvarslag/Ben

Fotplatta

Skyddsplatta
Sexkantsskruv
Sexkantsmutter
Skyddsvinken

Skydd svangbart kompl
Sexkantskruv

R Wyt~

Artikelnr

6200 1100
6100 1005
0114 8157
6200 1006
6200 1007
6100 1008

6100 1009

6200 7311
0209 3327
0205 5501
6200 7112
6200 7600
0209 3345

16
17
18
19

21

23
24
25
26
27

Benamning

Sexkantsmutter
Bricka
Sexkantsskruv

Sexkantsmutter
Bricka

Sexkantsskruv

Bricka

Bricka
Sexkantsmutter
Maskintyp-skyit
Anvisning "“Remvaxl.”
Hjulsats komplett

Artikelnr.

0205 5502
0201 2705
0106 0123

0105 5503
0101 2707
0109 3363
0101 3757
0214 4005
0500 1203

6200 1011
6200 7120
6022 0000



PLANHYVLINGSBORDET

Benamning

Planbordsspindel, ldng
komplett
Planbordsspindel, kort
komplett
Planbordsspindel, ldng
Planbordsspindel, kort
Planhyvlingsbord
Styraxel m./utan visare
Lager, bussning
Kedjedrev

Spindel, faste
Sidanslag

Sidanslag
Spindelmutteraxel
Styrskena
Hyvlingsskala

Artikelnr.

6100 2200

6100 2400
6100 2300
6100 2500
6100 2700
6100 2800
6100 2103
6100 2204
6100 2205
6100 2608
6100 2609
6100 2610
6100 2814
6100 2815

Nr.

16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

Benamning

Kedja

Kedjelds
Sexkantskruv
Sexkantsmutter
Bricka
Sexkantsmutter
Lassprint
Handratt
Visare

Sexkantskruv
Sexkantsmutter
Bricka

Artikelnr.

0501 1125
0501 0101
0106 0123
0105 5503
0101 2707
0105 5505
01148110
6100 3200
6100 2016

0209 3345
0205 5502
0201 2706

Kedjestrackarhjul kompl. 6100 3300




KUTTERAXEL
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14
15
16
17
18
19
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22
23
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Benamning Artikelnr.

Kutter, komplett 6200 4100
Forstal (kil) 6200 4103
Hyvelstdl CV 6100 4104
Hyvelstdl HSS 6100 4134
Hyvelstdl HM 6100 4135
Lager hus, drivsida 6100 4105
Lager hus, vaxelsida 6200 4106
Matningsvals 6200 4208
Kedjedrev 6200 4209
Lager (matn.vals komplett) 6100 4300
Tryckfjader 6100 4312
Tryckfjader 6100 4313
Verktygsspindel 6200 4400
Distansbult 6200 4413
Frontplat 6200 4414
Hallare frontplat 6100 4800
Hallare frontplat 6100 4900
Skyddsplat 6200 4415
Skyddskapa 6200 4416
Gummilist 6100 4032
Lassprint 01148110
Sexkantsmutter 0205 5502
Insexskruv 0309 1224
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Benamning Artikelnr. 1

Fyrkantsskruv 6200 4117 |

Fastnyckel 0108 9402 |
Insexskruv (forsinkning) 0179 9132
Insexskruv 0309 1243
Insexskruv 0109 1258

L3sning (finns ej p3 bilden) 0104 7122
L3sning (finns ej p3 bilden) 0104 7240

O-ring,finns ej p3 bilden

0500 4201

Kullager, finns ej pa bilden 0640 6005
Stiftnyckel, finns ej pa bild 0109 1156

Sexkantsmutter 0105 5503
Sexkantsmutter 0105 5504
Bricka 0101 2707
Bricka 0101 2708
Skyddsk3pa (matarvixel) 62005116
Skylt 6200 5117
Sexkantsskruv 0206 0109
Hattmutter 0215 8703
Sexkantskruv 0106 0124
Sexkantskruv 0106 0125
Sexkantskruv 0106 0126
Sexkantskruv 0106 0110
Sexkantskruv 6100 4033
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Nr. Benamning Artikelnr. Nr. Bendmning Artikelnr.

1 Matarviaxel komplett 6200 5100 16 Kedja 0501 1114
2 Platta med axlar 6200 5300 17  Kedjelds 0501 0101
3 Dragfjader 6100 4724 18  Glidlager 0671 0101
4 Kedjespannare, komplett 6100 4700 19  Nallager 0600 1412
5 Kugghjul, dubbelt 6100 4600 20 Kullager 0620 6000
6 Rem kugghjul 6200 5500 21 Kullager 0620 6004
7 Kedjekugghjul 6200 5206 22  Axialkullager 0605 1101
8 Kopplingsnav 6200 5607 23 Lasring 0104 7107
9 Kopplingsdrev 6200 5608 24 Léasring 0104 7117
10  Stjarnfjader 6200 5609 25  Passfjader 0168 8598
11 Kopplingsskiva 6200 5700 26 Sexkantsskruv 0206 0124
12 Kopplingsstéllare 6200 5212 27  Insexskruv 0200 8416
13  Kopplingsstift 6200 5213 28 Bricka 0214 4005
14 Kopplingsspak 6200 5214 29 Bricka 0214 4006

15 Plattrem 0501 2111




RIKTBORD OCH BACKSTOPPSSPARR

Nr.
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Benamning

Backstoppssparr
Sexkantsskruv
Bricka

Bakslagsstopp
Sexkantsskruv

Excenteraxel
Sexkantsskruv
Sexkantsmutter
Bricka

Bakre riktbord
Mutter platta
Insexskruv
Justermutter

Framre riktbord komplett
Lank platta

Lank platta for visare
Distansring

Artikelnr.

6100 3100
0205 5810
0201 2706

6100 3103
0205 5810

6100 5500
0106 0123
0105 5503
0114 4005

6100 5300
6100 5112
6100 1220
6100 5314

6100 5100
6100 5200
6100 5700
6100 5222

Benamning

Visare
Sexkantsskruv
Sexkantsmutter

Instéllningsspindel
Spindelmutter
Grepphandtag
Sexkantsmutter
Fjaderskiva

Planhyvelutkast

Stos planhyvel

Skruv

Kutterskydd typ SUVA
Instéllbart riktanslag

Riktanslag ej med p3 bild

Artikelnr.

6100 5125
6100 5226
0500 1203

61005110
61005111
6100 5623
0105 5503
0101 3707

6200 3400
7400 2100
0200 9632
6100 9000
6100 9000

6100 6100
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MOTORUTRUSTNING

Nr. Benamning Artikelnr. Nr. Benamning Artikelnr.
1 Motorhadllare, komplett 6200 7100

2 Skyddstallrik 6200 7408 20 Motor, 1-fas 2 hk (1,5kw) 6202 7000
3 Avglidningsplat 6200 7410 med brytare och motor-

4 Kilremskiva 6100 7004 héllare.

5 Grepphandtag 6100 5623

6 Spannarm 6200 7104 21 Brytare med kabel for 6101 1200
7 Sexkantsskruv 0206 0123 1-fas motor.

8 Sexkantsmutter 0205 5503

9 Bricka 0201 2707 22 Motor, 3-fas, 3 hk (2,2 kw) 6203 7000
10 Bricka 0290 2108 med brytare och motor-

11 Sexkantsskruv (motor) 0206 0125 hillare.

12 Bricka 0214 4005

13 Kilrem for kutter 0501 2510 23 Brytare med kabel for 3-fas 6102 1200
14 Kilrem for tillsatser 0501 2560

15 Paslagsbieck 6101 1203

16 Sexkantsskruv 0205 5816

17 Sexkantsmutter 0500 1306

18 Bricka 0214 4004

19 Kopplingsdosa 6200 7119

OBSERVERA!

Vid reklammation som innehdller garantitiden maste hela motorn skickas tillbaka. (se vre halften pd

bilden).
For ovrigt giller att motortyp och motortillverkare anges.




BORDFORLANGARE

Nr. Benamning Artiksior. Nr. Bendmning

2 Bordfariangare/komplett, 6021 1000 14 Sexkantsmutter
framre, Iostagbar. 5 X

3 Fastjarn, vanster 6021 1100 16 =

4 Fastjarn, hoger 6021 1200 17 Hattmutter

5 Justerjarn, vanster 6021 1300 18 -

6 Justerjarn, hoger 6021 1400 19 Bricka

7 Lagerbuit med sSkring 6021 1500 20 Bricka

8 Rulle 6021 1003 21 Spannhyisor

) Tvarstag 6021 1004 22 Bricka

10 Justerskruvshdilare 6021 1005 23 Bordforiangare, bakre rikt-

11  Sexkantsskruv 0206 0124 bord, fast.

12  Sexkantsskruv 0206 0113 24  Fastjarn, vanster

13  Insexskruv 0209 1238 25 Fastjarn, hoger

OBSERVERA! Bordforiangare 6021 2000 skiljer sig endast frin 6021 1000 genom speciella fastarmar och genom

borttagande av delarna 3, 4, 7 och 12,

Artikelnr.

0205 5504
0205 5503
0205 5502
0215 8705
0215 8703
0214 4006
0201 2705
0173 4690
0201 2705
6021 2000

6021 2100
6021 2200

Vi vill ockss p3peka att den kompletta bordforSngaren p3 maskin 00215 ocks3 kan byggas pa.

i som har nummer fore ovan angivna nummer kan endast bygga p3 bordforiangaren

Hyvelmaskiner
p3 hyvebordet varvid det 3 nodvandigt att gora hil for fastena galv.

-



RORLIGT KUTTERSKYDD

Monteringsanvisning

1. Skruva bort tvd ldsmuttrar (5) och en ny-
lonbricka. (&)

2. Satt in den gangade stingen i hdlet pd
bakre bordet. Montera pd nylonbrickorna
(4) och de tvd ldsmuttrarna (5).

3. Montera pd skyddsbladet (6) i trd pd
armen.

4. Dra 3t den forsta Idsmuttern (5) s3 att det
inte blir trogt att vrida spaken (1) och att
inte spaken ror sig nar man trycker ner
skyddet. L3s sedan kraftigt med den andra
Idsmuttern.

Bruksanvisning.

Stall in skyddsbladet (6) med spaken s3 den
hyvlade detaljen kommer under. Nar Ni sedan
hyviar trycker Ni latt ned skyddsbladet mot
den hyvlade detaljen.

Vid kant-hyvling drar Ni ut skyddet bara s3
att den hyvlade detaljen far plats.

STALLBART RIKTANSLAG

Nr. Benamning Artikelnr.

1 Stillbart riktanslag 6100 8000
2 Spannbygel 6100 8400
3 Staliror 6100 8200
4  Anslagsbleck 6100 8100
5 Konisk bult 6100 8010
6 Vagnsbult 0206 0395
7 Vingmutter 0203 1504
8 Sexkantsmutter 0500 1203
9 Fastskena 0167 9809
10 Bricka 0214 4005
11 Greppskruv 0163 3631

©
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MONTERINGSANVISNING FOR PABYGGNADSSTALL (se fig)

. Styrbussningen (1) trycks ner i grundplattan (3) och lidses

fast med 18sring (2) (redan monterad vid fabriken)

. Lanken (4) trycks fast p& sxeln (5)

Klossen (6) med tapp (7) trds in i l&nken. L&sskivan (8)
skall sitta utét.

. Axeln (9) tras genom hdlet i stav (10), klossen (6) och

styrbussningen (1)

. Stdll in avstdndet 180mm(se fig) och ldses fast med

skruven (11) p4 klossen (6)

e a
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CIRKELSAGT ILLSATS

Innan Du anvinder cirkelsdgtillsatsen observera f&ljande.

1.0.0 Montering av sagklinga
fastsdttning av klyvkniv

2.0.0 Montera cirkelsagtillsatsen

3.0.0 Skyddshuv for klinga

4.0.0 Anslutning f8r spansug

5.0.0 Viktiga rad

6.0.0 Geringsanhall
Slade Tillbehdr
Bordsstdd

MONTERING

1.0.0 Montering av s3gklinga enl fig A
Montering av klyvkniv enligt fig B

2.0.0 Cirkelsagtillsatsen sdtts fast pd medbringardndarna pd byggnads-
st3llet och 13ses med klyvanhdllet som kldms fast.

Lossa bordsvredena 2 och vinkla bordet i 45°. Kontrollera da att
klingan gar fritt fran bordsinldgget. Vid ev korrigering lossas
fastskruvarna pd vinklingssegmenten. Justera bordsskivan och fast
skruvarna.

3.0.0 Skyddshuven monteras enl fig D och st&lls in sd att det ligger i
linje med klingan. Skruvarna 4 st&lls in s3 att skyddet gar att
vika bakdt. Detta dr nddvdndigt vid exempelvis falsning.

4.0.0 FBr anslutning till spdnsug behdvs stos f&r cirkelsag.

Montaget sker genom att trd stosen pd fyrkantsrdret X som
sitter pd ramen av cirkelsdgtillsatsen.

5.0.0. Viktiga rad:

Befintliga skydd madste anvdndas vid samtliga arbete. Skyddsplat
20 (fig D) skall ligga mot bordsskivan. Vid.vinkling av bordet
méste den stdllas in.
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6.0.0
6.0.1
6.0.2

6.0.3
6.0.4
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11.
1172
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Anvidnd endast skdrpta och ratt skrdnkta klingor.
Vid klyvning av smd arbetsstycken skall '"paskjutsstock'' anvadndas.

S3gklingan far ej kdras fortare dn det maximala varvtalet som finns

angivet pd klingan. Detta &r normalt 3000 varv/min

Vid anvidndning av wobbler mdste det vanliga bordsinldgget bytas
mot ett zinkfrdsinldgg. Byt genom att lossa de f&rsdnkta skruvarna
pa si3gbordet (ca 1 varv). P& undersidan av inldgget finns en

spannskiva som vrides at sidan. D3refter dr inldgget 18st.

Tillbehor
Geringsanhdll skrivas fast i halen B, fig D
Kullagrad sl3de 0,85 m skena eller 1.2 m skruvas fast pd ‘

kortsidorna av bordet

Wobbler, spanndorn, zinkfr3sinldgg

S3gklingor fastsdttning av vanliga klingor fig C
Chromvanadium 300x30 Fig A

Hardmetall 300 x 30 x 48

Bordsforstarkning komplett
Vred komplett
Bordsskiva
Bordsinl3gg
Spannskiva .
Vinkl ingssegment fram
Vinkl ingssegment bak
Visare
Stiftskruv ‘
Spannhylsa
Skruv forsankt
-
Ram
Vinkelfaste skydd
Skiva fast skydd
Spannplatta
Arm for skydd
Skyddshuv . E




19
20.
20
22:
2:3%
24.
25
26.
2376
28.
29.
30.
315
32
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
Lo.
b
L2,
43.
Lk,
45,
L6.
L7.
48.
L9.

Skyddsplat

Skyddsplat, instdllbar

Klyvanhall

Exenterplatta

Klyvkniv

Styrskiva

Spanskiva

Utfyllnadsskiva

Spannskruv

Spaflans

Lagerstycke vanster

Lagerstycke hdger

Vagnsbult

Vingmutter

Bricka

Vagnsbult

Mutter |

Vagnsbult

Bricka %
o

Mutter

Vingmutter

Vagnsbult

Fjaderbricka

B

Insexskruv
=L
Skruv
Skruv
Skruv

Skruv




Fr3sanslag

Handskydd
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INSTRUKTION FOR VERTIKALFRAS
Montering av vertikalfrastillsats (se figur A)

1, Sv.montsge av pabyggnadsstill enligt sarskild instruktion.
Tag av skyddskdpan f3r kutteraxeln

n

Skruva fast plattremskivan (1) pd kutteraxeln

Montera frastillsatsen pd pibyzgnadsstillet

Tag av frasens vita skyddskapa (2)

w1 £ W
.

St&l1 in planhyvlingsbordet pd ca L0mm och lagg plattremmen
enligt figur A. FOr att uppnd maximal livsléngd pé plattremmen
skall alltid den blanka sidan ligga mot remskivorna 1,k och 5
Remspéningen stdélles in med instdllningsratten for planhyvlings-
bordet. Rotera spindelaxeln (6) for hend och kontrolera att inte

plattremmen 3ker av. Remmen skall vars si hirt spind att den inte
slirar pd remskivornsa

7. Satt tillbaka skyddsképen (2)

N

8. Montera verktyget p2 spindelaxeln och kontrollera att det &r
ordentligt fastsatt. SEtt darefter fast frasanslag och hand-
skydad

Viktigt

Anvand endast verktyg som ir avpsssade fOor vertikalfrasen. Skadade
verktyg skall aldrig anviéndas utan avmonteras snarast for att minska
olycksrisken. Skruva alltid fast verktyget ordentligt.

Anvind alltid anslag och handskydd vid vanliga frasarbeten.
Anslagsbraden skall stillas in s3 nira vertygscirkeln som mojligt.
Vid arbeten med anh2llsring maste extra forsiktighet iaktas.

Byte av plattrem

For att byta plattremmen (3) miste skruvarne (9) pd Svre sidan av
lagerskivan (10) skruvas loss. Direfter kan lagerskiven (11) sinkas

i pilens riktning se figur A.

Den nya remmen kan tras mellan kullagret p2 spindelaxeln och hdllaren
for lagerskivorna.

Nar detta &r gjort sittes lagerskivorna tillbska i sitt ursprungliga
lage och skruvas fast.

Tekniska data

Frésspindel ¢ 30mm Bordstorlek 615xk50mm
Hojdinstaéllbarhet 55mm Max vertygsdiameter 200mm
Varvtal 3000 eller 6500 varv/min

Extra tillbehor

Anhdllsring kullagrad Sigwcbbler
Anh&llsanordning Ségklinga § 200=m
Kullagrad sléde Hotfrasar
Universialkutter

Profilstél



STANDARD-PROFILSTAL Nr. 493
Stdltjocklek Umm / skdrvinkel 40 / nedslipningsm&jlighet Smm
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Standard stal
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Att beakta:
Kostnadsméssigt och pd grund av svérigheten med instd#llning av tvd exakt lika
std1 &r grunden till att vi anvénder ett profilstdl och ett medfdljande motstdl

Det pad verktyget instémplade max-varvtal fér inte Sverskridas . Vid arbete med
ett profilst&l och motstdl enligt ovanstdende exempel fdr varvtalet inte
dverskrida 4500 varv/min.




ARBETSBESKRIVNING

1. Fjaderfalsning TEilis
2. Fjiaderfalsning ; T
3. Fréasarbete utan spindelring 13.
L. Friasarbete med spindelring 1k,
¢. Profilfridsning med anhdllsring under verktyget 15.
7. Profilfrésning med anhéllsr%ng §ver verktyget 16.
5. profilfrésning med ett profilstél 1
VARNING !

P& de verktyg dar

Notfras

Notfras med mellanring
Sdgklinga med spindelring
Ségklinga

Ségwobbler

S&gwobbler

Sdgklingor med mellanringar

inget max-varvtal angivits &r max-varvtal 4500 varv/min




ANHALLSANORDNING

Allmént
Montaget av anh&llsanordningen &r enkelt och kan ses pad bilden.
Vid anvdndande av anhdllsanordning behdvs inte standard handskyddet.

Anh@llsanordningen stilles in s& néra verktygscirkeln som mojligt
Avstdndet mellan bordet anhdllsrullen skall vara Smm mindre &n
arbetstyckets tjocklek

Tar Ni av anh@llsanordningen miste standard-handskyddet sattas fast

Vid bestdllning av reservdelar anvand vara best@llningsnummer
enligt nedan

Fig. nr. Benamnig Best&@llningsnummer
i Anhé&llsanofdning komplétt 368 000
2. Anhdllshdllare hdger 368 002
3. Anhéllshdllare vanster 368 003
T Hjulhus 368 005
53 Rulle med 368 006

Nitat rullskal 368 007

6. Bygelfjéder 368 008
T Ovre anh&llspinnar 368 009
8. H6jdinstallningssténg 368 010
g Skruvar for anhadllsh&llare 368 015
10. Greppskruv 368 019




KULLAGRAD SLADE

Fdstanordningarna 15 och 16 skall sdttas pd insidan av bordskanten.

Bordet till sléden skall vara instdlt pd samma hdjd som frés-
och sdgbordet.

Eventuellt spel mellan sldden och lépskenan kan justeras med
Justerskruven 3

Fig.nr. Benamning Bestéllnings nr.
HM1 sig Fras
1 Bord utan lager 367 00k 365 003
2 Vinkel med lager 365 006 365 006
3 Justerskruv med lager 365 018 365 018
b Anslagstopp med skruv 365 019 365 019
5 Ovre kullager 365 053 365 053
6 Kapstopp 365 008 365 008
T Anslagshdllare 365 022 365 022
8 Anslagskena 365 023 365 023
9
10 Spanndorn komplett 365 007x 365 007
11 Spannarm komplett 365 030x 365 030
12 Skruvar komplett 365 Oblx 365 0kl
13 Lopskena 365 027 365 027
1k Férlangd 13pskena 366 109x 366 107x
15 Fastjarn fér 18pskena 365 028 365 028
16 Fastjarn foér 1lépskena 365 029 365 029
17 Skruvar komplett 365 058 365 028

x dessa delar medfdljer inte som standard utan kan bestidllas extra.
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INSTRUKTION FOR TRASVARV

Monteringsanvisning

Punkterna 1-6 &r endast till fdr hopmontering av trésvarven
eftersom den av transportskdl &r omonterad nir ni far den.

|
|
1. Skruva fast svarvbeden (1) pd svarvhuset (7) med skruvarna (8) ‘
enligt figur B eller C.
Figur B=normallige fOr arbeten med motdubb
Figur C=fér stora arbeten med planskiva
|
|
|
:

2. Tré in kilremmen (9) i svarvhuset (7) lédgg dédrefter remmen pa
planskivan (10). Skruva fast lagerflénsen (11) ,med planskiva,
med fyra skruvar pd svarvhuset
Vid byte av kilrem miste lager flénsen skruves loss.

38 Bygelklamman (1) skall ligga pé& undersidan av svarvbeden och ‘
i sparen pd bygelkliman trds anhi&1lshillaren @s)ia
Anhallshd8llaren kléms fast med klimskruven (16)

L. Montera dubbduckan (18) p& svarvbeden. Dubbdockan spans fast

med kl&mplattan (19) som skall ligga pd undersidan svarvbeden
och skruvas fast med Skruven (20). '

5. Skyddsképan (23) trds in i spéret vidlagerflénsen

22

+—18
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