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10.

INSTRUKTION FOR HYVELSTALSLIP

. Ev. montage av pabyggnadsstdll enligt sérskild instruktion.

Nita fast styrbussningen fér skyddsringen (spréngskydd) p® frontpldten se
figur A .

Skruva fast slipskivan (2) p& kutteraxeln.
Stick in och skruva: fast skyddsringen.
Montera slipmaskinen pd pabyggnadsstéllet.

Ligg hyvelstdlet som skall slipas enligt figur B och skruva
fast det med skruvarna (5).

St&ll in slipmaskinen med planhyvlingsinstdllningen sd att stélet
ligger mot den bredaste delen av slipskivan.

. Justera stoppet fOr slipcylindern (7) s& att nir ni anlédgger stélet

mot slipskivan skall stoppet ta i vid 40 graders slipvinkel.

. St&ll inslipdjupet med ratten (6) s att ni slipar ytterst lite

varje géng ni drar stdlet mot slipskivan.

Fardigslipade st&l skall alltid brynas innan de monteras i hyveln.

»

Stél att

2 3 5 8

Slip-
rikning

Frontplét
pé hyvel Figur C
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8.

Pédmontering

ks

Ev. montage av pdbyggnadsstdll enligt sérskild instruktion
Tag av skyddskdpan fdr kutteraxeln

Stdll in Onskat varvtal (p& hyveln) 1100 varv/min fér stdrre
arbetsstycken tex skdlar och fat
2500 varv/min fér mindre arbetsstycken tex stolben och ljusstakar

Skruva fast kilremskivan (1) pd kutteraxeln

. St&ll in planhyvlingsbordet pd ca 80mm

Montera trésvarven pdpdbyggnadsstédllet

. Sdtt fast stddbenet (3) i hylsan (L)

Kilremmen (9) spans med planhyvlingsinstdllningen.
Kilremmen skall vara sd hdrt spint att om ni roterar planskivan
for hand skall kuttern ocksd rotera

Spénn fast std8dbenet med klimskruven (5)

Svarvning

FOr fastsdttning av arbetsstycken vid vanliga svarvarbeten sdsom
stolben och skélar se figurerna D,F,G och H

Stéll in anhdllet sd ndra arbetsstycket som mdjligt och s& hdgt
att svarvstdlet skir arbetssfycket i dubbhdjd se figur E

Delarna 24,26 och 27 skruvas fast med sruven (31) p& planskivan (10)’

Viktigt

Innan ni startar svarven skall ni alltid kontrollera att arbetsstycket

kan rotera utan att sld i anhdllet eller svarven
FOor att underlétta svarvningen och minska vibrationerna bdr ni siga
eventuella kanter

Tekniska data

Max dubbavsténd 800mm

Max dubbhdjd 210mm

Motdubbhdjd 150mm

Varvtal 1100 eller 2500 varv/min

Extra tillbehdr

Borrchuck (30) monteras p& dubbdockan
Roterandemotdubb (29) kullagrad
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Fast spinndornet (1) ordentligt i chuck (2) och skruva fast vid
hyvelaxeln (anvind den andra nyckeln till stopp)

2. Stdll in planhyvelbordet till 80 mm p& skalan

3. S&tt pa langhdlsborrtillsatsen pd avsedd plats pa pabyggnadsstidllet
och sdtt fast ordentligt.

L. Skruva pd mandverspaken (3) och (4) mitt i den 18st instuckna ledbotten (5).
S&tt pd det koniska handtaget (6) pa& mandverspaken.

5. Lossa sexkantsskruven (7) vid spdnnbulten (8). St&ll in pd 162 mm (se fig)
och sitt fast sexkantsskruvarna sd att geringssldden (9) 13tt kan rdras.
P3 den nu s& gott som firdigmonterade langhdlsborrtillsatsen skall Du bara
spdnna. &t de mitt i greppskruven (10) fastkldmda geringsstop (1)
och stoppet (12) p& maskinens undersida, som &r spinda efter behov och den
motsvarande 1anghdlsborren ska spdnnas fast i chucken.

Artikelnr

6330 3621 Sp&nndorn

6330 3624 Chuck s

6330 3200 Mandverspak (1l3dngsefter)

6330 3300 =i (p& tviren)

6330 3109 Ledbult

6330 3226 Handtag

0206 0114 Sexkantskruv

6330 3000 Spannbul t

6320 2300 Slade (tvér)

0163 3631 Stjérngreppskruyv

6330 3416 Léngdstopp

6330 3418 Djupstopp e




