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Friliggande hus i ett plan, utan killare, byggt pd Lidings 1958. Fastigheten omfattar
I6..7 m?® bostadsyta med sex rum, matrum/allrum, hall, kok, badrum, toalett samt
tvattrum, pannrum och garage. Arkitekt: Sven-Axel Birgestad, Lidingé.

Atriuwmbus i ett plan, utan killare, byggda i Hogdalen (Stockholm) 1957. Fastigheten
omfattar 25 ligenheter om wvardera 123 m?* bostadsyta med fem rum, syrum, kok,
badrum, toalett, pannrum och 25 biluppstillningsplatser, 25 kallforrdd samt gemen-
sam tvattstuga. Arkitekt: Ake Ostin, Stockholm.

Med denna skrift vill AB Ele-
menthus i Mockfjird géra landets
byggfolk orienterade om sin teknik
och erbjuda den till anvindning.

AB Elementhus i Mockfjird bilda-
des 1949 och producerar sedan hésten
1952 en- och tvdfamiljshus, rad- och
kedjebus, samt sedan 1956 dven spe-
cialbyggnader for skolor, verkstider
etc. Féretaget igs av ett antal storre
industrier samt Swveriges Lantbruks-
forbund. Produktionen bygger pa ett
forskningsarbete, som utférts av AB
Bostadsforskning under dren 1944—
1948. Ledare for forskningsarbetet
har warit arkitekterna SAR Lennart
Berguvall och Erik Dablberg, Stock-
holm.

Verksambeten omfattar fabriks-
missig framstillning av olika bygg-
element och montering av dessa pa
byggplats pa fardig grund till helt
fardiga bostadshus. Vid behov kan
foretaget dtaga sig samtliga arbeten
i samband med ett smdbusforetags
genomforande, d. v. s. dven mark-
och grundliggningsarbeten.

Byggelementen — med stommen i
tra — dr bart standardiserade, vari-
genom automattillverkning med hiog
mekanisering blivit méjlig. De ar vi-
dare sd pass smd att utformningen av

husen dr mycket fri. Alla byggmatt
dr modulmatt — modulen dr 1 dm —
och konstruktionerna och tillverk-
ningarna har utformats sd att erfor-
derlig mdttnoggrannbet kan erhdllas
for alla i byggnaden ingdende delar,
varigenom de utan justeringar kan
monteras samman pa byggplatsen.

Genom att firdigstillningsgraden
pd fabrik av de olika byggelementen
ovan grund dr hég har byggplatsmon-
teringen blivit sa enkel och si begran-
sad i sin omfattning att den méjlig-
gjort ett specialavtal med vederbé-
rande arbetarorganisation. Diri be-
stims bl. a. att busen skall monteras
av genom féretagets forsorg sirskilt
utbildade montérer. Hela montering-
en utfors som ett lagarbete, dir alla
montérerna deltar i alla arbetsmo-
menten, det md gilla stombyggnad,
inredning, vvs- eller el-installation.
En byggnad med 3 rum och kik om
ca 75 m?® ligenbetsyta monteras pd
ca 2 veckor av fyra man.

I detta bifte skall beskrivas kon-
struktionen av de olika byggelemen-
ten, tillverkningen av dessa, lagrings-
och transportfragorna och montering-
en. Slutligen skall ocksd redogéras for
foretagets mdlsittning och planer for
framtiden.
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Huskonstruktion

Mark- och grundliggningsarbeten

Mark- och grundliggningsarbeten
utfors pd vanligt sdtt innan det mon-
teringsfardiga materialet levereras till
byggplatsen. Aven servisledningar for
vatten, avlopp och elektriciter fram-

drages i forvig till byggnaden.

Pi ritningarna till grunden anges
de toleranser pd murarnas placering
och hojdmdtten, som maximalt kan

Stomme

Bjilklag och ytterviggar upp-

byggs av element med sektionsmitten

2 X 2 dm och mellanviggar av ele-
ment med sektionsmétten 1 X 2 dm,
fig. 1—3 (mellanviggarna utfors
ocksd av annat material, exempelvis
gipsplattor). For ytterviggarna finns
dessutom sirskilda hornelement och
for mellanviggarna anvinds ett fital
element med sektionsmitten 1 X 1
dm, vilket mojliggdr att vissa rums-
matt samt placering av innerddrrar
kan varieras med 1 dm intervall.
Bjalklagselementens 6ver- och un-

godkinnas fér att montaget av huset
1 6vrigt skall kunna ske friktionsfritt.
Dir markeras dven anslutningsstille-
na for vatten- och avloppsledningar-
na och el-kabeln samt golvbrunnar-
nas lagen.

Overgidngen mellan grund och
stomme ticks vid killarhus av en
platlist runt huset, vilken tar upp
mattdifferenserna.

dersidor liksom viggelementens vigg-
sidor bestdr av en 20 mm tjock kryss-
limmad tripanel i tre skikt, limmad
med vattenfast, &ldringsbestindigt
konsthartslim. Breddmittet p& ele-
menten dndras genom krysslimningen
endast nigra tiondels millimeter frin
fuktmaximum till fuktminimum. Pa-
nelen kan ej spricka rakt igenom och
erbjuder ett mycket gott fiste for
fastsittning av skdp etc. De 6vriga
tvd sidorna av elementen uppbyggs
av hérda trifiberskivor, vilka ger er-
forderlig exakthet dven it tjockleks-
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Figur 1. Sektion genom stomelement. Upptill bjilklagselement, i mitten ytterviggs-
element och nedtill mellanviggselement.
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Figur 2. Horisontalsektion genom del av yttervigg.

méittet, si att elementen trots ndgot
varierande fuktighet alltid kan sids
samman med not i spant pa bigge si-
dor. De hdrda trifiberskivorna sam-
verkar statiskt med panelskivorna si
att elementen trots ringa materialdt-
ging far stor styvhet och styrka. Ut-
rymmet mellan tripanel och trifiber-
skivor inom elementen fylls med kom-
primerad torr kutter- och sdgspan
(utom i vissa mellanviggselement),
som ger en mycket god varmeisolering
(vid 2 dm-elementen ir k = 0,32)
samt pi grund av spanskiktets tjock-
lek en sidan tyngd at elementen att
ungefir samma virmekapacitet er-
hilles som hos tidigare anvinda
plankviggar. Utrymmet mellan tri-
fiberskivorna i tvd angrinsande ele-

ment ir fyllt med band av isolerings-
kuddar, vilka vid hopféringen av ele-
menten trycks mot varandra och ger
tithet jimte en virmeisolering som
ir lika stor som kutterspanfyllning-
ens.

Ytterviggelementens tripanel ar
utvindigt hyvlad i refflor och be-
klidd med 0,20 mm ugnslackerad
aluminiumpldt, fig. 1 och 2. Denna
fistes pd elementen redan vid fabrik.
Den inifrdin kommande fuktigheten
ventileras bort genom kanalerna mel-
lan elementen. Detta utrymme ir
nimligen den kallaste delen av vig-
gen, och hit vandrar fuktigheten en-
ligt lagen om den kalla viggen. Mit-
ningar, som utforts pa prover som
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Figur 3. Standardelement till ytterviggar, mellanviggar och bjilklag.
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Figur 4. Tviirsektion genom provhus fér studium av fuktighetshalt i ytterviggselement.

med tita mellanrum uttagits ur spe-
ciella provhus med exceptionellt fuk-
tigt innerklimat, fig. 4, visar mycket
tillfredsstillande resultat (Tekn. Tid-
skrift 1957, s. 67—70). Invindigt
spinns pi byggplatsen kraftpapper
som underlag for tapeter. Tétheten
hos viggen erhdlles, forutom genom
ovannimnda isoleringskuddar och det
pi insidan anbragta kraftpapperet,
genom att spanterna knappast har
nigra fuktrorelser och dirfor blir
mycket tita.

Bjilklagselementen tillverkas i mul-
tipler om 2 dm, vilket gor att spinn-

]

vidden mellan bjilklagsbirande vig-
gar varierar med multipler av 2 dm.
Bjilklag, som utsittes for rorlig last
bor ej ha stérre avstind mellan upp-
lagsviggarna in 39 dm om samtidigt
viggelement ovanpd bjilklaget belas-
tar bjilklagselementets dndar. Omsa-
dan vigglast ej forekommer bor upp-
lagsavstindet ej Overstiga 35 dm.
Bjilklagselementen tillverkas med en
maximal lingd av 48 dm. Med Gppen
fog mellan bjilklagselementets dndar
har ytan endast den begrinsning, som
takkonstruktionens krav pa fri spann-
vidd bestimmer. Icke birande vaggar

taktegel tvakupigt
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Figur 5. Vertikalsektion genom yttervigg och bjilklag.
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kan placeras pi vilket dm-avstind
som helst frin motstdende vigg. Yt-
terviggselementen ir dels ldnga, ga-
ende frin golv till tak, dels korta
under och 6ver fonster samt dver dor-
rar. Vid 2-véningshus gors en skarv
vid mellanbjilklaget, och samma ele-
menttyper som anvinds for botten-
vaningen anvinds iven for Gvre va-
ningen. Mellanviggselementen dr dels
l8nga, gdende frin golv till tak, dels
korta dver dorrarna. Rumshdjden dr

normalt 2,50 m, men kan vid special-
byggnader goras hogre. En vertikal-
sektion genom yttervigg och bjilk-
lag visas i fig. 5.

Viggelementen dr upptill och ned-
till gjorda med urtag for syllar av
tri, s. k. proppreglar, samt med 20
mm runda tapphdl i innerpanelen.
Aven syllarna ir perforerade med 20
mm tapphil pd 200 mm inbdrdes av-
stand och utgdr foérbindningselement
mellan de olika elementen. Vid mon-

M

karmen skruvad
i vaggen

=1

g4

perforerad syll

Figur 6. Montering av wvigg samt detaljer vid syll och dymling.

teringen slis elementen i spant, var-
efter en tritapp slds i nedtill och
upptill, fig. 6. Vid fonster monteras
forst de korta elementen under fonst-
ret, sedan den mailade och firdiga
fonsterkarmen och sist elementen Gver
fonstret — sammansatta redan pd
fabrik till en balk — varefter nista
linga element sitts in. Karmen fistes
med skruvar till de mycket raka och
styva viggelementen, varvid full tat-
ning erhdlles mellan viggens isole-
ringskudde och karmen utan sirskilda
diktningsitgirder. Inga fonsterfoder
behdvs, men karmen springer ndgra
mm utanfér viggliv sd att tapeterna
kan anslutas pd vanligt sitt. Ej heller
pi utsidan erfordras foder eller tick-
lister. For att god planhet skall er-
hillas hos viggar och bjilklag ar ena
panelens fjider utrustad med dym-
lingar, medan noten har hal for dessa
pa andra sidan. Nir elementen dri-
vits ihop och fixerats vid syllarna
istadkommer dymlingarna att samti-

digt vinkelstyvhet och skivverkan er-
halles.

Takkonstruktion

Till vindsbjilklag anvinds samma
slags element som till bottenbjilklag
och eventuellt mellanbjilklag och det
har dirfér samma birférmdga som
dessa. Detta har utnyttjats vid ut-
formningen av takkonstruktionen,
som bestdr av dsar vilande pd av
bjilklaget burna stolpar. Asarna le-
vereras som 16sa delar, liggs om lott
over stolparna och spikas ihop till
kontinuerliga balkar, som vid gavlar-

Bjilklagselementen fixeras vid de
perforerade syllarna pi likartat sitt
som viggelementen. De noggrant
mattillverkade, perforerade syllarna
ger mattnoggrannhet &t hela bygg-
nadsstommen. Mellan stomelementen
har limnats utrymme fér de visser-
ligen mycket smd men dock ej non-
chalerbara fuktrorelserna hos ele-
menten, s3 att dessa rorelser ej kan
addera sig till varandra. Den matt-
noggranna, modulbestimda stommen
mojliggor att alla andra delar av hu-
set kan levereras fullt firdiga och en-
dast monteras pa byggplatsen.

Bjilklagselementens ovansida cel-
lulosabehandlas pa fabrik och kan
antingen direkt anvindas som golv
eller beliggas med linoleum, plast-
matta, parkett eller annat ytskikt.
Dir undersidan vetter mot bostads-
utrymme spanns den med papp eller
viv pa byggplatsen som underlag for
malning. Alternativt kan mdlning ut-
foras direkt pd elementens undersida.

I bilaga visas ett par planer, dir
de olika byggelementen markerats.

na uppldgges pd gavelskivorna. Al-
ternativt anvindes takstolar. Fyra
standardtaklutningar anvinds, nim-
ligen 8°, 22°, 35° och 45°. Vid de
tvd ldgsta lutningsalternativen an-
viands enbart takstolar, som d3 4r av
fackverkstyp.

Takpanelen levereras i skivor och
ar i tillimpliga fall férsedd med un-
derlagspapp, strolikt och tegellikt.
Taktidckningsmaterial viljes frin fall
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avtackning av galvplét

huv av galvaniserad pléat

spanplatta imrér fran

expansionskarl

till fall. Gavelfilten uppbygges av pi  digmilade och monteras pd platsen.

STl /

vanligt sitt utférda, monteringsfir-
diga skivor, som liksom alla andra
detaljer ir fabriksmilade. Vindskivor
med intickning kommer likasd far-

Skorsten och ventilation

Rokkanalen frin virmepannan
uppbyggs av ett tunnviggigt 6” gjut-
jirnsror utvindigt isolerat med mi-
neralull, fig. 7. Kring rokroret i bot-

tenvining och eventuell mellanvining  luftat for att kolosrisken skall elimi- : | expansionskérl
S 3 4 A % stenullsmatta, special I
samt pd vinden placeras en kring- neras men dock vil uppvirmt sa att _ (smaltpunkt 1100°C) S o
byggnad av obrinnbart material, bil- goda dragférhillanden kan erhillas At o7 il
dande ett schakt. Vid bjilklagsgenom-  for sivil imrdr som ventilationsror. (galv. plat) p==rr==siy
féringarna anvinds avvixlingslidor ~ Schaktviggarna ansluts med ett stan- s
av kraftig plat, och dessa fylls med dardiserat platbeslag till yttertakbe- ‘ %\% 3% VANING
mineralull. klidnaden och avslutas upptill med =
I schaktet kring skorstenen place- en huv. ‘ ;
signalrér B—B \
fran expansionskarl j
exp.-ror till exp.-karl
spis
Virme- och sanitetsinstallation
L
BERYE iz 7 H SRR AT 20
For uppvirmningen anvinds ett tjinstgdr samtidigt som virmeavgi- - - : SRR
enrdrs varmvattensystem., Virme- vare. Under fénster, och pd even- 5
pannan kan placeras i killaren, om  tuella andra stillen dir virmeavgiv- S |
sidan finns, eller i sirskilt utrymme ningen behdver intensifieras, placeras iiida; av gabepiae KALLARVANING
i bottenvaningen i killarlssa hus. Om  en i fabrik fardigstilld radiator av
pannan stir i killaren drages en limplig storlek utgdrande en del i
framledning till nirmaste yttervigg rorslingan. Radiatorn dr forsedd med vérmepanna

och fors upp genom bjilklaget. I bot-
tenviningen placeras sedan en ror-
slinga i vinkeln mellan golv och vigg
runt ytterviggarna, varefter den fors
ned genom bjilklaget igen och retur-
kopplas till pannan. Réret liggs oiso-
lerat pa sirskilda stdd och sia hogt
att parkettgolv fir plats. Roret

10

Hingrinnorna hings upp i krokar gipsplatta

intill ytterviggselementens ytterpanel.
Stuproren blir genom denna konstruk-
tion helt raka.

ras expansionskirl, imkanal frin kok
och evakueringskanaler frin olika ut-
rymmen samt ledningar till och fran
expansionskirlet. Schaktutrymmet dr

en forbigingsledning och en speciell
trevigsventil med ligt stromnings-
motstand, som gor det mojligt att an-
tingen lita allt vattnet ga genom ra-
diatorn och erhilla stor virmeavgiv-
ning eller leda vattnet genom forbi-
gngsroret, varvid virmeavgivningen
blir begrinsad till rérets virmeavgiv-

stag = | l (‘/‘

\ >4

A—A

expansionskarl 2\ e

murat skorstensfundament

7. Vertikal- och horisontalsektion genom skorstensstock till ett kallarhus.
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Figur 8. Monterad radiator med wentil och anslutningar.

ningsférméga, fig 8. P4 grund av att
radiatorerna hir seriekopplas blir
motstindet s stort att cirkulations-
pump erfordras, och denna levereras
hopmonterad med pannan. Radiato-
rer och ror levereras firdiga och yt-
behandlade. Enrrsprincipen medfor
att inga rordelar behdver anvindas.
Krokarna i hornen erhdlls genom
bockning av roren i fabrik. For att
montaget skall underlittas och for
att mattoleranserna skall kunna tas
upp si att de inte adderar sig till var-
andra, har en sirskild rérskarv utfor-
mats. D& roren kapas till firdigt
mitt redan i fabrik, kan tunnviggiga
ror anvindas och erforderlig gods-
fortjockning for gingorna erhdlles
genom palodning av sirskild nippel
vid rorandarna. Med hjilp av muff,
stoppringar och sirskilt utarbetad
packningsring blir hopmonteringen pd
byggplatsen mycket enkel.

Kall- och varmvatteninstallationen
utfors pa likartat sitt, men hdr an-
vinds kopparrdr. Varmvattenbereda-

12

ren 4r pa vanligt sitt inbyggd i vir-
meledningspannan, som dessutom i
forvig forsetts med all apparatur och
alla anslutningar som tillhér pann-
installationen. Diskbidnken levereras
med tillhérande kranar, vattenlds och
rorinstallation klar for anslutning till
ledningarna. I badrummet ligger er-
forderlig rorinstallation inlagd i spe-
ciella golv- och viggelement. Av-
loppsinstallationen pa platsen bestdr
enbart av insittning av vissa stam-
ledningar, vilka levereras i firdiga
lingder. For killarledningar vid tak
har sirskilda rérhallare konstruerats.
Vid hus utan killare med betongplat-
tor direkt pd mark utféres vatten-
och sanitetsinstallationen i betong-
plattan pa traditionellt sdtt. Ror-
slingan till radiatorerna ligger pa ena-
handa sitt som vid killarhus, vilket
medfor gynnsam lufttemperatur vid
golvet (se S.N.B. Handling 32).

I bilaga visas ett par planer,.dir
virme-installationen inritats.

o000 ? o2
oeooO 0 gruppcentral
[oe 0o Lol A

matartavia

Figur 9. Kopplad el-central.

friliggande ledning bakom  ledning i B-rér

Elektrisk installation

Redan i samband med firdigstil-
landet av grunden drages den elek-
triska servisen fram till platsen for
mitaretavlan. Denna kommer fir-
digkopplad pd en platta och med
gruppsakringarna anbringade, fig. 9.
I vaggelementen har i fabriken lagts
in stromstillare, vigguttag o.dyl. med
tillhérande rér, dosor, kopplingsplin-
tar och ledningar klara fér anslut-
ning vid tak, fig. 10. Vidare har fir-
digstallts sirskilda aggregat for tak-
uttagen, vilka placeras i kanaler un-
der isoleringskuddarna mellan bjilk-
lagselementen och vilka bestdr av B-

ledning i B-ror inlagt i

taklist (kopplas pg fabrik) (inlagd péa fabrik) fogen mellan tva element

Figur 10. Schema fér el-installation i rum.

13



ror med krokar i var dnda och med
kronkontakt och ledningar kopplade,
klara for anslutning vid taklisten. For
varje rumsenhet finns dessutom en
firdigkopplad tridslinga med pasatta
anslutningsplintar for vigguttag och
takuttag. 1 vaningsplanen anvinds
uteslutande enledare av olika firg och
pa sddant sitt att vid alla kopplingar
endast enledare av samma firg kopp-
las samman. De skilda trddarna i
slingan vid taklisten hills i bestimda
ligen med hjilp av speciella hillare
av gummi, vilka spikas fast i hornet
mellan vigg och tak. Sedan ledning-

Snickerier och inredningar

Alla snickerier kommer firdiga,
ytbehandlade och glasade till bygg-
platsen. Vissa dimensioner pd fons-
ter-, dorr- och skdpsnickerier har
standardiserats, fig. 11—13.

Skdpenheterna levereras 1 regel
hoplagda i paket och skjutes ihop till
fardiga skdp férst i samband med
monteringen, fig. 14. En forutsitt-
ning for att detta skall kunna goras
ar att alla skdpdelarna dr konstruera-
de si att de har minimala fuktrorel-
ser, sd att delarna passar till varandra
dven efter lagring och transport. Lad-
fack och diskbinkar levereras dock
firdigt hopsatta redan frin fabrik.

Over spisen anordnas en imkupa i
form av ett Oppningsbart Sverskip
utan hyllor och botten. Den ar direkt
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arna satts upp, kopplats och kontrol-
lerats av inom f&retaget anstilld be-
siktningsman, uppsitts taklisten av
trd, som skruvas fast och allts3a vid
behov 4ter kan tagas ned. Killarin-
stallationen ir helt firdigkopplad
fran fabrik, men hir anvinds pd er-
forderligt sitt fuktisolerade ledning-
ar, dosor o. dyl. Hela installations-
metoden dr godkind av Kommers-
kollegium, och ansvaret for installa-
tionerna avilar foretagets behorige in-
stallator.

I bilaga visas ett par planer, dir
el-installationen inritats.

ansluten till skorstensschaktets vigg
med ddr placerat imuttag ddr plan-
l6sningen sd medger och i undre kan-
ten forsedd med en liten sned kdpa
av genomskinlig plast, fig. 7. Denna
anordning ger utan flike god osut-
sugning. Imkupans viggar dr klidda
med plastduk och dirfér latt rengor-
bara. Nirmast spishillen dr viggarna
klidda med plattor av plastlaminat.

Alla luckor till kdks- och garde-
robsinredning ar vitlackerade, alla
frontlister av fernissad furu. 3- eller
4-plattig elektrisk spis, kylskdp eller
kylt skafferi, rostfri diskbank, arbets-
bink, kryddfack, arbetsplatsbelys-
ning och plastbeklddnad av viggarna
over arbetsytorna i koket ingdr i
standarden.
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Figur 11. Fénstersnickerier (standardenbeter).
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Figur 12. Dérrsnickerier (standardenbeter).
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Innerdorrar levereras med karm-
yttermatisbredden 7, 8, 9 och 12
dm och hdéjden 21 dm. 12-dm-
doérren bestar av tva uppglasa-
de, dppningsbara delar om var-
dera 3 och 9 dm. Yimaterialet i
samtliga innerddrrar vigdres av
aboonfanér. Dérrarna Gr over-
alsade.
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Figur 13. Skdpsnickerier (standardenbeter). Se dven nista sidal
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Figur 13. Skdpsnickerier (standardenbeter). Fortsittning fran foregdende sida.
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detaljsektion genom
sidostycke och hylla

Figur 14. Exempel pd skapenhet (garderobsskdp).
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); ;hyllor och bottenstycke

garderobsskap i leveransdelar
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Badrumsinredning

Badrummet forses med inbyggt
badkar, tvittstill, wc-stol, badrums-
skip, pappershillare, handdukshing-
are och vigglampa. Hela viggarna
ir klidda med vivburen plastduk,
som finns i tre olika farger. Golvet
vid killarhus och killarlosa hus med
fribirande elementhus-bjilklag kom-
mer som en monteringsfirdig enhet

och bestir av en specialpressad plast-
matta. Vid hus utan killare med be-
tongplatta direkt pd mark kan alter-
nativa golvbeliggningar viljas, mal-
ning, plastmatta, sintrade plattor etc.
Badrummets radiator ir placerad
bakom badkarsskirmen, vilket gor
att badkaret hills varmt och utrym-
met under badkaret torrt, fig. 15.

=]
<——>v6vburan plast
pé& vaggar och tak

. kamflansrér

= . golv under badkar

\Sooils

monterbart golv belagt med plastmatta

Figur 15. Vertikalsektion genom badrum med elementbusbjilklag. Sektionen dr lagd
genom det bjilklagselement som innebdller den sanitira installationen.
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Vindsutrymmet

D3 sdsom redan tidigare papekats
samma bjilklagselement kan anvin-
das till vindsbjilklag som till 6vriga
bjilklag kan ett hdgklassigt krysslim-
mat och cellulosabehandlat golv er-
hillas pi vinden. Den kan dirfor
med litthet inredas till anvindbara
utrymmen, framfér allt dd takstols-

Ekonomiutrymmet

Tvittstugeinredningen bestdr nor-
malt av elektrisk tvittmaskin, tvitt-
ho, tvittbink och trall, matkillar-
inredningen av hyllfack och rot-
frukeslir. Killartaket dr trivitt och
anslutet med taklist till killarvag-

Tillverkningar

Vid egna fabriker tillverkas stom-
element till viggar och bjilklag, tak-
konstruktion och yttertakpanel, vind-
skivor och gavelspetsar, fonstersnic-
kerier, dorrkarmar, koks- och garde-
robsinredning, trappor, killarinred-
ning, skirmtak vid entré, ricken,
badrumsgolv, viggbeklidnad i bad-
rum och delar av kok, plitarbeten,
skorstenselement med inbyggnadsski-

konstruktion anvinds. For framtida
inredning av bostadsrum inom dessa
utrymmen har forberedelser vidtagits
vid detaljutformningen av el- och
vvs-nitet. Trappan till vinden kan
erhillas antingen som en uppskjutbar
stege med motvikter eller som en van-
lig fast trappa.

garna. | pannrummet beklddes tri-
ytor med gipsskivor. Ekonomidelen
vid killarlésa hus och garage ovan
mark uppfors av vid fabrik tillverka-
de element av annan och billigare
konstruktion in till bostadsdelen.

vor, listverk etc. varjimte fardigstil-
les installationer for virme, sanitet
och elektricitet. For denna tillverk-
ning har for AB Elementhus uppférts
en sirskild industrianliggningiMock-
fjird i Gagnefs kommun i Dalarna ca
3 mil vister om Borlinge.

Fig. 16 visar en situationsplan av
anliggningen. Lingst ned pa bilden
ligger ett tidigare befintligt tvdramigt
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Figur 16. Situationsplan
av AB Elementhus’ fa-

Plat- och rorverkstad Aal
briksanliggning i Mock-
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—— Snickerifabrik

Sagverk

sigverk med tillhérande tlmmerupp-
lag och bridgird. Lingst upp pa bil-
den ligger plat- och rérverkstad i en
likaledes tidigare befintlig byggnad.
Mellan dessa ligger de helt nyuppfor-

Sagverket

Sagverket ir ett vanligt tvaramigt
sdgverk (en timmertagande ram), som
moderniserats. Speciellt fér denna
verksamhet Ar emellertid att storre
delen av virket sigas till en enda di-
mension oberoende av stockens stor-
lek. Denna huvuddimension med
mitten ca 42 X 110 mm &r utgings-
materialet for hela stomtillverkning-
en. For att vissa gr&ivre konstruktio-
ner skall klaras utsigas dessutom i
begrinsad omfattning en dimension
ca 65 X 110 mm. Allt i samband
hirmed utkantat material har tuktats
ned till tre hjilpdimensioner, vilka
anvinds till snickeritillverkningen.
Intet hindrar emellertid att parallellt

Elementfabriken

I elementfabriken tillverkas bjilk-
lags-, ytterviggs- och mellanviggs-
elementen. Fig. 17 visar hur dessa
bygges upp. Bjilklags- och ytter-
viggselementen ir praktiskt taget lika
och bestir av tvd krysslimmade pa-
nelbrider och tvd liv av hdrda tra-
fiberskivor. Mellanviggselementen dr
hilften si tjocka och bestir av tvd
panelbrider och tvd smalare liv av

da byggnaderna, elementfabriken,
snickerifabriken, takelementfabriken,
centrallagret samt vidrmecentralen
med brinsleupplag och elcentral.

med detta uttages virke pd vanligt
sitt och till vanliga dimensioner for
avsalu. For utsdgningen av de ovan-
nimnda tre hjilpdimensionerna har
en speciell komplettering av sdgma-
skineriet anskaffats. Mindre virkes-
kvantiteter buffertlagras i bradgdr-
den och torkas hirvid ned till luft-
torrhet. Huvudparten dngtorkas di-
rekt efter signingen i virkestorkar for
elementfabrikens,  snickerifabrikens
eller takelementfabrikens behov.

Avfallet frin sigverket tuggas ned
till flis och anvinds som brinsle for
uppvirmning av fabrikerna och for
virme till dngtorkarna etc.

hirda trifiberskivor. Panelbriderna
till samtliga element édr lika och i sin
tur uppbyggda av en enda briddi-
mension med madtten 7 X 100 mm.
Denna briddimension erhélls genom
upprepad klyvning av huvuddimen-
sionen av det sigade virket. Stom-
elementen tillverkas som en kontinu-
erlig oindlig trumma, dir de ingden-
de virkena matas in i fallande ling-
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panelbrada (A)

e

livskiva (BI)

P4 Y

standardsektion
for yttervagg och bjalklag

enhetsbrada (C)

panelbrada (A)

livskiva B 1

panelbrada A
livskiva B 2

ot e 3 —FF

fa

standardsektion fér mellanvégg

Tme
e - —

enhetsbrada C

livskiva (B2)

Figur 17. Uppbyggnad av stomelementen. Utgdngsmaterialen dr enbetsbridan C t
livskivorna Bi och Be. Mellanprodukt ar panelbridan A. hrre arys

der tillsammans med liven av hirda
trafiberskivor. Trumman och i denna
ingdende delar ror sig framdt i en
hel-automatisk tillverkningsbana och
kapas upp i bestimda lingder forst
sedan paneler och trumma ir fardig-
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limmade och hela trumsektionen jus-
terhyvlats. Efter uppkapningen sker
dndbearbetning, lockpasittning, fyll-
ning med vidrmeisolering, borrningar,
pasattningar av isoleringskuddar och
ytmaterial etc.

Snickerifabriken

I snickerifabriken tillverkas bl. a.
alla snickerier till vilka anvinds ang-
torkat virke, sisom fonster, dorrkar-
mar (dérrarna inkops fran specialfa-
brik), koks- och garderobsinredning,
tvittstuge- och matkillarinredning,
trappor, listverk, detaljer till skor-
stensinbyggnad, proppreglar till stom-
men, varjimte hornelement och sma-
la mellanviggselement tillverkas med
i elementfabriken producerade nor-
malelement som utgdngsmaterial.

Firdigtorkningen av virket sker i
tre kammartorkar. Till snickeridnda-
méal anvinds relativt fa virkesdimen-
sioner. Dessa kan efter dngtorkning-
en lagras pd var sin virkesvagn, som
allt efter behov kan rangeras in till
klyvsig eller hyvel, dir erforderlig
kvantitet lastas av, varefter resteran-
de virke 4terfors till torkarnas forut-
rymme. Snickerierna dr si konstrue-
rade och dimensionerade att utgangs-
materialet alltid kan anvindas helt
och hillet pd en ging s att inte fran-
kluvna rester behdver returneras och
lagras. Hirigenom kan allt erforder-
ligt rdmaterial till tillverkningen
stindigt forvaras pd ett begrinsat
antal virkesvagnar och aldrig behova
lastas om.

For snickeritillverkningen anvinds
vanliga snickerimaskiner. For borr-
ning av de perforerade syllarna, dir
ett stort antal hdl skall placeras pa
bestaimda och mycket exakta avstand,

har dock en speciell méanghdlsborr-
maskin konstruerats, vilken dven an-
vinds for ett flertal borrningsopera-
tioner for snickerierna. Genom att
skdpen skjuts ihop till firdiga enhe-
ter forst pd byggplatsen kan de olika
skdpdelarna tillverkas var for sig, vil-
ket underlittar deras serietillverk-
ning.

Den hirda standardiseringen av
alla snickeridetaljerna, vilken #ven
omfattar alla ingdende detaljvirken,
mojliggor en tillverkning i linga se-
rier pa alla detaljerna.

M&lningsavdelningen har 3 sprut-
boxar. For torkningen tas ytterluft
in och uppvirmes samt pressas genom
en perforerad viggyta, som stricker
sig lings mélningsavdelningens hela
bakre vigg jimnt fordelad forbi det
framfor viggen uppstaplade torkgod-
set. Torkluften evakueras genom
sprutboxarna, som pa detta sitt er-
hiller erforderlig ventilation.

I ett sarskilt inbyggt utrymme i
snickerifabriken utférs allt glasnings-
arbete.

P3 ett entresolplan i snickerifabri-
ken utfors elektrisk installation om-
fattande koppling av mitaretavlor
med gruppcentraler, koppling av tak-
listledningar for varje rum, ledningar
for killare samt firdigstillande av
detaljer for inliggning i vigg- och
bjilklagselementen.
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Takelementfabriken

Tillverkningen av gavelluckor,
yttertakskonstruktioner, yttertakspa-
neler, vindskivor, skirmtak och ele-
ment till garage- och ekonomibygg-
nader gors i en sirskild byggnad utan
torkanliggning, da till dessa andamail
anvindes endast lufttorkat virke.

Rorverkstaden

I rorverkstaden firdigstills alla
ror och rordelar for virme, vatten
och avlopp, radiatorenheterna och
expansionskirlen. Frin annat hall le-
vereras automatsvarvade nipplar,
muffar, stoppringar och packningar.
I rorverkstaden kapas roren till exakt

Platverkstaden

I pldtverkstaden tillverkas avvix-
lingslidor for bjilklagsgenomféring
av skorsten, platinklidnad fér skor-
sten ovan tak, takrinnor, stupror,
fonsterbleck, fotlist mot grundmur
samt skdrmtaksavtickning. Tillverk-
ningen sker i serier utan matt-tag-
ningar pa byggplatsen, men med sto-

Tillverkning av badrumsgolv

I sarskild lokal i nidra anslutning
till virmecentralen formpressas plast-
golven for badrum i sdrskild hirfor
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Hyvlingar, kapningar etc. gors pa
vanligt sitt, och hopspikning av en-
heterna gors vid noggrant mdttsatta
speciella jiggbord. I samma lokal sker
alla formatsdgningar av hédrda trd-
fiberskivor sdvil for element- som
for snickeritillverkningen.

lingd, varefter nipplarna lodes pd
rorindarna. Vissa ror gir sedan till
bockningsmaskinen och kan bockas
till 6nskad form. Lddningar m. m.
tryckprovas under vattenspegel, var-
efter delarna ytbehandlas eller even-
tuellt isoleras.

ra krav pi mattnoggrannhet. De an-
vinda arbetsmetoderna och maski-
nerna ir eljest de for platslageriarbe-
ten vanliga.

For interna behov finns hidrutver
mekanisk verkstad och smedja, bil-
verkstad och slipningsavdelning for
verktyg.

konstruerad press. Fastklistring av
plastgolvet till i snickerifabriken till-
verkat underlag sker i samband med
pressningen.

Lagring och transport

I ett sarskilt centrallager buffert-
lagras vid egna fabriker producerade
eller firdigstillda huselement. Spisar,
kylskip, diskbanksbeslag, badkar,
we-stolar, tvittstill, virmepannor etc.
levereras vagnslastvis firdiga fran
annat hall och lagras likaledes i cen-
trallagret, som alltsi innehdller alla
erforderliga byggdelar for husen. Till-
verkningarna vid de egna fabrikerna
liksom inkdpen av firdiga byggdelar
sker i stor utstrickning oberoende av
de hustyper som senare skall levere-

ras. Lagerutrymmena fylls med i for-
vig utriknade buffertlager av olika
huselement.

Till utlastningslokalen transporte-
ras med gaffeltruck eller pd annat
sitt alla erforderliga delar till en
husleverans. De packas enligt bestimd
plan till ca 2,2 m héjd pd 2,3 X 5,0
m stora bottnar bestiende av en jirn-
konstruktion med Jitt golv av ply-
wood, varefter hela “paketet” in-
sveps i en specialsydd presenning. I
fyra sidana paket kan alla erforder-

Figur 18. a) Lastning av fylld container till jarnvigsvagn, (alternativt till lastbil)
vid centrallagret med telfer.) b) Overféring av container fran jarnvigsvagn till 5-tons-
lastbil med under containern inlagd rullbana, spak och mothidll. c¢) Avlastning av
container pa byggplatsen med speciella lyftfordon. d) Palastning till lastbil av en sats
bhopfillda containrar pd byggplatsen for dtertransport till fabriken.
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liga delar till ett hus av 75 m? yta
fa plats exklusive materialet till
grunden och takteglet, som levereras
direkt till byggplatsen med sirskild
transport.

»Paketen” har en maximal vikt av
6 ton. De lyftes med taktelfer och
lastas antingen pa jirnvigsvagn, var-
vid 2 paket fir plats pd en ordinir
11 m lang jirnvigsvagn eller direkt

Montering

Monteringen utférs av specialut-
bildade montorer, anstillda i Ele-
menthus, fyra man i varje lag. Ge-
nom sirskilt avtal med arbetareorga-
nisationen kan hela monteringen ut-
foras som ett lagarbete dir alla mon-
torerna deltar i alla arbetsmomen-
ten. Vid transporten av paketen till
byggplatsen skoter tvd montdrer av-
lastningen pd jdrnvigsstationen och
tvd montdrer avlastningen pd bygg-
platsen.

Monteringen av ett killarhus bor-
jar med utliggning av syllar pa
grundmurarna samt direfter botten-
bjilklaget. Fonster och dérrar sitts
in 1 killaren. Killartrappan monte-
ras och taklist uppsittes i kallaren.
Killarutrymmena appliceras sedan till
med elkaminer virmd arbetarebod
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pa en lastbil, fig. 18. P4 byggplatsen
lyftes paketen frin lastbilen med
speciella lyftdon, som &tervinder till
jirnvigsstationen for ndsta transport.
Paketen sinks till pd marken utlagda
underslag, varefter lyftdonen frigors
och uppstills pd nista avlastnings-
plats, firdiga att mottaga nidsta pa-
kettransport.

samt for forvaring av sirskilt omta-
liga byggdelar. De vattenfast limma-
de stomelementen ir mycket mot-
standskraftiga mot regn. Efter bot-
tenbjilklag monteras ytterviggar och
mellanviggar med tillhérande fonster,
dorrar, ventiler etc., vindsbjilklag
samt gavlar och yttertak. Sedan upp-
fors skorsten, samt monteras varme-
panna och golvsockel, varefter vir-
meledning monteras och uppvdrm-
ning av byggnaden kan sittas igang.
Hirefter foljer pappersklistring av
viggarna, papp- eller vidv-spinning
av tak, uppsittning av snickerier, sa-
nitar installation, elinstallation, tak-
lister, badrumsinredning, kallarin-
redning etc. En byggnad pd 3 rum
och kdk om ca 75 m? monteras pa ca
2 veckor av fyra man.

Nuvarande inriktning

Med fabriksmissigt tillverkade
byggelement och kompletterande re-
surser vill Elementhus medverka till
att for rimliga kostnader skapa goda
bostider i smihus, #ndamdlsenliga
byggnader till skolor, verkstider etc.

Fér enhusleveranser disponerar
Elementhus frin sin tidigare produk-
tion ett stort antal typer, for vilka
fullstindiga handlingar dr utarbetade.
Accepteras en sidan typ kan silunda
Elementhus erbjuda ett sirdeles for-
ménligt pris. Foretagets arkitekter
och ingenjorer dr emellertid beredda
att dven bitrida “enhuskunder” med
andra forslag eller detaljbearbeta si-
dana kunders egna skisser.

For gruppbygge- och specialbygge-
leveranser riknar Elementhus med
att i forsta hand utomstdende arki-
tekter stir for projekten, som utar-
betas individuellt for varje omrdde
for sig och med hustyper som dr an-
passbara till ett visst omrdde. Detta
innebir ingen oligenhet for Element-
hus, emedan byggelementen ér s3 sma
att de passar i stort sett till vilken
plan som helst. En del av grupp-
bygge- och specialbyggeprojekten ut-
arbetas dock av foretagets egna arki-
tekter och ingenjorer, varigenom f6-
retaget foljer utvecklingen och snabbt
far mojlighet att anpassa sin produk-
tion efter nya tiders krav. De funge-
rar ocksi som kontaktmin till de

utomstiende arkitekterna och ingen-
jorerna for att ge dem all den infor-
mation om Elementhus’ byggelement,
som de behdver i sitt projekterings-
arbete.

I en normal Elementhus-leverans
ingdr montering pd firdig grund av
overbyggnaden till helt fardigt hus,
exkl. tapetsering och firdigbehand-
ling av innertak. For att gruppbe-
byggelse av smihus skall kunna bli
ekonomisk ir det emellertid onskvirt
att hela produktionen med sina
minga samordningsmoment samlas
under en hand. Dirfér tar sig Ele-
menthus ocksd vid stérre objekt —
minst 10 4 15 hus — samtliga dtgir-
der, som krivs for att iordningstilla
ett orort omrade till ett fungerande
smahusomride, siledes utdver nor-
malleveransen iven gatu- och led-
nings-, mark- och grundliggningsar-
beten samt sddana specialarbeten, som
kan bli nédvindiga inom husen. For
detta engagemang anlitar Elementhus
i forsta hand lokala entreprendrer.
F6r mindre objekt har Elementhus
dessutom till forfogande en arbets-
ledarstab, som med hjilp av lokala
arbetare kan genomfora i férsta hand
mark- och grundliggningsarbeten 1i
anslutning till sjilva husbyggandet.

Den som vill veta mer hilsas vil-
kommen till Mockfjird att bese fa-
briksanliggningarna och diskutera
med kollegorna inom Elementhus.
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1-planshus med killare .
(fortsittning)

BILAGA , ,
Exempel pa konstruktionsritningar
1-planshus med kallare

Vindsplan.

Bottenplan med elektrisk imtdlbttios

Bottenplan med viggelement inritade.
3 inritad.

*

Botéenplin med: sirmeinssallytion invitad, -+ Killarplan mell eléhtiish insallotion Sektion.

inritad.
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Bottenplan med wviggelement inritade.

Bottenplan med virmeinstallation inritad.
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Friliggande bus i 1 1/2 plan, med killare, byggda i ctt antal av 26 pd Lidingo 1957.
Varje fastighet omfattar 144 m® bostadsyta (inkl. bostadsutrymmen pa vind) med

sex rum, hall, kok, badrum, toalett samt tvittrum, pannrum och garage. Arkitekt:
Karl Schollin, Stockholm.

Bottenplan med elektrisk installation

inritad. Friliggande hus i ctt plan, med killare, byggt i Mockfjird 1953. Varje fastighet om-

fattar 72 m?® bostadsyta med tre rum, hall, kék och badrum samt i kallare, tvattrum,
pannrum, garage och férradsutrymmen. Arkitekt: AB Elementhus, Mockfjard.

Nyo A an AB/L &ms Tr. Stockholm 1959
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