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Innehall

Anvisningar och garanti
Leveransomfattning
Komplettering
Idrifttagande

Extra tillbehor
El-anslutning

Skotsel / underhall /
Hjalp vid driftstorningar

Allmanna anvisningar

% Kontrollera maskinen vid mottagandet. Ev. transportska-
dor skallomedelbart anmélas transportféretaget. Senare
reklamationer kan inte godkénnas. Maskinen skall ocksa
kontrolleras enligt leveransomfattningen vad galler full-
standighet.

* Gorerforeinsattandet fortrogen med maskinen med led-
ning av skétselanvisningen.

% Tranportera inte hyvelmaskinen genom att lyfta i rikt-
borden.

* Anvand endast original-Scheppach-delar nar det galler
maskintillbehor resp. forslitnings- och reservdelar.

* Uppge vid bestéliningar vara artikelnummer samt mas-
kintyp och tillverkningsar.

Sédkerhetsanvisningar

Nér arbetsplatsen l&mnas skall maskinen stdngas av.

Maskinens mandévreringsplats skall hallas fri fran avfall.

Observera motorns och sagens rotationsriktning.

Ombyggnad far endast ske da maskinen star stilla.

Slda hyveljarn 6kar rekylfaran och dessa skall allts& fol-

jaktligen slipas i ratt tid.

* Hyvelaxelskyddet skallalltid anpassastill arbetsstyckets
bredd, for att inte knivaxelns ej anvénda del skall déljas.

* Vid hyvling av korta arbetsstycken skall en matarlada
anvandas.

* Vid insédttningsarbeten skall anordning som forhindrar
rekyl av arbetsstycket anvandas.

* Rekylsakringens verksamhet skall kontrolleras regel-

bundet. Gripspetsarna skall alltid hallas skarpkantiga.
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scheppach

Garaniti

For hyvelmaskin HM 0 Solo och HM 2 Kombi lamnas 12
manaders garanti. For defekta delar 1dmnas kostnadsfri
erséttning; utbyte skall ske fran kundens sida.

Inga garantiansprak finns vid:

* Transportskador

% Skador pa grund av icke fackmassig hantering

* Maskindelar som &r underkastade naturlig forslitning

% Utfallningar av el-anlaggning, beroende pa att el-fore-
skrifterna ej har foljts.

Leveransomfattning

Planhyvlingsstoppare

Verktyg for knivbyte

Instéllningsmall fér hyveljarn

Sugskal

Tjockleksskyddshuv med utsugningsror
Hyvelaxelskydd

Extra for HM 2 Kombi:
Haknyckel / dyrk / 52-55
Sexkantstiftsnyckel SW 10

Tekniska data

Totallangd

Totalbredd

Totalh6jd

Bordshéjd

Vikt

Hyvelbredd

Max. spantjocklek vid planhyvling
Max. spantjocklek vid tjockhyvling
Genomslappningshojd vid tjockhyvling
Matarhastighet vid tjockhyvling
Hyvelaxel

Planhyvlingsstoppare

Ineffekt véxelstom / trefasstrom
Uteffekt vaxelstrom / trefasstrom

Arbetsplatstillampligt emissionsvérde
Tomgang
Arbetsbuller

mm
mm
mm
mm

kg
mm
mm
mm
mm

mm
mm

HM 0 Solo HM 2 Kombi
1110 1110

535 570

935 935

820 820

85 95

260/250 260/250

3 3

5 5

140 140

5 m/min. 5 m/min.

@ 59x260 @ 59x260
650 x120/0-45° 650 x 120/0-45°
2,0/3,0 2,0/3,0
1,5/2,2 1,5/2,2

82,0 dB (A) 82,0 dB (A)
87,3dB (A) 87,3 dB (A)




Komplettering

Av séndningstekniska skal skall nedanstaende kompletteringsarbeten utforas:
Hyvelaxelskyddet skruvas fast vid det [dstagbara bordets kantning.

Justeringshandtaget féste vid det reglerbara bordets bakre kantning. D4rvid skall den gangade spindeln héllas emot med
en stiftskruvnyckel SW 10.

Ratten for tjockleksbordsjustering skall fastas vid axelénden med skiva och hattmutter / toppmutter /.

Strombrytarspaken pa matningsvaxeln skall sattas fast pa véxelbultarna och fastas med 2 cylinderskruvar och skivor.
Fotplattorna kan efter upphissning av maskinen séttas fast pa stativfotterna.

Handtaget till remspanningsanordningen skall placeras pa vingmutterns plats.

Stopprofilen skall skruvas fast vid planhyvlingsstopparen med hjélp av gangplatta, varvid denna skall flyttas i pilens rikt-
ning.
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Bild A




Planhyvling

Maskininstallning

% Det I6stagbara riktbordet ar placerat pa stativet och reglat / last /. Vredet méaste harvid sté lodratt nedat.

* Riktstopparen med sina stickbultar satts in i lagerbrickans borrhal ovanifran. | 90° position kan denna efter lossande av
vingskruven flyttas dver den totala hyvelbredden (se &ven bild A). Dessutom kan stopparen svéngas till 45° i den yttersta
positionen. Detta sker genom lossande av de bada vingmuttrarna vid stopparens svangsegment. Om de nedre delarna
riktas, skall stopprofilen — efter lossande av de bada vingskruvarna - forskjutas till bordets 6verkant, s& att stopprofilen
liggeran mot bordet. Efter varje vinkelinstallning skall vinkeln kontrolleras pa ett provarbetsstycke kontrolleras med hjalp
av en vinkelmétare. 90°-positionen (normalposition) skall stéllas in pa maskinen med ett verkstadsvinkeljarn.

* Med hjélp av justeringshandtaget gar det nu att stélla in spantjockleken pa det reglerbara riktbordet enligt skalan (max.
3 mm).

* Hyvelaxelskyddet maste vid rikining tdcka hyvelaxelns ej anvénda del. Denna kan efter lossning av spannhandtaget pla-
ceras pa respektive arbetsstyckes bredd. Vid riktning av arbetsstycken pa hogkant (fogning, spontning) skall hyvelaxel-

skyddet stéllas in sa att ett tryck pa arbetsstycket mot riktstopparen uppnas.

Riktstoppare

Bild B

Bild C

Riktstoppare

i ytterposition

Matarfidder
Spannhandtag

Spanavfall / -utkast /

Vid anvéndning av utsugningsanlédggning HA 26 skall sugskalen placeras enligt féljande:

% Tjockleksbordet stélls in pa 110 mm enligt skala.

% Skjut in sugskalen fran hoger, tills skruven faller in i rasterspar i borrhalet.

% Stall in tjockleksbordet pa 90 mm enligt skalan.
* Stick pa sugslangen.

Sugskal

t ®

Tjockleksbord

SN
e

Bild D E‘Eb;j

Vid arbeten utan utsugningsanléggning skall sugskalen ejanvéndas. Utkastning av span sker dérvid via tjockleksbordet, var-

vid detta skall stéllas in pa ca. 60 mm.
4




Tjockhyvling

Maskininstallning:

% Tag av rikistopparen.

% Avlagsna det l6stagbara riktbordet.

% Svang upp utkasthuven hogt och sékra i riktbordet med regel.

% Fast upp utsugningsroret och vrid fast vingmuttern, fast upp utsugningsslangen (endast vid anvandning av HA 26).

Matningsvaxel:

Genom att vrida reglagespakem fran position K. 6” till position kl. 9” kan matningen kopplas in. Matningshastigheten
uppgar till 5 m/min.

Instéllning av tjockleksbordet:
Tjockleksbordet ar reglerbart via ratten. Ett varv ar1,75 mm.

Skalgraderingen vid rattens flans / ansats / méjliggér fininstallning, varvid 2 delstreck motsvarar 0,1 mm. Spantjocklek max.
5 mm.

Tjockleksbordet jamte riktborden skall alltid hallas hartsfria. | borjan samt under arbetet maste borden smorjas in
respektive sprayas med glidspray. Fore langre stillastaende skall borden likasa smorjas in.

Utsugningsslan
. Utsugningsror.
Vingmutter

Utkasthuv




Drift av tillsatsapparater / hjalpaggregat / (endast for HM 2 Kombi)

Tillbyggnadsanordningen majliggor tillbyggnad av samtliga tillsatsapparater (extratillbehor), varvid verktygsspindeln tar
upp drivdettaljerna samt respektive tillsatsapparats verktyg.

Varvtalsinstéllning

Av sékerhetsstekniska skal &r hyvelmaskinen utrustad med 2-remsdrift / -drev /. Till drivning av hyvelaxeln tjanar den svarta
kilremmen, som sitter pa den stors motorremskivan. Den bruna kilremmen befinder sig darvid i vilolage / noll-lage / och ar
upphéngd i bygeln.

Vid omkoppling till tillsatsapparat skall handtaget lossas och motorvippkontakten lyftas / hissas upp /, sa att den svarta kil-
remmen bakom remskivan kan tas av. Skyddsbrickan / -plattan/ bakom remskivan hindrar beréring med remmen under drift
/ géng /. Allt efter 6nskat varvtal for verktygsspineln laggs nu den bruna kilremmen upp pa den lilla (3000 varv/min.) respek-
tive storamotorremskivan (6500 varv/min.). Harvid skall alltid skétselinstruktionerna for respektive tillsatsapparat eller stam-
plingen péa verktyget beaktas.

Efter utford varvtalsinstalining skall styrplaten svéngas tillbaka.

Tillbyggnad

Fore tillbyggnad av tillsatsapparaten skall respektive drivdetalj respektive verktyg fastas vid verktygsspindeln.
Denna drages till / spannes / med hjélp av sexkantsstiftnyckel och haknyckel / dyrk /.
Allt efter tillsatsapparat placeras darefter tjockleksbordet pa erforderlig hdjd, innan denna hakas pa.

Tillsatsapparaten sétts héartill in il&tt bojd / lutad / position, forst i lyftbultarna ovanifran och dérefter svanges denini de nedre
fixeringsbultarna.

Darefter svanges lasbrickorna latt 6ver lasbultarna / fastbultarna /.

Avslutningsvis laggs nu bara - allt efter tillsatsapparat — remmen pa och spénnes respektive stalles verktyget in mots-
varande / i enlighet harmed /.

Lyftbultar

Fixeringsbultar

Lasskiva

Féastbultar

Handtag

Kilrem, svart

Kilrem, brun

Bild F

Skyddsbricka , Svangpat

Remskiva




Knivbyte och -slipning

Deinmonterade hyveljarnen ari férvag slipade pa fabriken och fardiga for drift. Allt efter krav méaste de forreller senare efters-
lipas, ty endast vél slipade och exakt installda hyveljérn tillater sakert arbete.,

Sléa hyveljarn férorsakar starkare rekyl och 6kar olycksfallsrisken, se dven under »Sékerhetsanvisningar”.

Slipning och avslipning / avdragning /

* Forslipning maste hyveljarnen tagas ut. Vid aterinsattande stélles varje enskiltjarnin och dragesfast, se bild G. Avslipning
/ avdragning / av stal kan ocksa ske i inbygagt tillstand med en oljesten.

* llaggning av hyveljarn och killister:

Se vid ilaggningen till att: hyvelaxelnot, hyveljarn och killister rengéres fére hopséttningen, ilaggningen av hyveljarn och
Killister sker enligt bild G,

hyveljarn och killister avslutas / slutes till, stdnges / jamnt pa bada sidor med hyvelaxelkroppen / -héljet /,
hyvelstélinstaliningen och den avslutande fastspanningen skall ske med stor omsorg,

hyvelstalen far endast efterslipas till 15 mm knivhojd, knivskarvinkeln skall vara 40 + 2 grader,

endast parvis efterslipade hyveljérn satts in,

brustna eller sprickta hyveljarn ersatts omgaende.

Hardmetallbestyckade hyveljarn sétts i enligt féregdende punkter.

Att sarskilt beaktas:

* HM-hyveljarn skall installeras med stérsta omsorg - brottrisk!
* HM-hyveljarn far inte efterslipas med normalslipskiva, utan endast med kiselskival

* HM-hyveljarn &rendast l&mpligt for bearbetning av hardfiberplattor, spanplattor (medellerutan plastbeldggning) samt for
héart tra / harda traslag /.

Instélining av hyveljérn
Som hjélpmedel anvands den till leveransomfattningen hérande instaliningsmallen.

Instéliningsprocedur

* Det slipade hyveljarnet satts i

sa att det pa bada sidor ligger

an mot justerskruvarna. \’ Lossaids
* Justera hyveljarnet med jus- Fastande /

terskruvarna pa bada sidor till
dess att hyveljarnets egg latt
berér den pa det l6stagbara
riktbordet placerade " install-
ningsmallen.

Markeringen till vanster pa
instéliningsmallen ligger enligt
bilden an mot bordsplattans
&nde.

* Genom att vrida hyvelaxeln lite
skall nu medtagande avinstall-
ningsmallen ske maximalt till
andra markeringen. Denna
instéllning sker till vanster och
till héger vid hyveljarnet.

% Till sist drages Kkillistens
tryckskruvar fast.

Detandrahyveljarnet stalls in och

klammes fast p& samma sétt.

Justerskruv
frén

Markeringar

Instéliningsmall

Tryckskruv

Hyvelaxelns rotationsriktning

__ Tryckskruv_

Killist

Justerskruv
Sékerhetshyveljarn
Bild G




Extratillbehor

Knivbarare / -stéll / -vandskivehyveljarn
istallet for standard-HSS-hyveljéarn

Lagg vandskivehyveljarnet mot knivbéraren (magnetlas).
Montering respektive instéllning sker enligt skétselinstruk-
tion.

OBS!

Justerskruvens skruvhuvud far inte falla in i rasterspar med
knivbararens urholkning / urtag /!

1 Hyvelaxel

2 Killister

3 Fyrkantskruv

4 Justerskruv

5 Knivbarare

6 Vandskivehyveljarn HSS

Hardmetallhyveljarn

Rekommenderas for bearbetning av hardfiberplattor, span-
plattor (med och utan plastbelaggning) samt for hart tré /
harda traslag /.

Transportanordning

Fastsattning av transportanordning sker vid hyvelmaski-
nens langsgaende stag.

Genom tippning av maskinen gar det att svanga hjulaxeln i
transportposition.

Bordsférlangning

Bordsforlangningen &r lamplig vid riktning av l&ngre arbets-
stycken. Fastséttning sker vid riktbordets langsidor.

Rullvagn RB
Kulvagn / -hallare, -faste, -bock / KB

Bild H




El-anslutning

De i hyvelmaskinen installerade elmotorerna &r anslutna och klara fér drift. Kundesn néatanslutning och den férlangnings-
kabel som anvénds méaste 6verensstamma med gallande foreskrifter,

Motorbromsanordning - endast fér HM 2 Kombi

Allt efter de lokala yrkessammanslutningarnas bestammelser utrustas maskinerna med eller utan motorbromsanordning.
Bromsarnas verkan bérjar efter frankoppling av startmotorn / drivmotorn /.

Det vid hyvelmaskinen i elboxen inbyggda bromssystemet arbetar elektroniskt och &r underhallsfritt.

Anvisning:

* Vid natanslutning av maskinen och efter varje urkoppling av motorn ljuder / surrar / elektroniken ca. 5 sekunder efter.
Detta sidofenomen / bifenomen / &r systemberoende.

Viktiga anvisningar
Elmotorerna &r utférda for kontinuerlig drift.

Vid éverbelastning av motorn kopplar denna automatiskt ifran. Efter en avkylningstid (tidsbestémt olika) gér det att koppla pa
motorn pa nytt.

Véxelstromsmotorer
* Néatspénningen framgar av motortypskylten.
* Natanslutning och férlangningskabel maste motsvara géllande foreskrifter.

Trefasmotorer
* Néatspanningen framgar av motortypskylten.
* Natanslutning och férlangningskabel maste motsvara géllande foreskrifter.

* Vid nyanslutning eller uppstaliningsplatsbyte maste rotationsriktningen kontrolleras, i férekommande fall maste polarite-
ten bytas (apparatuttag).

Skétsel / underhall /

Hyvelmaskinen &r sa gott som underhallsfri.

* Tjockleksbord och riktbord skall hallas hartsfria. Regelbunden insmérjning respektive insprutning med glidspray &ar
nddvéndig.

* Hyvelaxelns respektive verktygsspindelns lagring &r utrustad med kontinuerlig smérjning. I nytt/ neutralt/ tillstand upp-
tradande temperaturstegring &r konstruktionsberoende och gér tillbaka vid langre anvéndning.

Rengo6ring av matarvalsar.
Matarvalsarnas glidlager maste en och annan gang férses med nagra droppar maskinolja.
Tjockleksbordets justerspindlar, vars lagring och drivaxel med lank / férbindning / ocksa skall smorjas in.

Kilremsspénningen pa HM 0 Solo maste kontrolleras pa bestamda tidsintervaller och i férekommande fall stéllas tillbaka
/ efterjusteras /. Detta sker genom justering av motorfastet.

Matningsvéxel med remspéanning
Efter avtagande av reglagespaken och véxelladeskyddet &r hela vaxeln / drivhjulet, drevet / Iatt atkomligt.

- Rengdring av kugghjulen och véaxellddeskyddet fran ev. intrdngande span.
- En och annan gang eftersmorjning av kugghjulslagringarna och drivkedjan med nagra droppar maskinolja.

- En och annan gang eftersmérjning / ingnidning med fett / av cylinderkugghjulens tandning.
OBS! Ta ingen olja eller fett pa axelremmen. .

- Kontroll av skivremspanningen.

For efterspanning arvaxelladefastskruvarna pa stativets innersida l4tta att lossa, Tryckvéxeln/ drivhjulet /i riktning mot sta-
tivplattan / bottenplattan / och drag fast skruvarna.

* * ¥ ¥
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Atgirder vid driftstorningar

Nedan anges ev. fall som kan intréaffa, vilka leder till maskinstérningar respektive ej felfria hyvlingsresultat.

*

Endast for HM 2 Kombi: Vid pamonterad tillsatsapparat gar tjockleksbordet endast att reglera med svarighet.
Orsak: Tillsatsapparatens lasanordning ar for fast.

Atgird: Lasbrickorna / -skivorna / far endast svangas in latt for hand / manuellt /.

Oregelbunden / ojamn / och utsatt transport.

Orsak: Tjockleksbordet forhartsat respektive ej insmort.

Atgéird: Tjockleksbordet skall regelbundet rengéras och smérjas in eller sprayas (glidspray). Detta géller framfér allt vid
fuktiga och hartsiga traslag.

Arbetsstyckeavsats vid rikthyvling.

Orsak: Detta beror pa daligt installt hyveljarn.

Atgard: Instalining av hyveljarnet maste genomféras med stor omsorg med hjalp av instéliningsmallen.
Arbetsstyckes inexakthet vid rikthyvling (ihalig respektive nagot konvex).

Orsak: Vid inte exakt parallellt stdende riktbord till féljd av icke fackmassig transport eller liknande.

i\tgérd: Stéll in riktbordet pa nytt: stéll in det fasta / orérliga / riktbordet 1 mm éver hyvelaxelkroppen samt parallellt mot
bottenplattan. Stall darefter tillbaka excenterupphéngningen / -bygeln /. Fér det reglerbare riktbordet till dess dvre posi-
tion (visaren pa 0). Efter l6sg6rande av fastskruvarna skall bordet stéllas ini exakt linje med det avtagbara riktbordet. Som
hjalpmedel till detta rekommenderas anvandning av en linjal av ca. 1 m langd.

Byte av dragmatarvals

Matarvalsernas beldggning &r av nétningsbesténdigt gummi. Vid mangarig belastning / pafrestning / kan en viss forslitning
intraffa, som ev. kréver byte av dragvals / matarvals /.

Byte skall ske enligt féljande:

*
*
*
*

Avtagande av riktbord.

Avlagsnande av reglagespak och véxelladeskydd, vid HM 0 Solo remskydd, vid HM 2 Kombi tackbricka och frontplat.
Tag av matarkedjan.

Tag ut matarvalsen efter att férst ha avlagsnat sexkantmuttern, se darvid till att inte tryckfjadrarna forvaxlas.
Ommontering av drivhjul / kedjehjul / p& ny matarvals.

Montering av den nya matarvalsen.

Avslutningsvis skall maskinen ater kompletteras.

Extraapparater (endast fér HM 2 Kombi)

Matarvals
Lagerlank

Kedjehjul / drivhjul /

\ Spiralstift

Tryckfjader @ 2,2

Tryckfjader @ 2,2

Sexkantmutter M 6

8-10 mm

Hyvelmaskin/stativ
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Extraapparater (endast for HM 2 Kombi)

KSE - 300

DE 175

BSE - 32

TFE - 30

1
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| Extraapparat?er‘ ,(e'?ndast for HM 2 Kombi)

LSE - 600

TSE - 300

BE -150

maschinenfabrik
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