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Allmdnna anvisningar
* Kontrollera maskinen vid mottagandet. Ev. transportska-

dorskall omedelbart anmtilas transportfdretaget. Senare
reklamationer kan inte godkdnnas. Maskinen skallocksA

, kontrolleras enligt leveransomfattningen vad griller full-
sttindighet.

* GOrerf0re instittandetfdrtrogen med maskinen med led-
ning av skbtselanvisningen.

* Tranportera inte hyvelmaskinen genom att lyfta i rikt-
borden.

* Anvdnd endast original€cheppach-delar niir det gAller
maskintillbehor resp. forslitnings- och reservdelar.

* Uppge vid bestdllningar vAra artikelnummer samt mas-
kintyp och tillverkningsAr.

Sdkerhetsanvisningar
* Ndr arbetsplatsen lSmnas skall maskinen stdngas av.* Maskinens manOvreringsplats skall hdllas fri frAn avfall.
* Obseruera motorns och sAgens rotationsriktning.
* Ombyggnad fAr endast ske dA maskinen stAr stilla.
* Sl6a hyveljrirn Okar rekylfaran och dessa skall alltsA f6l-

jaktligen slipas i riitt tid,
* Hyvelaxelskyddet skall alltidanpassastill arbetsstyckets

bredd, f6r att inte knivaxelns ej anvdnda del skall doljas.
* Vid hWling av korta arbetsstycken skall en matarlAda

anvdndas.
* Vid insiittningsarbeten skall anordning som f0rhindrar

rekyl av arbetsstycket anvdndas.
* Rekylsiikringens verksamhet skall kontrolleras regel-

bundet. Gripspetsarna skall alltid hAllas skarpkantiga.

GaraEDCi
Fdr hyvelmaskin HM 0 Solo och HM 2 Kombi ltimnas 12
mAnaders garanti. For defekta delar ldmnas kostnadsfri
erstittning; utbyte skall ske frdn kundens sida.

lnga garantiansprAk finns vid:
* Transportskador
* Skador pA grund av icke fackmaissig hantering
* Maskindelar som dr underkastade naturlig fOrslitning
* Utfdllningar av el-anliiggning, beroende pA att el-f6re-

skrifterna ej har foljts.

Leveransomfattning
Planhyvlingsstoppare
Verktyg f6r knivbyte
lnsttillningsmall fdr hyveljArn
SugskAl
Tjockleksskyddshuv med utsugningsror
Hyvelaxelskydd

Extra f6r HM 2 Kombi:
Haknyckel / dyrk/ 52-55
Sexkantstiftsnyckel SW 10

Tekniska data
Totalldngd
Totalbredd
Totalh0jd
Bordshdjd
vikr
Hyvelbredd
Max. spdntjocklek vid planhyvling
Max. spdntjocklek vid tjockhyvling
GenomsliippningshOjd vid tjockhyvling
Matarhastighet vid tjockhyvling
Hyvelaxel
Planhyvlingsstoppare
lnetfekt vdxelstom / trefasstrdm
Uteffekt vdxelstrOm / t'refasstrom
Arbetsplatstil16m pl igt emissionsvdirde

TomgAng
Arbetsbuller
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mm
mm
mm
mm

kg
mm
mm
mm
mm

HM 0 Solo
1110

535
935
820
85
260/250
3
5
140
5 m/min.

@ 59x260
650 x 120/0-450
2,0/3,0
1,5/2,2

82,0 dB (A)
87,3 dB (A)

HM 2 Kombi

1110

570
935
820
95
260/250;,,:,,. 

,

3
5
140
5 m/min.

@ 59x260
650 x 120/0-450
2,0/3,O
1,5/2,2

82,0 dB (A)
87,3 dB (A)

mm
mm



Komplettering
Av seindningstekniska skiil skall nedanstaende kompletteringsarbeten utf6ras:

Hyvelaxelskyddet skruvas fast vid det l0stagbara bordets kantning.

Justeringshandtag-et fdiste vid det reglerbara bordets bakre kantning. Dairvid skall den gdingade spindeln hAllas emot med
en stiftskruvnyckel SW 10.

Ratten for tjockleksbordsjustering skall ftistas vid axeltinden med skiva och hattmutter / toppmutter /.
Str6mbrytarspaken pA matningsvtixeln skall seittas fast pA vAxelbultarna och fdstas med 2 cylinderskruvar och skivor.
Fotplattorna kan efter upphissning av maskinen siittas fast pa stativfdtterna.

Handtaget till remsprinningsanordningen skall placeras pa vingmutterns plats.

Stopprofilen skall skruvas fast vid planhyvlingsstopparen med hjrilp av gaingplatta, varvid depna skall flyttas i pilens rikt-
ning.

Tandad skiva A 8,4

Sexkantmutter M 8

Rattbricka

Hatt/topp/mutter M I

Hyvelmaskin komplett med
monteringsanvisning for ovan-
ndmnda delar samt detaljavsnitt
fOr justeringshandtag.

CylinderskruvM4xl6

Tallriksfiiider 1 6/8,2
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Planhyvling
Maskininst?illning

* Det l<istagbara riktbordet dr placerat pA stativet och reglat / lilsl /. Vredet mAste heirvid stA lodrtitt nedAt.

* Riktstopparen med sina stickbultar siitts in i lagerbrickans borrhAl ovanifrAn. I 90o position kan denna efter lossande av
vingskruven flyttas 6ver den totala hyvelbredden (se dven bild A). Dessutom kan stopparen svdngas till 45o i den yttersta
positionen. Detta sker genom lossande av de bAda vingmuttrarna vid stopparens svdngsegment. Om de nedre delarna
riktas, skall stopprofilen - efter lossande av de bAda vingskruvarna - fbrskjutas till bordets Overkant, sA att stopprofilen
liggeran mot bordet. Eftervarje vinkelinstdllning skallvinkeln kontrolleras pA ett provarbetsstycke kontrolleras med hjailp
av en vinkelmdtare. 9Oo-positionen (normalposition) skall stiillas in pA maskinen med ett verkstadsvinkeljdrn.

* Med hjdlp av justeringshandtaget gar det nu att stdlla in spAntjockleken pA det reglerbara riktbordet enligt skalan (max.
3 mm).

* Hyvelaxelskyddet mAste vid riktning tdcka hWelaxelns djanvdnda del. Denna kan efter lossning av spdnnhandtaget pla-
ceras pa respektive arbetsstyckes bredd. Vid riktning av arbetsstycken pA hogkant (fogning, spontning) skall hwelaxel-
skyddet stiillas in sA att ett tryck pA arbetsstycket mot riktstopparen uppnds.

SpAnavfall / -utkast /
Vid anviindning av utsugningsanldggning HA 26 skall sugskAlen placeras enligt foljande:

* Tjockleksbordet stiills in pA 110 mm enligt skala.

* Skjut in sugskAlen frAn hdger, tills skruven faller in i rasterspAr i borrhAlet.

* StAll in tjockleksbordet pA 90 mm enligt skalan.

* Stick pA sugslangen.

BiId D

Vid a.rbeten utan utsugningsanldggning skallsugskAlen ej anvdndas. Utkastning avspdn skerdiirvid viatjockleksbordet, var-
vid detta skall stallas in pA ca. 60 mm.
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TjockhYvling
Maskininstiillning:

* Tag av riktstopparen'

* Avl#igsna det ldstagbara riktbordet'

* Svdng upp utkasthuven h6gt och stikra i riktbordet med regel' 
ninneclander.r {endast v

* Ftist upp utsugningsroret och vrid fast vingmuttern, f6st upp utsugningssrangen (endast vid anvtindning av HA 26)'

H:Htilffi: regragespakem fran ,,position kr. 6'ti, ,,position kr.9" kan matninsen koppras in' Matningshastisheten

uppgAr till 5 m/min.

I nst?illning av tiockleksbordet:

Iff[:X'ffi3:lliJ::liJ::;l#:,1i:],5},;:fin1J,{fl,Tl,,n,nn, 
uurvid 2 de,streck motsvarar 0,1 mm sp.ntiockrek max

i,Ili"*.o.rdet izimte ,iktg-o-'g-'r."Ill'^",'1tll1elfriilll':li: :ffii;:,:X11g3;:flfi"i,T.u"'" 
borden smiirias in

respektive sprayas #;!i#;;;;. id" Hd['1,:fi1#i],;.i;i[ali'ooroen likasa sm6rias in'

r-1 --
)/

r y\

BiId E



Drift av tillsatsapparater / hjtilpaggregat / lendasr fiir HM 2 Kombi)
I

Tillbyggnadsanordningen mdjligg6r tillbyggnad av samtliga tillsatsapparater (extfatillbehdr), varvid verktygsspindeln tar
upp drivdettaljerna samt respektive tillsatsapparats verktyg. ii '

Varvtalsinstdllning

Av siikerhetsstekniska sktil tir hyvelmaskinen utrustad med 2-remsd rift/ -drev l.Till drivning av hyvelaxeln tjtinar den svarta
kilremmen, som sitter pd den stors motorremskivan. Den bruna kilremmen befinder sig drirvid i viloltige / noll-ltige / och dr
upphdngd i bygeln.

Vid omkoppling till tillsatsapparat skall handtaget lossas och motorvippkontakten lffias / hissas upp /, sA att den svarta kil-
remmen bakom remskivan kantasav.Skyddsbrickan/-plattan/bakom remskivan hindrarberOring med remmen underdrift
/ gAng /. Allt efter Onskat vaMal fdrverktygsspineln ltiggs nu den bruna kilremmen upp pA den lillal3000 varv/min.) respek-
tive stora motorremskivan (6500 varvlmin.). Hairvid skallalltid sk0tselinstruktionernafdrr respektive tiltsatsapparat eitersttim-
plingen pA verktyget beaktas. :

Efter utf6rd varvtalsinstdllning skall styrplAten svdngas tillbaka.

Tillbyggnad

Fdre tillbyggnad av tillsatsapparaten skall respektive drivdetalj respektive verktyg ftistas vid verktygsspindeln.
Denna drages till / spiinnes / med hjdlp av sexkantsstiftnyckel och haknyckel / dyrk /.
Allt efter tillsatsapparat placeras ddrefter tjockleksbordet pA erforderlig h0jd, innan denna hakas p6.

Tillsatsapparaten stitts hdrtill in i latt b6jd / lutad / position, fdrst i lyftbultarnaovanifrAn och diireftersvdnges den in ide nedre
fixeringsbultarna.
Ddrefter svdnges ldsbrickorna ldtt 0ver lAsbultarna / fiistbultarna /. :
Avslutningsvis ldggs nu bara - allt efter tillsatsapparat - remmen pd och spannes respektive sttilles verktyget in mots-
varande / i enlighet hiirmed /.

Remskiva



Knivbyte och -slipning
De inmonterade hweljairnen air'j forviig slipade p6fabriken och fdrdigaf6rdrift.Allt efterkrav maste deforrellersenare efters-lipas, tv endast vdr sripade och exakiinitatiod hyvetiarn tirrai.r.-a-["rt arbete.
Sloa hyveljiirn f6rorsakar starkare rekyl och 6kar olycksfallsrisken, se dven under,,sdkerhetsanvisningar,,.

Slipning och avslipning / avdragning /
* Forslipningmdstehyveljiirnentagasut.Vidaterinsiittandesttillesvarjeenskiltjdrninochdragesfast,sebildG.Avslipning

/ avdragning / av star kan ocksalke i inbyggt tirrsiano mJ 
", 

irll.t"n.* lleiggning av hyveljrirn och killister:

Pfi XBI'3fl31:lYf! liffi,hvvelaxelnot, 
hvveljtirn och killister rengores f6re hopsittningen, itrigsninsen av hyvetjdirn och

hyveljtirn och killister avslutas / slutes till, stiinges / jiimnt pd bada sidor med hyvelaxelkroppen / -hotjet /,hyvelstalinsttillningen och den avslutande fastsprinningen skall ske med stor omsorg,
hwelstAlen fdr endast efterslipas till 15 mm knivhdjd, knivskdrvinketn skall vara 4Ol- 2 grader,
endast paruis efterslipade hWeljairn siitts in,
brustna eller sprtickta hyveljeirn ersritts omgAende.
HArdmetallbestyckade hyverjiirn saitts i enrigt fdregaende pu n kter.

Att s?irskilt beaktas:

* HM-hweljtirn skail instaileras med stdrsta omsorg - brottrisk!* HM-hyveljiirn fdr inte efterslipas med normalslipskiva, utan endast med kiselskival. 
[lii#:|[9f,:1? j,3!tlarnplistforbearbetningavhardfiberplattor,spanptattor(medelerutanptastbetaigsnins)samtf6r

!nstdllning av hWeljdrn

Som hjiilpmedel anvdnds den till leveransomfattningen horande instiillningsmallen.

lnstdllningsprocedur

* Det slipade hyveljrirnet stitts i

sA att det pA bdda sidor ligger
an mot justerskruvarna.

* Justera hyveljtirnet med jus-
terskruvarna pA bAda sidoi till
dess att hyvetjtirnets egg leitt
berdr den pA det lOstagbara
riktbordet placerade install-
ningsmallen,
Markeringen till vtinster pA
insteillningsmallen ligger enligt
Dttcten an mot bordsplattans
iinde.

* Genom attvridahyvelaxeln lite
skall nu medtagande av instiill-
ningsmallen ske maximalt till
andra markeringen. Denna
insttillning sker till vdnster och
till hdger vid hWetjdrnet.

* Till sist drages kiilistens
tryckskruvar fast.

Det andra hyveljdrnet staills in och
kldmmes fast pA samma sdtt.

Engapsnyckel

Fiistande

"l:;:,-,.-t



Extratillbehor
Knivbdrare / -stdll / -v€indskivehyvelidrn
istdllet f6r standard-HSS-hWeliiirn

LAgg viindskivehyveljtirnet mot knivbtiraren (magnetlAs).
Montering respektive instiillning sker enligt sk0tselinstruk-
tion.

oBs!
Justerskruvens skruvhuvud fdr inte falla in i rasterspAr med
knivbiirarens urholkning I urtag ll
1 Hwelaxel
2 Killister
3 Fyrkantskruv
4 Justerskruv
5 Knivbdrare
6 Vdndskivehyveljdrn HSS

Hirdmetallhyveljdrn
Rekommenderas fdr bearbetning av hArdfiberplattor, spAn-
plattor (med och utan plastbeldggning) samt fOr hdrt tni /
hArda triislag /.

Transportanordning
Faststittning av transportanordning sker vid hyvelmaski-
nens l6ngsgAende stag.

Genom tippning av maskinen gAr det att svdnga hjulaxeln i

transportposition.

Bordsfdrldngning
Bordsfdrliingningen iir liimplig vid riktning av l5ngre arbets-
stycken, Faststittning sker vid riktbordets ldngsidor.

Rullvagn RB
Kulvagn / -h6!lare, -fiiste, -bock / KB

-)



El-anslutning
De i hwelmaskinen installerade elmotorerna dr anslutna och klara for drift. Kundesn niitanslutning och den forlangnings-kabet som anvdnds mdste overensstamma meo gailande ft;.;;[iift;.

Motorbromsanordning - endasr ftir HM 2 Kombi
Allt efter de lokala yrkessammanslutningarnas bestdmmelser utrustas maskinerna med eller utan motorbromsanordning.
Bromsarnas verkan bOrjar efter frankoppring av startmotorn / drivmotorn /.
Det vid hwelmaskinen i elboxen inbyggda bromssystemet arbetar elektroniskt och dr underhallsfritt.

Anvisning:
* Vid ntitanslutning av maskinen och efter varje urkoppling av motorn ljuder / surrar / elektroniken ca. 5 sekunder efter.Detta sidofenomen / bifenomen / dr systemberoenbe.

Viktiga anvisningar
Elmotorerna eir utfOrda for kontinuerlig drift.

xi38Ht38',ffilnins 
av motorn kopplardennaautomatiskt ifran. Efteren avkyrningstid (tidsbestaimt otika) sarderatt koppta pa

Viixelstrtimsmotorer
* Neitspdnningen framgAr av motortypskylten.
* Ndtanslutning och forleingningskaber maste motsvara gtillande foreskrifter.

Trefasmotorer
* Niitspdnn ingen f ram gAr'EV motortypskytten.
* Naitanslutning och f0rrdngningskaber master8rotsvara griilande foreskrifter.. 

,uJfl l'ril""'(:Til"t"",',iitspstiillningsplatsbvte 
maste rotationsriktninsen kontroileras, i forekommande fail m6ste potarite-

Skcitsel/ underh6ll/
Hyvelmaskinen dr sA gott som underhAllsfri.
. 

IIX?!';}#ord 
och rikbord skall hallas hartsfria. Regelbunden insmorjning respektive insprutning med gtidspray iir

* Hyvelaxelnsrespektiveverktygsspindelnstagringeirutrustadmedkontinuerligsmorjning.lnytt/neutralt/tillstandupp-
trddande temperaturstegring iii k6nstruktionioer6enoe odniai-tTrrouu vid tEingre anviihdning.* Reng6ring av matarualsar.

* Matarvalsarnas glidlager mdste en och annan gAng forses med nAgra droppar maskinolja.* Tiockleksbordets iusterspindlar, vars lagring och drivaxel med ltink / forbindning / ocksfskall smorjas in.* KilremsspdnningenpAHM0solomAstekontrolleraspAbestdmdatidsintervalterochiforekommandefallsteillastillbaka
/ efterjusteras /. Detta sker genom justering av motorftistet.

* M-atningsvdxel med remspdnning
Efter avtagande av reglagebpaken-och vtixelladeskyddet dr hela vdxeln / drivhjulet, drevet / ttitt dtkomligt.- Rengoring av kugghjuren och vdxeiladeskyddet fran ev. intraingande spdn.
- En och annan gang eftersmorjning av kugghjulslagringarna o"h drirk"dl"n med nagra droppar maskinolja.- En och annan gAng eftersmorjning / ingnidning med fett / av cylinderkugghjulens tandning.OBS!Ta ingen otja eilerfett pA dxet6mml;. 

' " - ' qv vv'rr

- Kontroll av skivremspiinningen.

[9[iuT,ffiit[l[ffi,.,r',trf]i1"Ji"E5',::?Tfl[9r',.,#ivets innersida rtittaatt rossa.rryckvaxern/drivhjuret/ irikrnins motsta-



AtgarAer vid driftsttirningar
Nedan anges ev. fall som kan intrdffa, vilka leder till maskinstOrningar respektive ej felfria hyvlingsresultat.

x Endast fOr HM 2 Kombi: Vid pdmonterad tillsatsapparat gdr tjockleksbordet endast att reglera med svArighet.

Orsak Tillsatsapparatens lAsanordning dr f6r fast.
Atgard: LAsbrickorna / -skivorna / fAr endast svangas in l6tt fOr hand / manuellt /.

* Oregelbunden / ojiimn / och utsatt transport.

Orsak Tjockleksbordet fdrhartsat respektive ej insmort.
Atgard: Tjockleksbordet skall regelbundet rengdras och sm0rjas in ellersprayas (glidspray). Detta gtillerframf6rallt vid
fuktiga och hartsiga triislag.

* Arbetsstyckeavsats vid rikthWling.

Orsak Detta beror pA ddligt instdllt hweljiirn.
AtgarO: lnstrillning av hyveljdrnet mAste genomfOras med stor omsorg med hjrilp av instiillningsmallen.

* Arbetsstyckes inexakthet vid rikthwling (ihAlig respektive nAgot konvex).
Orsak Vid inte exakt parallellt stdende riktbord tillfOljd av icke fackmtissig transport eller liknande.

Atgerd: Steill in riktbordet pA nytt: stdll in det fasta / ororliga / riktbordet 1 mm over hyvelaxelkroppen samt parallellt mot
bottenplattan. Sttill dtirefter tillbaka excenterupphiingningen / -bygeln /. FOr det reglerbare riktbordet till dess 6vre posi-
tion (visaren pA0). Efterl6sg6randeavftistskruvarnaskallbordetstiillas in iexakt linje med detavtagbarariktbordet. Som
hjiilpmedel till detta rekommenderas anvdndning av en linjal av ca. 1 m ldngd.

Byte av dragmatarvals
Matarvalsernas beliiggning dr av ndtningsbesttindigt gummi. Vid mdngArig belastning / pAfreSJning / kan en viss fOrslitning
intrdffa, som ev. krdver byte av dragvals / matarvals /.
Byte skall ske enligt fdljande:
* Avtagande av riktbord.
* Avldgsnande av reglagespak och vtixellAdeskydd, vid HM 0 Solo remskydd, vid HM 2 Kombi tdckbricka och frontplAt.
* Tag av matarkedjan.
* Tag ut matarvalsen efter att fdrst ha avltigsnat sexkantmuttern, se ddrvid till att inte tryckfjddrarna fdrvrixlas.

Ommontering av drivhjul/ kedjehjul/ pd ny mataruals.

Montering av den nya matarvalsen.
Avslutningsvis skall maskinen dter kompletteras.

Extraapparater (endast for HM 2 Kombi)

Matarvals
Lagerliink

Kedjehjul / drivhjul /

Spiralstift

frycktjiider Q 2,2
fryckfidder A 2,2

Sexkantmutter M 6

E
E
o
T
@

HWelmaskin/stativ
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Extraapparater (endast f6r HM 2 Kombi)

HSE - 260

I il i:'{

TFE - 30

I

11

14:

l.

LBE-16 
|tfi f

BSE.32

,l L.{ ,[-l ir=--trr t,
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(endast for HM 2 Kombi)

LSE - 600 TSE - 3OO

r

maschinenfabrik

,-
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BE - 150
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