Bruksanvisning och reservdelslista
for rikt- och planhyvel HM2  ‘conc/

Nr 40-2400

(CLAS OHLSON AB)

790 30 INSJON




Lycka till med Er nya planhyvel. Fér att Ni skall kunna arbeta
problemfritt ber vi Er beakta f6ljande punkter:

Allm&nna anvisningar

Atgédrder vid driftsstdrningar

Inst&dllning f£6r rikthyvling (Fig. 1)

Inst&dllning fo6r planhyvling (Fig. 2)

Stalbyte och stdlslipning (Fig. 3)

Underhdll

Matningsvidxel och remspinning

Varvtalsbyte

Elektrisk anslutning med elektriska kopplingsscheman
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1.0.0 ALLMANNA ANVISNINGAR

1.1.0

1.2.0

1.3.0

1.3.1

1.3.2

1.3.3

1.3.4

1.4.0

1.4.1

Telks2

1.4.3

Kontrollera - vid uppackningen - att maskinen inte blivit
utsatt for transportskador. Skulle s& vara fallet, miste

speditionsfdretaget underrittas omedelbart. Reklamationer

vid senare tidpunkt godtas inte.

Gor Er snarast m6jligt fortrogen med hyvelns funktion. Mon-
tera pi ev. tillbehdr och erforderliga skyddsanordningar och
prova férsiktigt de olika inst#llningsreglagen.

Flytta inte hyveln genom lyft i riktbordets &#ndar!

Vid monterings-, rengdrings-, underhdlls- och renove-
ringsarbeten skall maskinen alltid kopplas bort frén elnitet.

Riktbordsplattorna far inte anvindas som uppstdllnings~ eller
forvaringsytor for tunga féremil.

Anvénd alltid férbrukningsdelar och reservdelar av
originalutfdrande och kom ihdg att endast behdrig fackman far
utfora arbeten i maskinens elektriska system.

Ange alltid artikelnummer vid reservdelsbestillning. Det Spafj'v

tid!

Av emballeringstekniska skil mdste vissa delar till HM 2-
maskinen monteras av k®paren innan maskinen startas.

Transportsédkringarna till remspinningsanordningen. Fig. 2
- nr 9 skall tas bort och ersittas av bifogade handtag.

Skyddsklaffen monteras enligt Fig. 2 - nr 12. Den skall
fdstas sd att den kan ldsas i horisontallidge och &nd& kunna
svéngas upp vid t.ex. rembyte. Anvidnd sexkantskruv,
underlidggsbricka och stoppmutter.

Kopplingsspaken fér in- och urkoppling av matningsvidxeln
fadsts med hjdlp av 2 skruvar med cylindriskt huvud. Se Fig.
B



2.0.9

2.3.0
2.4.0
2.5.0
2,6,0
2.7.0

Innan

ATGARDER VID DRIFTSTORNINGAR

F6ljande kan vara orsak till att maskinen inte fungerar
tillfredsstédllande.

Padbyggnadssatsen kdrvar. Planhyvlingsbordet kan inte - eller
endast med svarighet - stillas om.

Drivmotorn startar inte.
Motoreffekten dr otillridcklig.

Den elektriska sdkringen har 16st ut.
Matningen (vid planhyvling) &r ojimn.
Matningsvidxeln fungerar inte.

Arbetsstycket forskjuts vid rikt- och planhyvling.

dterfdrsiljare eller tillverkare kontaktas, bdr maskinens funk-

tion kontrolleras enligt denna checklista. I de flesta fall kan
orsakerna till driftstérningarna pa detta sitt faststdllas och
adtgirdas.

2.1.0

2.2.0

2.3.0

Kdrvar justeringsanordningarna fér planhyvlingsbordet, sa beror
detta oftast pa bristande smérjning av Jjusterspindlarna, eller
pa att justeringsanordningen dragits for ldngt i sitt Svre
eller undre &ndlége.

Atgdrd: Kontrollera att justeringsanordningen inte dragits for
langt.
Gor en 14tt infettning av spindlarna och inolja lager-
bussningarna.
Kontrollera - och byt vid behov - spindellagringen och
dterjustera planhyvlingsbordets lige i fdrhdllande till
kuttern.

De inbyggda enfas vixelstrdmsmotorerna med sina kopplings-
element har noga kontrollerats under sammansittningen. Driftfel
kan endast forekomma vid kondensatorfel eller dd ndgon av
sdkringarna utldsts.

Trefasmotorer ansluts och provkdrs alltid enligt g#llande
internationella och nationella normer och funktionsfel uppstéar
endast da felaktig eller otilldten strdmmatning férekommer.
Kontrollera ndt och ev. fdrldngningskabel. De i stycket 9.0.0
specificerade kraven fo6r ndtanslutning och férlingningskabel
gdller alltid och skall vid ev. behov kontrolleras av behdrig
elektriker.

Ofta visar det sig att klagomdl pa trefasmotorernas prestanda
beror pa spdnningsfall. Spinningsfdrluster uppstdr bl.a. da

man anvdnder sig av alltfér langa férlingningskablar och vid
svaga ndt. Forlidngningskablar med upp till 50 m lingd mdste ha

en tviérsnittsarea om min. 1,5 mm2. Vid kabelldngder &6ver 50 m,
bdr tvirsnittsarean vara minst 2,5 mm2.



2.0.0

2.4.0

2.5.0

2.5.1

2.5.2

2.543

2‘5.”
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2.7.0

2.7.1

2.7.2

2-7-3

3.0.0

3.1.0

3.2.0

3.2.1

ATGERDER VID DRIFTSTORNINGAR (forts)

Om en s&kring 1dser ut beror det ofta p& att automatsikringar
av snabb typ anvinds.

Behdrig elektriker dndrar snabbt till rdtt sikringstyp.

Felaktig - eller ingen - frammatning av arbetsstycket vid
planhyvling kan bero pa att:

Matningsvéxeln &r ur funktion. Efterjustera drivremmen. (Se
instruktion).

Matarked jan har hoppat av. L&gg pad kedjan och kontrollera ked-
jehjulen.

Védxeln har 1ast sig p.g.a. otillricklig smdrjning. Demontera
véxeln och smérj in den pa nytt. Vid behov - byt hela vixeln.

Drivremmen har nétts ut. Byt mot ny - se instruktion.
Ga& igenom atgirdspunkterna 2.5.0 - 2.5.4 #n en ging.

Ett otillfredsstédllande arbetsresultat vid rikthyvling beror
som regel pd daligt instdllda stdl eller pd att riktbordens
inst&llning inte l&ngre stdmmer. (Kan bl.a. bero p& att hyveln
lyfts och flyttats i riktborden).

Atgdrd: Stdl och riktbord justeras.

Flyttar sig arbetsstycket vid planhyvling, beror detta pa
daligt eller felaktigt inst#dllda hyvelstdl eller pad att
planhyvlingsbordets lagring skadats (se punkt 2.7.0). Da
arbetsstycket dr koniskt, mdste planhyvlingsbordet justeras i
férhdllande till kuttern genom korrigering av drivkedjan pa
grundplattans undersida.

Om Ni noga féljer dessa anvisningar kommer maskinen
att fungera smidigt och stérningsfritt.

Skulle det trots noggrann felsdkning kvarstd ndgon felaktighet,
sd ber vi Er kontakta nirmaste Aterfdrsiljare eller var egen
serviceavdelning. Pa bigge stidllena finns personal som snabbt
hjdlper Er tillritta.

INSTALLNING FOR RIKTHYVLING - Fig. 1

Montera och 14s det 18stagbara riktbordet.

Satt fast riktanslaget (11) sd hdr: Anslagets sprintar trycks
uppifran lodridtt neddt genom ursparingen i vixelskyddet och in
i borrhdlen ddrunder sid att anslaget stdr fast i riktbordet. D&
vingmuttrarna lossas, kan anslaget stdllas in mellan 90° och
us5-,

Justerbart riktanslag, specialtillbehdr: Det hdr anslaget sidtts
fast pad samma sitt som standard-utférandet enligt 3.2.0. Med
tvirstavens stjidrnvred kan anslaget stidllas in steglést tvirs
over hela verktygsbredden. D& kan hyvelstdlet anvindas opti-

malt Sver hela sin bredd vilket oOkar dess livslingd.



3.3.0 Instdllbart kutterskydd:
Kutterskyddet fastskruvas pd det borttagbara riktbordet och i
de borrhal som fdrekommer i standardutférandet. Skyddet
adtergar automatiskt till sitt rdtta hdjd och tvirlige.

3.4.0 For storningsfri planhyvling kridvs ett varvtal pA 6 500 v/min.
Detta fas genom att kilremmen tris pa motorns stora remskiva.
Skjut motorhdllaren till l4ge A och 14s den si att kilremmen
riktas upp.

3.5.0 Vid rikthyvling st#lls spéantjockleken in med handratten (10)
(Fig. 1) pa det justerbara riktbordet. Inst#llningen kan goras
stegldst fran 0 till 3,5 mm och avlidses pd en skala som Ar mon-
terad pa stativets sidovigg.

Fig 1

1 Riktbord for planhyvling. Kan 9 Riktbordets spant jockleks-

tas av i pilens riktning. skala.

2 Lasning av riktbord 10 Riktbordets spant jockleks-

3 Vidxelskyddskapa instdllning.

4 In- och urkoppling av mat- 11 Riktanslag, vridbart mellan
ningsanordningen 90° och Uus.

5 Till- och franbrytare med 12 Kutterskydd med automatisk
skyddsring dterstidllning.

6 Motorlége B, lilla remskivan
= 3 000 v/min.
7 Motorhdllarbygel fér omligg-

ning av kilremmen vid varv- Specialtillbehor.

talsbyte och for flyttning av o

motorn mellan A- och B-l#ge. 15 Hjultillsats 40-2397
8 Motorlidge A, stora remskivan 16  Bordsforlangare 40-—-2398

= 6 500 v/min. 17 "




4.0.0
4.1.0
4.2.0

4.3.0

4.4.0

u-S-O

4.6.0

5.0.0

5.1.0

5.2.0
5.2.1

502.2

502-3

INSTALLNING FOR PLANHYVLING Fig. 2
Ta bort riktanslaget.
Ta bort knivhallarskyddet.

Lyft av riktbordet si hir:

De inbyggda excenterbultarna som ldser vrids medurs
sd langt att styrspaken pekar si gott som rakt uppat.
Bordet kan nu dras bakat och lyftas bort.

Insdttning av planhyvlingsskyddet

Planhyvlingsskyddskdpan sdtts in i det runda tvirstag som syns
d& riktbordet tagits bort och 14ses fast i det fyrkantiga urta-
get for knivhallarskyddet. Skyddskdporna av typ 7036 har upp-
borrade hdl foér ev. montering av spansug HA 26.

Vid planhyvling skall varvtalet vara 6 500 v/min. och
motorhallaren skall - som vid instdllning for rikthyvling,
punkt 3.4.0 - stillas i lige A.

Planhyvlingsbordet st&dlls in med vredet under maskinens
grundplatta. En skala pa maskinstativets sida visar det i mm
instdllda madttet. Fininst&dllning utférs med handratten vars
skalindelning ber#knats sd att 2 delstreck innebir en justering
av bordet med 0,1 mm.

STALBYTE OCH STALSLIPNING Fig. 3

De fabriksmonterade stdlen &r slipade och firdiga for
anvidndning. Beroende pa produktionskraven miste de fdrr eller
senare slipas om. Kom ihdg - noggrant skirpta och instillda
stdl ger ett gott produktionsresultat - slda stil ger ofta
urslag och okar olycksriskerna.

Bryning och skdrpning. Bryning kan utfdras med stdlen p& plats
i maskinen. Anvdnd‘*oljesten. Skall stdlen skirpas midste de tas
ur maskinen. Kom ihdg att varje stdl miste stdllas in noggrant
vid atermonteringen.

Insidttning av for- och hyvelstal:

Se till att forstdlets fordjupningar ligger mot klimskruvarna.

Se till att justerskruvarnas huvuden inte &ntrar i hyvelstdlens
spar och att de kan vridas utan att de l4ases.

Se till att for- och hyvelstdl sluter tidtt mot kuttern.
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10
11

Riktning for spanutkast vid
planhyvling
Planhyvlingsskyddskdpa (se fig.
reservdelskatalog) -insitts i
stdllet for riktanslag.
Riktbord med kutterskydd - tas
bort vid planhyvling.
Inmatningssida for arbetsstycke
vid planhyvling.

Styrspér for klyvkil
(cirkelsagningsanordning)

Skala for planhyvlingsbord
Skalindelning for handratt
Vred f6r inst&dllning av plan-
hyvlingsbord

Reglage f6r remspinningsanord-
ning

Stativplatta

Oppningsrérelse for
skyddsklaff

12
13
14

15

Fig 2

Skyddsklaff

Hallf jider for skyddsklaff
Motorhallare i lige A for

planhyvling (6 500 v/min)

Tdtningslist

16 Skyddskapa - tas bort vid pa-
montering av extra utrustning
utrustning.

18 Frontplatta

OBS!

Figuren visar HM 2 med foljande

tillbehor.

Pabyggnadsstall 30—2307

Hjultillsats 40—-2397

Bordsforlangare 40—-2398



5-3.0

5.“.0

5.“.1

Bell.2

5.4.3

5'“.“

Klidmskruv

dras At
lossas
Justerskruv
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- Markeringar

Kutterns! )
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Férstil
Sgkerhetshyvelstéal

Justerskruv

Fig 3
Instdllning av hyvelstdl - Se fig 3

L&gg en linjal - eller rak trdlist - med minst 50 cm lidngd pa
det avtagbara riktbordets vidnstra yttersida och gér en 0-
markering enligt figuren.

Hyvelstdlet st#lls nu in med justerskruven si att dess hogsta
punkt 1&tt berdr linjalen.

Genom en fOrsiktig vridning av kuttern - i pilens riktning -
kommer hyvelstdlet att ta med sig linjalen ca 1-2 mm. Hir gdrs
nu markering 1 enligt figuren.
Dédrefter flyttas linjalen &6ver till riktbordets hdgra sida och
placeras sd O-markeringen sammanfaller med bordet kant enligt
fig. Hyvelstalet st#dlls direfter in si att en fdrsiktig
vridning av kuttern ger samma forflyttning av linjalen som péd
bordets vidnstra sida.

Avsluta med att pd nytt kontrollera den férst gjorda
instdllning. Dra direfter At klimskruvarna.

Vrid sedan kuttern 1800 och gdér motsvarande instdllning fér det

andra hyvelstéalet.
Viktigt!
Kontrollera regelbundet att hyvelstdlen sitter ordentligt fast.

Hyvelstdlen skall alltid slipas parvis. (Olika h&jder pa
stilen kan ge vibrationer i kuttern.)

Hyvelstalen far slipas till max. 15 mm hdjd. Sk&rvinkeln skall

uppgd till 40 + 2°.

Repiga hyvelstdl - eller sddana med sdnderbrutna kilspir -
skall omgdende bytas ut!



5.4.,5 Hyvelstdl med hdrdmetallskir har l&ngsta livslingden, men
p.g.2. materialets egenskaper miste f&ljande beaktas di man
anvidnder denna verktygstyp:

A Kutterkilspar, killist och hyvelstdl mdste vara rena di de
férs samman

B Vid il&ggning och inst#dllning av hyvelstdlen, mdste alla
slag av onddig fdrspanning och tryck undvikas, annars
uppstar det oundvikligen brott pd hardmetalldelen.

Utfor alla ytbytes- och instdllningsarbeten med stdrsta omsorg!

6.0.0 UNDERHALL

Hyveln fungerar med minimala underhallsinsatser. Regelbunden
oversyn och smdrjning sidkrar dock maskinens goda funktion och
bér utforas med omsorg. Kontrollera regelbundet:

.
.

Riktbord, planhyvlingsbord, riktanslag och blanka delar
Kil- och plattremmar

Kutter

Matarvalsar

Justerspindlar

Planhyvlingsbordets lagring

Drivked jor

Matningsvixel

El-motor

Allmi#nt underhdll
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6.1.0 HAll kutter och arbetsbord rena och fria fran kida. Anvind var
glidmedelsspray.Nr 35-305

6.2.0 Utrustningens drivremmar "f6rlings" vid l&ngre tids anvidndning.
Kontrollera regelbundet att de &r r&tt spinda. Oriktig spinning
medfér snabbare fdrslitning av kutterns drivenhet och ev.
tillsatsutrustningar och kan ocksd leda till fel i
planhyvlingsmatningen.

6.3.0 Kutterns lagringar #r helt underhdllsfria. Att lagringar och
kutter blir handvarma under inkdrningsperioden kan anses vara
normalt.

6.4.0 Matarvalsarna styrs av sintrade lager som fran bérjan har
en oljefyllning som varar i minst 5 timmar. Direfter underhdlls
oljefdrradet genom regelbunden pafyllning av 2 - 3 droppar
maskin- eller motorolja mellan de sintrade lagren och valskir-
nans &nde.

6.5.0 Tillse att planhyvlings- och riktbordens Justerspindlar 16per
14ttt och smdrj dessa regelbundet med maskinolja. Overvaka pa
samma s&dtt planhyvlingsbordets styraxlar och styrjérn.

6.6.0 Planhyvlingsbordets lagringar pa stativplattan och

pabyggnadssatsens styraxlar skall regelbundet smoérjas med
tunnflytande, hartsfri maskinolja eller motsvarande.

6.7.0 Matningsvdxelns och planhyvlingsbordets drivkedjor skall
regelbundet smdrjas med kullagerfett eller maskinolja.




6.8.0

6.9.0

6.10.0

7.2.0

0OBS!

7.3.0

Agna matningsvéxgln regelbunden &versyn. Kontrollera drivrem-
mens spanning. Ar den inte riktig, upphdr matningsanordningen
omedelbart att fungera! Se punkt 7.3.0.

De elektriska motorer som anvinds pa HM2 ir praktiskt taget
helt underhdllsfria. Se till att Ni har tillrdckligt stora sik-
ringar och var noga med val av matarkabel och stickkontaktdon.

Daglig skotsel:

Genom enkel, regelbunden rengdring med t.ex. torra trasor och
avldgsnande av bl.a. spdn i matningsvixelldda och kring
planhyvlingsbord, hdlls hyveln i ett gott skick som bidrar
till 1lang livslidngd och palitlig funktion.

MATNINGSVAXEL OCH REMSPANNING

Liten kontroll:

Tag bort vixelskyddet (19, Fig. 2). Kontrollera -och Justera
vid behov - drivremmen f&r matningsvixeln. Rengdr frimre hjul-
paret och drivkedjan fran stdérre tridpartiklar. Inolja 1&tt.

Stor kontroll:

Tag bort frontplattan (11) och vixelskyddet (19, Fig. 2). Ren-
gdr védxeln fran tridspdn som tringt in och torka bort gammalt
fett. Efter rengdéring inoljas delarna p3 nytt. Smérj ocksa
frémre hjulparets lagring genom att droppa lite olja mellan
hjulsatserna. Kontrollera drivremmens spadnning. Justera vid
behov.

D4 arbetsmomenten 7.1.0 resp. 7.2.0 utférs, miste matnings-
anordningens drivrem hdllas fri frdn olja och fett.

Remsp&dnning, matningsvixel

Drivremmen "f6rlidngs" d& den &r ny, dirfér miste remspanningen
Jjusteras da maskinen kdrts i ca 15 minuter - oavsett om
planhyvlingsanordningen anvints. For planhyvlingsbordet till
dess Oversta lidge. P4 samma sitt som vid stor kontroll tas
frontplattan bort och vixelns tvad fistskruvar - som sitter pa
stativets sidovdgg - lossas ndgot med 13 mm nyckel.
Matningsvédxeln trycks ned mot grundplattan och dras ater fast.
Detta arbete utférs vid varje efterjustering av drivremmen.

Fig.4 visar matningsvixeln di vixel- Fig.5 Kopplingsspakens till/
skydd och kopplingsspak har tagits fran-ligen (frédn = matar-

bort.

valsarna stoppas).



8.0.0

8.0.1

8.1.0

8.2.0

VARVTALSBYTE

Fér rikt- och planhyvlingsarbetena har varvtalet 6 500 v/min
stdllts in. Kilremmen med mirke I har lagts pa stora remskivan
enligt Fig. 6 och 7. Motorn stdr i l&#ge A enl. Fig. 6.
Remspidnning utfdérs didrefter med vredet 14, Drivremmen med
mirke II -f6r tillsatsutrustningen - behdvs inte, utan har
hingts upp pa upphingningsbygeln X.

Varvtalet skall inte stdllas om till 3 000 v/min vid denna typ
av arbeten eftersom det innebir betydande kyvalitetsforsdmringar.

Nir tillsatsutrustningen skall drivas, mdste drivremmen bytas.
Var noggrann med att skilja kutterns drivning fran tillsats-
utrustningens drivning. Tillsatsutrustningen kan drivas med
antingen 6 500 eller 3 000 varv/min.

Omst#llning till drivning av tillsatsutrustning och 3 000
v/min:

Lossa remspinningsanordningens vred 14 och tag bort kilremmen
med mdrke 1 och hing den bakom skyddsskivan Y.

Skjut upp drivmotorn med hjdlp av motorfdstet till arbetslige B
och 13s motorn. Ligg drivremmen med mirke II pa den frimre,
lilla remskivan och 13s remspinningsmekanismen (Fig. 5).

Omstidllning till drivning av tillsatsutrustning och 6 500
v/mins

Fér drivmotorn till arbetslige A och ldgg drivremmen med mirke
II pa den bakre, stora remskivan.

|

Fig.6

till texten under

punkt 8.0.0, varvtalsbyte

Fig.7
varvtalsinstdllning 3 000 v/min
for tillsatsutrustning. Driv-
rem for kuttern i vilolige
bakom skyddsskiva Y

<
Fig.8
D4 skyddet tagits bort, blir driv-
enheten f6r kutter och tillsatsut-
rustning synlig (18s kilrem).

1
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9.0.0

9.2.0

9-2.1

ELEKTRISK ANSLUTNING MED ELEKTRISKA KOPPLINGSSCHEMATA

Observera att elanslutningar och elreparationer endast far
utfdras av behdrig fackman! Férsikra Er om att:
matarkablarna inte &r fér ldnga

anslutningen till n&tet har tillrickligt stora sdkringar

inga andra krivande strémférbrukare som disk-, el 1likn tvitt-
maskin, varmvattenberedare belastar nitet da hyveln &r inkopp-
lad.

Enfasvéxelstrémsmotorerna 4r monterade i driftfardigt skick,
och dess rotationsriktning 4r alltid den som anges i Fig. 3.
Ndtspdnningen skall vara 220 V, 50 Hz. Avsikring utférs med 16
A smédlts@kring typ H 16 A (automatsikring av s.k. hushillstyp)
eller typ L 10 A (effektsikring av automattyp).

P4 grund av bl.a. olika kabelléngder, sikringar med tidsmissigt
olika funktion etec., s& hinder det ofta att nitsikringarna
16ser ut for tidigt. Be d& en fackman kontrollera el-system
och anslutning. Vid upp till 25 m anslutningskabel, maste
kabeltvdrsnittet vara 3 x 1§5 m2, Vid dver 50 m kabel, maste
tvidrsnittet vara 3 x 2,5 mmc, Andra kabeltvirsnitt kan medfé&ra
sad stora spianningsfall att maskinen inte fungerar.

Aven trefasmotorerna #r monterade i driftfardigt skick. Hir
médste man dock vara speciellt uppmirksam pa rotationsrikt-
ningen. Vid nyanslutning och ev. flyttning av maskinen till
nya anslutningsuttag, maste rotationsriktningen kontrolleras
genom t.ex. en snabb inkoppling av maskinen. Skulle angiven
rotationsriktning inte stimma, mdste behdrig fackman skifta tva
faser i matarledningens anslutningskontakt. Se ocksa till att
motorn far tillrdckligt stora sdkringar. Vid ev. tvafasdrift,
forstdrs trefasmotorn pa kort tid. Med hinsyn till gédllande
elektriska normer (SEN) och g#illande arbetarskyddslagstiftning,
maste fdljande ocksd beaktas:

Trefasmotorer och deras brytare styrs via ett Ater-
stdllningsskydd. Det skall ha en mandverspidnning pa 220 V och
matas av en 5-tradig matarkabel med centrumledare. (Anvindning
av en ledare inneb&dr omedelbart startsvdrigheter). Den for
styrningen viktiga centrumledaren med erforderlig mandver-
spdnning miste installeras av behdrig fackman.

urJ;—-[w
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1
Ve 417

L‘ Klixon

Belriebs -
Kondensator

Fig. 9 Enfasvixelstrom Fig.10 Trefasvixelstrdm



OM ANSLUTNINGAR OCH ANSLUTNINGSDON

Hela maskinutrustningen har provats i enlighet med g#illande svenska
SEN-normer, vilket inneb#dr savil hoég tillfdrlitlighet som personsiker-
het. T samband med uppstdllning och installation av hyveln, rekommen-
derar vi att behdrig fackman anlitas fér t.ex. framdragning av separat
sdkrad anslutning till uppst&llningsplatsen. Den behdrige elektrikern
hjdlper Er ocksa med val av godkint anslutningsdon och ser ocksi i
ovrigt till att maskinen far ritt elektrisk funktion.

|
‘ | * Wore die Adopterieitung So
| de der voigeschiliete Tenstasetolter ensprechen

Fig. 11 otilldten anslutning Fig. 12 godkdnd trefasanslutning

UTBYTE AV MATARVALS
Vid behov byts valsen enklast ut pad féljande sitt (bet. se skiss)

1  Riktbordet tas bort
Frontplattan (11) och plastskyddet fér vixeln (Fig. 1 - pos. 3)
tas bort

3 Tryck upp spénnfjddern 01 med skruvnyckel SW 10. (Varning: Sexkant-
muttern halls med fjiderspinning).

4 Tag av matningskedjan 03.

Demontera kedjehjulet O4 genom att ta bort spinnstiftet 05 med

hjdlp av en 3 - 4 mm k&rnare.

Tag bort spédnnfjdder 01 och sexkantmutter 02 pa operatodrssidan.

Didrefter kan matarvalsen pi inmatningssidan tas ut uppat.

De lagerdelar som hinger pd den borttagna valsen flyttas dver pa

utbytesvalsen.

Med omvénd ordningsfdljd monteras nu den nya matarvalsen.

./f 3 Ir*

O3 O Ul

O

Fig. 13

10 Undantag: Skulle badda matarvalsarna behdva bytas ut, miste ocksd det
fasta riktbordet demonteras. D4 de nya valsarna monterats, avslutas
arbetet med uppriktning av de bada riktborden mot varandra.

13



UTBYTE AV MATNINGSVAXELNS DRIVREM

Ga till vidga pad f6ljande sitt:

1

2

10

14

Koppla bort nidtanslutningen
Tag bort kopplingsspak och vdxelskydd

Lossa vixelns fistskruvar (pd stativets insida) och 1lyft vixeln
uppat.

Kontrollera hjulsatsernas lagerspel och sitt vid behov in nya delar.
Rengdr och fetta in hjulsatserna och olja in lagersitena med
maskinol ja.

Kontrollera att matningsremskivan sitter fast ordentligt. Dra vid
behov at fistskruvarna.

Byt ut matningsremmen. Kontrollera att det inte finns olja eller
fett pad remmens 18pytor. Inte heller pd kopplingshjulets eller
kopplingsskivans tryckytor fir det finnas fett eller olja.

Spdnn matningsremmen och dra At fastskruvarna. Montera védxelskyddet
och skruva pa kopplingsspaken.

Provkoér

Efter ca 15 min. inkérningstid skall matningsremmen ater spinnas
for att motverka den "férldngning" som inkdrnings perioden ger
upphov till.

Kontrollera matningsvixeln regelbundet. Det ger problemfri drift!

S




RESERVDELSLISTA, HM 2

Fig. 15

HM 2 operatdrsida

Fig. 16

HM 2 drivsida

Fig. 17

Matningsvdxel i sektion

Fig. 18

Sep. drivenhet kutter/tillsatsutrustningar

Obs. I reservdelslistan finns inte alla detaljer avbildade.

15



16

STATIV

Pos nr

W OoONOUIEWND —

s e
Ul+&EWwWmNn-—-=0

Artikelnr

6200
6100
0114
6200
6200
6100
6100
6100

6200
0209
0205
6200
6200
0209

1100
1005
8157
1006
1007
1008
1010
1009

Tl
3327
5501
7112
7600
3345

Pos nr

16
17
18
19
20
21
22
23
24
2>
26
27
28
29
30

Artikelnr

0205
0201
0106

0105
0101
0109
0101
0214
0500

6200

6200
6022

5502
2705
0123

5503
2707
3361
3157
4005
1203

1011

7120
0000




PLANHYVLINGSBORD

Pos nr

—_—
OCWOONOUIEWN =

o P T e
U Fwnn =

Artikel nr

6100
6100
6100
6100
6100
6100
6100
6100
6100
6100
6100
6100
6100
6100
6100

2200
2400
2300
2500
2700
2800
2900
2103
2204
2205
2608
2609
2610
2814
2815

Pos nr

16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

Artikel nr

0501
0501
0106
0105
0101
0105
0114
6100
6100
6100
0209
0205
0201

6100

1125
0101
0123
5503
2707
5505
8110
3200
2016
2017
3345
5502
2706

3300
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KUTTER

Pos nr

[S2 0 —

O O~ O

10

12
(I3
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

Artikel nr

6200
6200
6100
6100
6100
6100
6200
6200
6200
6100
6100
6100
6200
6200
6200
6100
6100
6200
6200
6100
0114
0205
0309

4100
4103
4104
413Y
4135
4105
4106
4208
4209
4300
4312
4313
4400
4413
yu1y
4800
4900
4415
4416
4032
8110
5502
1224

Pos nr

2l
25
26
27
28
29
30
31
32
33
3y
35
36
37
38
39
40
41
42
u3
Y
45
46

Artikel nr

6200
0108
0179
0309
0109
o104
0104
0500
o640
0109
0105
0105
0101
0101
6200
6200
0206
0215
0106
0106
0106
0106
6100

4117
9402
9132
1243
1258
7122
7240
4201
6005
1156
5503
5504
2707
2708
5116
ST
0109
8703
0124
0125
0126
0110
4033

Matningsviaxel
komplett

45 22 46

28



MATNINGSVAXEL

" 8 p—11

Pos nr Artikelnr Pos nr Artikelnr
1 6200 5100 16 0501 1114
2 6200 5300 17 0501 0101
3 6100 4724 18 0671 0101
Yy 6100 4700 19 0600 1412
5 6100 4600 20 0620 6000
6 6200 5500 21 0620 6004
T 6200 5206 22 0605 1101
8 6200 5607 23 0104 7107
9 6200 5608 2U 0104 7117
10 6200 5609 25 0168 8598
11 6200 5700 26 0206 0124
12 6200 5212 27 0200 8416
13 6200 5213 28 0214 L4005
14 6200 5214 29 0214 4006
15 0501 2111



RIKTBORD OCH BACKSLAGSSAKRING

0 \
28 28 26 18

Pos nr Artikel nr Pos nr Artikel nr
1 6100 3100 22 6100 5125
2 0205 5810 23 6100 5226
3 0201 2706 24 0500 1203
y 25
5 6100 3103 26 6100 5110
6 0609 1237 27 6100 5111
7 28 6100 5623
8 6100 5500 29 0105 5503
9 0106 0123 30 0101 3707

10 0105 5503 31

11 0114 4005 32 6200 3400

12 33 7400 2100

13 6100 5300 34 0200 9632

14 6100 5112 35

15 0309 1220 36 6100 9000

16 6100 5314 37

17 38 6100 8000

18 6100 5100 39

19 6100 5200 4o 6100 6100

20 6100 5700

21 6100 5225



DRIVENHET

Pos nr Artikel nr Pos nr Artikel nr
1 6200 7100 13 0501 2510
2 6200 T408 14 0501 2560
3 6200 7410 15 6101 1203
4 6100 7004 16 0205 5816
5 6100 5623 17 0500 1306
6 6200 7104 18 0214 4004
T 0206 0123 19 6200 7119
8 0205 5503 20 6202 7000
9 0201 2707 21 6101 1200

10 0290 2108 22 6203 7000

11 0206 0125 23 6103 1200

12 0214 4005

Anmdrkning:

Vid ev. motorreklamationer under g&dllande garantitid, ber vi Er alltid
sidnda oss hela drivenheten i retur (se bildens &vre halva).
Ange alltid motortillverkare och motortyp.



BORDFORLENGNINGSDEL

Pos nr Artikel nr Pos nr Artikel nr
1 6021 0000 14 0205 5504
2 6021 1000 15 0205 5503
3 6021 1100 16 0205 5502
y 6021 1200 17 0215 8705
5 6021 1300 18 0215 8703
6 6021 1400 19 0214 4006
T 6021 1500 20 0201 2705
8 6021 1003 21 0173 4690
9 6021 1004 22 0201 2705

10 6021 1005 23 6021 2000

11 0206 0124 : 24 6021 2100

12 0206 0113 25 6021 2200

13 0209 1238

Anmidrkning:

Forlingningsdelen 6021 2000 skiljer sig frdn 6021 1000 genom anran typ
av bdrbalkar och genom att delarna 3, 4, 7 och 12 bortfaller.

Den kompletta bortdsfdrlidngningsenheten kan monteras p& maskiner frén
och med nummer 00 601. P4 maskiner med ligre nummer, kan f6rlingnings-
enheten endast monteras pd riktbordet. Kunden midste d& sjilv ombesérja
erforderliga borrhal.



SVENGBART KUTTERSKYDD

Pos nr Artikelnr

1 6100 9000
2 6100 9200
3 6100 9001
4 6100 9007
5 6100 9008
6 6100 9109
i 6100 9110
8 0205 5502
9 0201 2706
10 0204 7107
11 0214 14005
12 0206 0314
13 0214 4004
14 0163 3603
15 0200 8428
16 0205 5501
17 0103 1904
18 0206 0110
19 0500 1202

JUSTERBART RIKTANSLAG
Pos nr Artikelnr

6100 8000
6100 8400
6100 8200
6100 8100
6100 8010
0206 0395
0203 1504
0500 1203
0167 9809
0214 4005
0163 3631
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NR 30-2307 MONTERINGSANVISNING FOR PABYGGNADSSTALL (se fig)

1. Styrbussningen (1) trycks ner i grundplattan (3) och l&ses
fast med ldsring (2) (redan monterad vid fabriken)

2. Lénken (L) trycks fast pd axeln (5)

3. Klossen (6) med tapp (7) trds in i linken. Lasskivan (8)
skall sitta utdt.

L. Axeln (9) tris genom hdlet i stav (10), klossen (6) och
styrbussningen (1)

5. Stdll in avstédndet 180mm(se fig) och ldses fast med
skruven (11) p& klossen (6)

as
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INSTRUKTION FOR CIRKELSAG NR 40-2308

Montering

1. Ev. montage av pdbyggnadsstéll enligt sarskild instruktion. Tag av
skyddskapan for kutteraxeln och riktanslaget.

Stéll in erforderligt varvtal (3000 varv/min.).

Skruva fast sdgklingan (1) och spannfldns (2) med skruven (3) se fig. A.
Skruva fast knivhallaren och klyvkniven i frontplaten, se fig. B och E.
Stéll in planhyvlingsbordet pd@ ca 80 mm montera dérefter sagbordet
pa pabyggnadsstillet.

Vid eventuell justering av sdgbordet lossas justerskruvarna X pa bor-
dets bada kortandar se fig. C. Knacka l4tt pa s&gbordet med en gummi-
hammare sd att det kommer i sitt ritta lage, 18s direfter fast med
skruvarna X.

7. Skruva ihop klingskyddet enligt fig, F.

8. Montera klingskyddet enligt fig. G.

o1 N

&

Tekniska data:

Bordstorlek 750x500 mm. Max. sagdjup 87 mm.
Max. saklingdiameter 300 mm. Hoéjdinstallbarhet 100 mm.
Klinghal 30 mm. Bord instéllbart 0—45 grader.
Varvtal 3000 varv/min.

E xtra tillbehor:

Kullagrad slade 40-2377 Ségklinga hardmetall diam. 300
Geringsanhall 40-2376 mm. 40-2352
Ségklinga chrom—vanadium 300 Fréssats (sdgwobbler, bordinldgg
mm. 40-2378 och spanndorn) 30-2379
Figur A :
Kutteraxe: : Flgur B
L X Skruvarna X
NN ™.
N N \
1 2 8 L
N N
Frontplat > Frontplit
Skruva”r

na X
NS

Hal for skena till
slade

"—'Kj‘\" QH ‘ur =
| = — ;;
i 17
1 N

i
Fig. G j\ \2'/'
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INSTRUKTION FOR VERTIKALFRAS NR 40-1865

Montering av vertikalfrdstillsats (se figur A)

1,

Ev.montsge av pébyggnadsstdll enligt s#rskild instruktion.
Tag av skyddskdpan fér kutteraxeln

2. Skruva fast plattremskivan (1) p& kutteraxeln

3. Montera fréastillsatsen pd pabyggnadsstillet

4. Tag av frésens vita skyddsképa (2)

5. Stdll in planhyvlingsbordet pd ca 40mm och ligg plattremmen
enligt figur A. FOr att uppnd maximal livslingd p& plattremmen
skall alltid den blanka sidan ligga mot remskivorna 1,4 och 5

6. Remspéningen stdlles in med inst#llningsratten for planhyvlings-

" Dbordet. Rotera spindelaxeln (6) f8r hand och kontrolera att inte
plattremmen &ker av. Remmen skall vara s& hdrt spind att den inte
slirar pa& remskivorna

7. S&tt tillbaka skyddskdpan (2)

8. Montera verktyget pd spindelaxeln och kontrollera att det &r
ordentligt fastsatt. S&tt dérefter fast frédsanslag och hand-
skydd

Viktigt

Anvédnd endast verktyg som &r avpassade fér vertikalfrisen. Skadade
verktyg skall aldrig anv&ndas utan avmonteras snarast for att minska
olycksrisken. Skruva alltid fast verktyget ordentligt.

Anvénd alltid anslag och handskydd vid vanliga frisarbeten.
Anslagsbréddan skall stdllas in sd ndra vertygscirkeln som mdjligt.
Vid arbeten med anhdllsring miste extra fdrsiktighet iaktas.

Byte av plattrem

Fér att byta plattremmen (3) mdste skruvarna (9) pd &vre sidan av
lagerskivan (10) skruvas loss. Darefter kan lagerskivan (11) sinkas

i pilens riktning se figur A.

Den nya remmen kan tréds mellan kullagret p& spindelaxeln och h8llaren
fér lagerskivorna. ,

Nar detta &r gjort sdttes lagerskivorna tillbaka i sitt ursprungliga
lidge och skruvas fast.

Tekniska data

Frasspindel ¢ 30mm Bordstorlek 615xL450mm
H6jdinstdllbarhet 55mm Max vertygsdiameter 200mm
Varvtal 3000 eller 6500 varv/min

Extra tillbehor

Anhdllsring kullagrad Sdgwabbler
Anh&llsanordning Sédgklinga @ 200mm
Kullagrad sléade Notfrésar
Universialkutter

Profilstdl

27



Profolstal. Tjocklek 4 mm, skdrbredd 40 mm. Kan nedslipas till max 5 mm.
(Typ nr 25 &r helt obearbetad och kan slipas till dnskad profil). NR 20-1365

L ENENEIE
s L) EME) ELELE
e 89692 999899
d 949902

Profilstdl markerade med + ingdr i frassats 30—2385 (se vir katalog).

Profil 1—6

Motstal anvdndes d.v.s. det skdrande stdlet utbalanseras med en liknande
profil som sitter 1—2 mm innanfor.

i

!
I
|
i

Z:-2+2 HSS

Frisfras—HSS for frasning av speglar till s.k. allmogedérrar. NR 20 ~2391

Vobbler och notfrasar HSS 4—12 mm, se var katalog.
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ARBETSBESKRIVNING

. Fjadderfalsning

Fjdderfalsning

. Frésarbete utan spindelring
. Frésarbete med spindelring
. Profilfrésning med anh&llsring under verktyget 15. Sigwobbler

11. Notfris

12. Notfréds med mellanring
13. Ségklinga med spindelring
1k, S8gklinga

Profilfrésning med anhdllsring &ver verktyget 16. Sdgwobbler

profilfrésning med ett profilst&l

17. Sagklingor med mellanringar

4 FRASAR=
32 PROFILER

Kombiset, bestdr av 4 st HSS profilfrasar med
fasta skdr och en sats mellanringar. Olika kom-
binationer ger 32 st profiler. NR 30-2414

29
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ANHALLSANORDNING

Allmént
Montaget av anhdllsanordningen &r enkelt och kan ses p& bilden.
Vid anvdndande av anhdllsanordning behdvs inte standard handskyddet.

Anhdllsanordningen stédlles in s& n#ra verktygscirkeln som méjligt
Avsténdet mellan bordet anh&llsrullen skall vara 5mm mindre &n
arbetstyckets tjocklek

Tar Ni av anhdllsanordningen miste standard-handskyddet s&ttas fast

Vid bestéllning av reservdelar anvdnd vdra bestidllningsnummer
enligt nedan

Fig. nr. Bendmnig Bestdllningsnummer
1. Anhéllsanofdning komplétt 368 000
B Anh8llsh8llare hdger 368 002
3. Anh8llshdllare vinster 368 003
I Hjulhus 368 005
5. Rulle med 368 006

Nitat rullskal 368 007

6. Bygelfjéder 368 008

Mo Ovre anhdllspinnar 368 009

8. H6jdinst&llningssténg 368 010

9. Skruvar for anhdllshi&llare 368 015

10. Greppskruv 368 019



KULLAGRAD SLADE NR 40-2377, 40-2384

Fiastanordningarna 15 och 16 skall sittas pd insidan av bordskanten.

Bordet till slédden skall vara inst&dlt pd samma hdjd som fréas-
och sdgbordet.

Eventuellt spel mellan slédden och 1dpskenan kan justeras med
justerskruven 3

Fig.nr. Bendmning Best&llnings nr.
HM1 ség Fris
1 Bord utan lager 367 004 365 003
2 Vinkel med lager 365 006 365 006
3 Justerskruv med lager 365 018 365 018
L4 Anslagstopp med skruv 365 019 365 019
5 Ovre kullager 365 053 365 053
6 Kapstopp 365 008 365 008
T Anslagshéllare 365 022 365 022
8 Anslagskena 365 023 365 023
9
10 Spanndorn komplett 365 007x 365 007
11 Spénnarm komplett 365 030x 365 030
12 Skruvar komplett 365 0Llx 365 0kl
13 Lopskena 365 027 365 027
14 Forlidngd ldpskena 366 109x 366 107x
15 _ Fastjdrn for 18pskena 365 028 365 028
16 Fiastjdrn for 1l6pskena 365 029 365 029
17 Skruvar komplett 365 058 365 028

x dessa delar medfdljer inte som standard utan kan bestdllas extra.

3



INSTRUKTION FOR TRASVARV NR 40-2309

Monteringsanvisning

Punkterna 1-6 &r endast till f&r hopmontering av trédsvarven
eftersom den av transportskil A4r omonterad ndr ni far den.

1. Skruva fast svarvbddden (6) pd svarvhuset (7) med skruvarna (8)
enligt figur B eller C.
Figur B=normallige fdr arbeten med motdubb
Figur C=fdr stora arbeten med planskiva

2. Trd in kilremmen (9) i svarvhuset (7) lidgg didrefter remmen pa
planskivan (10). Skruva fast -lagerflinsen (11),med planskiva,
med fyra skruvar p& svarvhuset
Vid byte av kilrem maste lager fl&nsen skruvas loss.

3. Bygelklidmman (1k4) skall ligga p& undersidan av svarvbiadden och
i spdren pad bygelkldman tris anhdllsh8llaren (15) in
Anh811sh&llaren klidms fast med kl&mskruven (16)

4. Montera dubbdockan (18) p& svarvbadden. Dubbdockan spanns fast
med klzmplattan (19) som skall ligga p& undersidan av svarv-
badden och skruvas fast med skruven (20).

5. Skyddskapan (23) trds in i spdret vid lagerflinsen

30 22

g 310

max.
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Pédmontering

1. Ev. montage av pdbyggnadsstdll enligt sédrskild instruktion
Tag av skyddskapan fdr kutteraxeln

2. Stall in dnskat varvtal (p& hyveln) 1100 varv/min for storre
arbetsstycken tex skdlar och fat
2500 varv/min fOr mindre arbetsstycken tex stolben och ljusstakar

. Skruva fast kilremskivan (1) pa& kutteraxeln
St4ll in planhyvlingsbordet pd ca 80mm
. Montera trisvarven pipdbyggnadsstillet

S&tt fast stddbenet (3) i hylsan (L)

—~ O\ W = W

Kilremmen (9) spidns med planhyvlingsinst&dllningen.
Kilremmen skall vara s& hdrt spidnt att om ni roterar planskivan
fér hand skall kuttern ocksd rotera

8. Spinn fast stddbenet med klidmskruven (5)

Svarvning

Fér fastsittning av arbetsstycken vid vanliga svarvarbeten sésom
stolben och skdlar se figurerna D,F,G och H

Std1l in anh8llet s& nidra arbetsstycket som mdjligt och s& hdgt
att svarvstdlet skidr arbetsstycket 1 dubbhdjd se figur E

Delarna 24,26 och 27 skruvas fast med sruven (31) p& planskivan (10)
Viktigt

Innan ni startar svarven skall ni alltid kontrollera att arbetsstycket
kan rotera utan att sld i anhdllet eller svarven

FOr att underlitta svarvningen och minska vibrationerna bdr ni sédga
eventuella kanter

Tekniska data

Max dubbavstidnd 800mm

Max dubbhdjd 210mm

Motdubbhdjd 150mm

Varvtal 1100 eller 2500 varv/min

Extra tillbehor

Borrchuck (30) monteras pd dubbdockan
Roterandemotdubb (29) kullagrad

33
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10.

INSTRUKTION FOR HYVELSTALSLIP NR 40-1605

. Ev. montage av pabyggnadsstdll enligt sdrskild instruktion. -
. Nita fast styrbussningen fér skyddsringen (spréngskydd) pé frontpldten se

figur A

. Skruva fast slipskivan (2) p& kutteraxeln.
. Stick in och skruva fast skyddsringen.

. Montera slipmaskinen p& padbyggnadsstdllet.

Ligg hyvelstédlet som skall slipas enligt figur B och skruva
fast det med skruvarna (5).

Stdll in slipmaskinen med planhyvlingsinstéllningen si att stilet
ligger mot den bredaste delen av slipskivan.

. Justera stoppet for slipcylindern (7) s& att ndr ni anlégger stdlet

mot slipskivan skall stoppet ta i vid 40 graders slipvinkel[*

Stdll inslipdjupet med ratten (6) sd att ni slipar ytterst:lite
varje gang ni drar stdlet mot slipskivan.

z

Féardigslipade stdl skall alltid brynas innan de monteras i Hyyeln§

Stél att

S1ip-
rikning

Il
1l .
o2 1 7
e == =3
Figur A 1 L. o]
| -
| I |
6
Frontplat
P4 hyvel Figur C

_
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INSTRUKTION FOR LANGHALSBORR NR 40-1503

1. Ev. montage av pabyggnadsstall enligt sarskild instruktion.

2 Tag bort skyddslocket dver kuttern.

3. Montera dornen pa chucken.

4, Skruva fast chuck med dorn pa kuttern.

5. Justera planhyvelbordet s3 att visaren star pa ca 80 mm.

6. Montera l&ngh&lsborrtillsatsen pd pabyggnadsstéllet och Ids fast.

7. Montera mandverarm 6330 3200 och I&s ldnkbult 6330 3109. (man-
Gverarmen ar av utrymmesskal invikt).

8. Skruva pé plasthandtaget pd manoverarmen.

9. SI{ru{/a loss korshandtaget 0563 3602 fran anslaget 6330 3416.

10. -~ Skruva loss sexkantskruvarna 0206 0114 pa tvingen 6330 3002.

11.  Drag upp tvingen tills att den & 162 mm ovan bordet (se bilden). Drag
.11 7 fast sexkantskruvarna sa att bordet 6330 2200 I6per fritt.

Anmarkning:

Hojdinstillningen av langhédlsborrtillsatsen regleras med planhyvelbordets
hojdreglering. Rekomenderat varvtal 3 000v/min. Arbetet utféres lampligast i
etapper genom att borren inpressas ca 10—15 mm och sidorérelsen utféres.

P
\ 6330 3624 6330 3621

16330 3200

6330 3109

Reglering diagonalanslag. 6330 3416
(Reglering ldngsanslag
p8 undersidan).

6330 3109
0563 3602
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INSTRUKTION FOR SLIPTALLRIKTILLSATS. NR 40-2310
1. Ev. montage av pabyggnadsstill enligt sarskild ipstruktion.
2. Tag bort skyddslocket dver kuttern. :

3. Stall in varvtalet 3000 v/min. Reglera planhyvelbordet sa att hojdska-
lan stdr pad ca 75 mm.

4, Avfetta sliptallriken noga. Limma fast onskat slippapper genom att dra
bort skyddspapperet. (kornstorlek 60, 80 eller 100. OBS! undwk att
ta pa den limmade ytan).

5. Skruva fast sliptallriken med insexskruven.

6. Montera shptallrlkstlllsatsen pa pabyggnadsstallet och 13s fast den, Om
sliptallriken inte dr centrerad regleras detta med hojdinstéllningen for
planhyvelbordet.

ANMARKNING:

Eventuella limrester som blir kvar da utshtna slippapper tagits bort avldgsnas
med aceton el. dyl.

pt
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